
ТИПОВЫЕ ШЮТРТОШВ/ШЙ И УЗЛЫ 
ЗДАНИИ И СООРУЖЕНИЙ

С ерия 3.503.1-7Б

Промежуточные опоры г щ , п р о л етн ы е  строения 
длиной к .й .т а .г ч и З З м  для автод о ро ж н ы х

ПУТЕПРОВОДОВ ПОД НАГРУЖУ от 
АВТОМОБИЛЕЙ -  САМОСВАЛОВ Б елАЗ -  5 4  D

В ыпуск А

Арматурные изделия для монолита 
КОНСТРУКЦИЙ

Рабочие чертеж и

232^4-ог
ЦЕНА

проектирование и строительство

https://meganorm.ru/list2.htm
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ТИПОВЫЕ Ш С Т Р Ш Ш , ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ 
ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

С е р и я  3.503Л“ 7Б

Промежочные опоры под пролетные строения
ДЛИНОЙ 12,15,18,24 иЗЗм ДЛЯ АВТОДОРОЖНЫХ 

ПУТЕПРОВОДОВ ПОД НАГРУЗКУ от 
АВТОМОБИЛЕЙ -  САМОСВАЛОВ БелАЗ- 5 4 D

Выпуск 4
Арматурные изделия для монолитных 

конструкций

Рабочие чертежи

Рлзштаны институтом 
Промт рансниипробкт 

Di. инж. ш зи тга ^^^ /Ш о л ш Б  
JX инж. проеш Шиш

Утверждены и введены в 
действие Госстроем СССР 
Протокол ЬГИИ~ 7 
от 3 июля 1ЭВ7 г.
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Стр.

3.503.1-76. Ц. ООО JQ Т е х н и ч е с к о е  описание Ч
3.503.1-76 А 100 К а рка с  п рост ранст венны й  КП4 6
3 .503.1-76Л. НО К аркас про ст р а нст бе н ны и  КП 5 7
3 .5О 3 .1 -76А .П 0 К а р к а с  п р о ст р а н с т б е и н ы й  КП 6 8
3.50Э. 176.4.130 К а р к а с  п р о с т р а н с т б е н н ы й  КП 7 9
3 .5 03 .1 -76 .4 .М К а р к а с  п р о с т р а н с т б е н н ы й  КП  8 10
3 .503 .1 -76А 150 К а р ка с  п р о с т р а н с т б е н н ы й  КП 9 11
3 .5 0 3 .1 -7 6 A16Q К а р ка с  п л о с к и й  К Р 4 7 12

3. 503 .1 -7 6А 1 60  Сб Каркас плоский КР47. С борочны й чертеж 13
3.503 .1-76A .  17Q К а р к а с  п л о с к и й  К Р 4 8 14
3 .5 0 3 .1 -7 6 А  180 К а р к а с  п л о с к и й  КР 4 9 15

3.5(73. 1-76А . 190 К а р к а с  п л о с к и й  K P 5Q 16

1 503 .1 -7 6 А . 190 Сб Каркас моский №50. Сборочный ч е р т е ж 17
3 .5 0 3 .1 -7 6 .4 .2 0 0 К а р к а с  п л о с к и й  КР 5 1 /8
3 .503 .1 -76 .4 .200  Сб Каркас плоский КР51, Сборочный черт еж. /9
3.503.1-76. 4.210 К а р к а с  п л о с к и й  К Р 5 2 20
3 .503 .1 -76 .4 .220 К а р к а с  п л о с к и й  К Р 5 3 21

3 .5 03 -1 - 76.4.220 С6 Каркас плоский КР53. Сборочный черт еж 22
3 .5 0 3 .1 -7 6 .4 .2 3 0 К а р к а с  п л о с к и й  К Р 54 23
3. 5 0 3 .1 -7 6 .4 .2 40 К а р к а с  п л о с к и й  К Р 5 5 гч

3 .5 0 3 .1 -7 6 .4 .2 5 0 К а р к а с  п л о с к и й  К Р 5 6 2 5

3 .5 0 3  1-76Л .250С Б Каркас плоекий  КР56. сборочны й ч е р т е ж 26
3 .5 0 3 .1 -7 6 .4 .2 6 0 К а р к а с  п л о с к и й  KPS7 27
3 -5 0 3 -1 -7 6 .4 .2 7 0 К а р к а с  п л о с к и й  К Р 5 8 23
3 .5 0 3 .1 -7 6 .4 .2BQ С е т к а  а р м а т у р н а я  ( с 2 1 ч  С 2 2 ) 29
3 .5 0 3 1 -  76. 4.290 С ет ка  а р м а т у р н а я  ( С 23 и С 24 ) 3 0

3 .5 0 3 .1 -7 6 А
Йатб. Девятина.

С о д е р ж а н и е
Ставая Лист i 7исто6

проб- Яндтнова. Р 1 2
Гл.инжм Дашкевич /уу/ ^
Н. контр. Дашкевич (\ у \ ' ПРОМТРАНСНИИПРОЕКГНаЧ.отд Катащеб

Квпо/юЛал Vij— < 23244^777 3  формат ЛЧ
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О бозначение Н аим енование Стр.

3.503.1-76.4.300 Сетка арматурная C25 31
3.503.1-76.4.310 Сетка арматурная С26 31
3.503.1-76.4.320 Сетка арматурная С27 33
a 5011-76.4.330 Сетка арматурная С 28 34
3.503.1-76.4.340 Сетка арматурная (С29иС30) 35
3.503. 1-76.4.350 Сетка арматурная С31 36
3. 503.1-76. 4.360 Сетка арматурная C3Z 37
3.503.1-76.4.37Q Сетка арматурная с 33 38
3.5031-76.4.380 Сетка арматурная С34 39
3.503.1-76.4.390 Сетка арматурная С 35 40
3.503. 1-76.4.400 Сетка арматурная (С36 и С37) 41
3.503.1-76.4.4/0 Сетка арматурная С38 42
3.503.1-76.4.420 Сетка арматурная (С39иС40) 43
3 50 3 .1-76.4.430 Сетка арматурная (C4i и С42) Ц
3.503.1-76.4.440 Сетка, арматурная (С43 и С44) ' 4S
3. 503.1-76.4.450 Сетка арматурная (С45 и С46) 46
3.503.1-76.4.460 Сетка арматурная С47 47
3.503.1- 76.4.470 Хомут 46
3.503.1-76.4А70СБ Хомут. Сборочны й чертеж 49

Рис г
3.503.1-76Л 2
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Каркасы изгоаоВлять Вязаными

1 1 1 Обозначение Наименование 1
приме-

VtfWfi
Jlemanu

~6h f 3.S0V м « . м « ф 28 Я Е ГОСТ 5 1 S l-8 Z *B =  т о 2 7 5 .0  кг

6<( г J.SOH  *78.4. «г <р!ЧЯШ ГОСТ5781 -8 2 ?  Р*3 2 9 0 2$ 1 0 3 ,3 кг

БЧ 3 3.50V 8 -78. Ш Ф 8 Я 1  ГОСТ578Г82?Сср~ 780 3 0 9,2кг

3 .S 0 V M t.< l .W

/fa/жас пространственный 
КП5

Стадия iШеей. Масштак

р  .ЗВ7,5 -
h m S . ОгоноВ
ПгоВ.
ГИМКК.ПГ.

ЯндриаиаВа,
ДашкеВич

Лист  I ЛиетоВ 1

ОРОИТРАНЕНИИПРОЕКТН.контг Лош м В ич
Им. от А кат аш её

КооарвВлл & .3 & Ч Н ~ 0 2  1 8  gigpm ttt 8 ^
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Каркасы и з  гат аК ля /??* в я за н ы м и

5
г

J 1 0<Газ качение Наименование I
Приме­
чание

Деталц

ВЦ 1 *.5QV1-164-W pzsenj roCTS78t-8i * f*3sen € 82.3 кг
ВЦ г VSDVMS-1i.U2 11k ftЩ ГОСТ 67B1-82* е.Г7В0 Ik 29.8 кг
64 3 3.S0V1 -7М .К З Фвт rocTsi8i «г? с? *т« € 1,1 К г

Ш * . М в Л « в

Has. у  та.

К а р т е  п ро С т рам ет К {ннч<1

# п е

~m w -02 “ У

Стадия М асса P to d w m a f

р 1 1 3 .2 — •

Л а е т  I Л а е т о €  1

П Р Ш т& нш иипга Е кт

Ф о р м а т  ЯУ
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Паз.1

B L
паз. г

15га J

€ 7 5
?

£ .

п а з . 5
375

£  а

К а р к а с ы  и з г о т о в л я т ь  К я з а н ы п и . .

Т1
i i 11 О с Г о Э н а  уе«ис Н а и п е н а С а н и С J .

П р и п е ­

ч е т  а с

Д е т а л и

5Y _х 5 $0Vf-76.4.f3f Ф 2 5 Я Щ  Г О С Т S 1 B 1 - 8 Z ? О т о € $ 5 , В к г

5V _2. j.sovi -i&.t*. «г ф f i t  Я Ш  Г О С Т  5 1 8 1 - 6 2 * .  О  Г К О J L 2 9 ? 8  к г

5V _3 3.S03,*-78 Alt* ф 8 Я 1  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 g  С * 4 7 5 € 1 , 1  К Г

[ 3.50Э.М8.ММ1_____

F
К а р к а в  п р о с т р а н с т в е н н ы й  

К П 7

%!ШШ ВЯДИЯ \кЬ.1&п1ц1'{‘} 1

р  116,5 ~' Г а з р а  ( Г ОганоС & л-
Л п о С . ЯндтмноСа Л и с т  I ЛиСт о  С  1

( л .и м т п р Д а ш к е С а н

ПР1ОТШШГОЖГН. камгтфД а ш к е С и ч

Н а у .  о ш К а п т а ш е С
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п о з .1

К а р к ц С ы  и з г о т о в л я т ь  С я д а н ы п ц .

0 ( Г р э п а ч е м ц . г Н а и r i c t w  f a  н а с
П р и п е *
HOtfUC

Д  е т а л у .

64 Ш У  1 -Ч М М Ф г г я Щ  гост  6161- е г *  с*зс*ю 2 9 ,1 щ г

g*i В.&М. Н М - I t t Ф 12я ш  г о с т  n & i - e i *  с* г г е о

64 З.ЗОУ Ы1.МЙЗ ф е я х  Г О С Т  5 1 9 1 -8 2 *  € *  * 8 0

26, 0 КТ
7,7 К Г

Р аэр аб
П р о С .

71. контр
Нач. ат ц.

О г а н о С
Я нат ш н о С а

Гл.имш.т Д а ш х е С и ч
ЦашкеГич
/Г а т а ш еС

Карте пространст

КП8

3 . 5 0 М * 7 6 А М

Ш З т р

m  —
IluCfTt * |J A u im o W T

ПРОМ ТРАНСШ Ш ЕКТ

11 f a n u p o f a л :  C o 9 p p r fa m  Я  4
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Каркасы изготовлять Кя за мы ши

бч
бч
б ч

О б о з н а ч е н и е

* . 5 М . М 1 Л « 1

* ,5 0 У  W . M t t
5.S0“b.

НаипеноКамие

Д е т а л и

Ф1гящ гост S781-8Z* с-37йо
Ф 1 В Й Ш  Г О С Т  5 7 8 1 -8 3 *  C * Z t 6 Q

Ф 8 Й 1  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 3 +  С *  4 /80

1h

П р и м е -
Ч а н и е

3 6 , 9  к г

36. $ кг
1 7  к г

Р а з  р а б
П р о € ,

О г а н о К
Й нд рааноС а

Гллшт.т ЯснаксГич
t f .  ко м гт  Д а ш к е  К и ч
Гкм. а т д \К а т а ш е С

. i M 1

Ш
щ ?

й з г щ - о 2

З .Б 0 5 .П б Л .1 5 0

Стадия П а с с q М а с ш т а б

Каркас прост ранет СЬммьщ. 

КПЭ
Р S8fi —

Л и с т \ Л и С т о С  1

П Р О Ш Ш С Н Ш И Е К Т

12 К о п и р о в а л :  С о к и н у - Ф о р м а /* *  Я Ч
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!

Лок^меитАай А
I------ ---- 2---- Ч----- ----------

дч 3.50i.1-7|.M<0 СК ^Боромиый ЧАПтеж U —
___

.Д е х д ш ,

БЧ i 3.503.1 фЗгди гост ьш-ьг.1- wsao JL- «АЛкГ
БЧ г_ и о » . м | . т <*5гди гост чтьо г 90ДБГ
БЧ ъ is » . 1 .ч и и 'Iх—------------ ---- -------- -

<£32АШ rncTSW-82tfH403Q i _МЛб£
БЧ ч 3.505.1 -1М .Ш ФЗгдИ гост &7<и-згТС-п8о г a ,*  «Г.
БЧ 5 J.805.1 -1ft. MIS 4>згд го гост ь7ви£|=гг0° i *9,0*1*
Е1 _Б_ 3.S0M-H.i 1М *згд ш. гоет ьшЫ*Л- wo «о i 101.5 КГ
И J L 3.S0\1 -U M I7 ф8Д 1 r0CTS7W-8at(ep-9C0 го гв^г

I

- j

-

1
J.50M-7|.M$0 1

-  Рйърйь. IЫдрЧШВЙ
—

Н ацкас ПЛОСКИЙ р 1 М  
HP 47 ПРВПРлтеняипРККГш ш т т ш т ш т1ИАЧ.Отк.1КАТАШе» 1

И  Нявмроолл фортлт АЧ
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К аркасы  изго товлять  при помощи злектрая^говои рзчи^и С|дрки по гост ыък-Ы I 
с прим енени ем  э л е т р я о в  типа ЗЕВА по гост 9&67~*Щ 1жм орт дж ны е 
с те р ж н и  (п о з Л )  'п р и *  помощ и ко н т а кт н о й  то че ч н о й  электросварки 
в соответствии  с т а с о в а н и я м и  гост H Q fB -  ЪЬ ц Си 39Ъ-Щ г

■ 1 Ж М И Ш ? Ш Я Ш Е £ 5 3 Я
Пров. _ Огайо» _
ГА>МЯНС..ПР: Длшкевич sj\ jz.
Ц. контр Д Аикевим ш л
Нач .ота к т ш е о ш __

S . 5 0 * . M 6 A f 6 0 C 6

К арк а с  плоский

р .  HP 47ЦЕврочныи чертеж
|* |ЧЧЧ,0«г

Диет Листон

П Щ И Ш Ш И П И Щ
W КвпирОрАЛ r« - r * tv Ф ирм «ГН



|це
.№

1Р
^д 

|П
рд

пи
сь

 *
 Д

АТ
* Ш

з44
л и

и»

К А рк At Ы Изрот о рл я т ь прч П'ЭДЧИ а лег т ро A'jro во & ючиой ввАркч поготтвч-эд 
е приляенвнце/п электродов 7№Ц asftA по ге и  ЧчИ'чБ.моитАНтние втерзпни* 
(поз-ТЬ̂ вмитиоиполющч контАртщм ючемчой электро ев Арки g соответ­
ствии f ТревОВАИИЯЛЩ Г*ЧТ 1Ч07Б-85, и СН *95-Ч&

~5РТ
В в о зи  А ч е н ц е П аи ллемрр ляпе Прц/ий-

ЧАИИе
ДетдА И

И ?. so n -7 M .w фзгдш гост siBt-az-*B°A8sao ТО»Л кг
БЧ 3.51)3.7 -7U W »32Ашгост ь т - х г г .ы ъ к г р №.7кг
ш 8. SOS. 1 -7И.«> ц>зг дж гост &78<-зг? Ь Цоьо &8,6кг
вч 3,508. ММ. fill « р з га ж тт  ьты-ьг* I -  т о гг.ькг
М 1.503. Ы Н -Щ ■рзгджтаст 5oai-»г t- гзоо 2 9 . 0 к г

БЧ VS03. <- 7Б.Ц.118 ■задштост ьт~ъг*л- \ew 1QC..5KP
вч Л, Щ  Г О С Т  Б 7 а < - « *  t e * =  9 R 0 7.4 кг

IШ  Л Я  Ш : 1 >11 М !ПЯ И Н Д  
[ В Я И Я к Я  
Ш И И И Я м Я

ш т ш ш ш ш я

М а м - т . т

(U p M C  п А • С К И й
КР 48

Копировал /5фор*итЛЧ

ЧБ4,Ч ~
Лист йщ вТ

црантрАНспиилросцт
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1 ? 1 1 шшшшт
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_В!11

*гз то
КдркАСЫ изготовлять  при помоги электрода го вой рзчнон срлркипогвет»бч-во 
с применением электродов ти п а  35DA по гост 9401-1SJ дмнтлдеиые стержни 
(п о з .б ги,1|риь помощи ко н та к тн о й  точечной электросварки в соот­
в е тс тв и и  О треъовдниямИ гост 14098-05 и СЦ 393-ТД

&L

О б о зи д ч е н м е

ш у  м б . м и

Ч Аи лпецовАние

Д е т д л и
<j>52A|j] РОСТ b18l-8Z.*EM6SftO

Приме-
Чдние

<04.7 кг

и 3.S01.1-78 л т <р з г  ДТП гост ь т - i f .  е? ь ь а о ж г 1£_
И . 3. 503J - T U L j i l . ^.згдпг гоет s iB U ff . t -  <чозо 88 в кг
М 3 .501.1-78 . « р з г д и  го ст  Б 7 8 1 -б г :е -г з с о г9 8 к г
И 3.S0V 1 >76-<1.17? Д ГО г о с т  6 7 8 > - 8 ^ f -  < 6 7fO

"..

ш ш м ш т ш м ш в
Пров в ГАНОВ
Рлмилпр ДйДЯСРВИЧ
И. м итр Адшкесич w n .
Ндч.отд KATAUei ш -

<В8А1 гоет 67818г.geo- ЭйО {9
-jOS.SKf

7.4 кг

Э .5 И .И 6 .< и в О

К д р м с  п л а с г сГч

КР 49

КОПИРОВАЛ

Лист
ш о ,г |  -

I Дцсто»

ЯРВНТРПиСЙИИЯРККТ
Формлт АЦ



сс
I <1 1 Обозначение ИйИ/меиовАние

4
При оор-
ЧАние

Доку/ле т̂Аи-И*

АЧ 5 ш н н т  с* Сборочный чертеж

Лт/1Ч,.,

БЧ \ $.50ШМ-<М 4-згд ж гост т\-вг]ьша ( IQMfcr
БЧ г im i-iW H 1>32АЖ ГООТ 678«-82*e = 7i50 г 90,3 Kf
БЧ 3 «03.I-7M-W гзг д ж гост svelte ;sieo 2 б5,гсг
БЧ А 3.S03- -f -1М.№ 4-Згд пт гост Б7й1-8г:е^дю 87,0 кг
БЧ Б i.sou -ц.ми 4-згдшгост ьшвгТ_ъ\б<но \ 401,1
БЧ С 3.JOS. i -ЦА.Ю <рвлг гост б7й«-аг;бц>-0б0 го 7,6 *Г'

|

рзрАБ. \\ШЖГШЯЕлЕа
S.S05.M6. Ч.Ш

■ ■
К яркие ПЛОСКИЙ 

*PSO

Стадия! лист [Лиетов i
р 1 L_i__'J

В
Л Ш

ПРОИГРАН СНННП fAQCHT
О̂ПИровАА 23Z4'if-02■ ^фпропдт ЙЧ
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^  3<©,-------Й

MS/5 йз то
S 19 0 0  J т /

1 1

$ ч о ® > £  \

ПОЗ-Ч
п  АНО. 2?*

т  ч ю
ю о  -* U M

К аркасы изготовлять при поллоити злектрод^гввой р^чмоц евлркм погост яеч-80 
е применением электродов типа 350А по гост рчи-тз г м*нтлжиые стержни 
( tm .s T ' W r  помоем контактной  точечной электросв*рки •  соответ­
ствии С треБОвАНИЯМИ РОСТ 14Q1S-8S и СЦ J9S-T8

____

—|17ШШШ!П!ШШЕ2ЙЯ
Ироо. 1Qmoo 1

ЯАшкевии ~/7)1 J
Н.кошр Дашкевич
m КАТАшев

К а р к а с  п л о с к и м  
KPBQ

Сборочный чертеж

Копировал

5.50|. f-7A.ii. «Ось

1^1Ж1ВЕВЯ1!ШИУЯ1

Р 14S6,7*rj —
ЛЙст 1 1 Дцото«1~~~

ПРОМТРАНСНШРОЩ 

1 Ферли дт АЧ' ^
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Рво5НАМецие Цлилченоалиме £
При**-
ЧДИНР

-_______ Доку^ешАи.ия
ДЧ Сборочный чертеж— -— — ш и и т  ts

. А ш л

a -L t32 ДШ ГОСТ *7tH-a£fc*5M т,щ__
a X

—----a cn\ a iftj з̂гдтпгост Б7а1'&#-7гео г ?ЧМ-БЧ
a
a

X

—----— 2i?*Vi 7M< Suf
------3-soj.i фЗРДИГГОСТ Б7В1-аг*1=5?£0л_Л Ж -
------ --- 1151-1 -IM-fU t32A]f ГОСТ b7R1'82?M39« 1 агвкг

фЗгЛЖтТ Б7Ы-8̂ М67Ю 1 iO*,P|frБЧ A.---— а5ду|>1м,т *8 Я1 РОСТ bW'&t.td т № 7,*ff

| . 50У 1*? $ Л Ш
" topag бчХн^Про?- О ratio?

&
Глним пр Дашкевич
Н.КРЧтр ДйщцерцчНаЧ.ОТЦ КАтдшев

------Ш м И Щ

Каркас плоский

КдпировАЛ Tlmirt.

{ Ш Ш Ш В Щ Ш
_j l _ l __ I
1РЩ1ТР1ЖрНПтЩКГ 

Фвцдпат b4
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Каркасы изготовлял» ври полней электрчдтговой ручной свлрки 
по ГОСТ №64*80 с применением Электродов тип* 9SQA по гост 9*61-1$, 
монтАЩние стерщнч(nqj bf^tfpTTToMшци контрастной точечном злектро- 
свдрКИ » соответствии $ требованиями ГОСТ |4P9g-l№ и СЦ 393-78

Осознлчви^е НдиАтенорАнме Пр»Пйй£
4AHMR

И }. SOI. ы ь . ш Ф з г д ж  Р О С Т  Ы Я & г . Ь  < 6 5 8 0 т ? &
БЧ Э. 50V f »1М.<6Б «рзгдщ гоотыа1-&г.т-азоо J M i r
БЧ h.SOYl-lt.b.111 «озгдж гоет Ь tet?o «огльт
И i.s a 3 .M M .W е з гл ш  гост втя-аг^ьим зо ВВ.6 у*
Ш iSOTJ-TUUIZ А згдш  гост 5781-аг^ юно fOSiSU'
и . 3.S03,1 ~ТМ <73 е В ft I poet 780 T9 9,* w

М Я Н Ь Л - м о
СТАДИИ(Ш Ч ЛДАТ.ШШ

ш,ч
Диет 1__S ньтовт
ПРОНТРАНСШПРЦЩТ

l iu i i f l i i i i r r ra ra iE s s f f l i
П р о в . Q гAHDB
ГД-Ию&лф ДАМрерич
iU.kohtp. ДдшУьвцм
№ И I  и ш * 9

Я

К а р к а с  п л о з и й  

К Р 5 г

21 Копировал 'ТочгоЗС”г ъ т - о г ФОРМАТ А1
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fOор= Об о з  и Амение Ц АИ/Ие НО|АЙИ^ J
Приме­
чание

_^.О..К^МЬМ-»ач,ИЧ

АЧ j.m.n«U?q (1 Сборочный чертеж

Д втал^

БЧ i V50V1-TM.W фЗг А Ж Г0СТЬ78Ь8г*еМ672С « 405.€*Г
БЧ г i.s n .i* iu u e ФЗ?А ЛГ ГОСТ &73l '82*.f: 6620г 83.6 Ц.Г
БЧ 3 J.SQM.U.U23 Фзгд I  гост Ь7а1-8г‘мчб50\ 92.5 к.Г
БЧ ч ФзгА I  гост Б731-8г> г5Э0г зг.о кг
БЧ ь J.S03.1»ЧА 4.225 ф32А I  ГОСТ Ь7$|-Й *И07О г 26,2 tv
БЧ 6 3.S03.1*1 в. 4821 фзгл щ гост Б78|-8г*Ё-ме<зо 1 №1,8цГ
и т 3.50М -76.Ш 7 фВА Г ГОСТ 678«-K‘fe l020го 8,1 КГ

3 .S p j.M 6 .U 2 0

ApiCAC плоский 
RUM

Е Ш Ж  В И Я  И Н Е Я
_L_L J _ L

ПРРНТРАНСИИНПРОЕНТ

*■ Копировал Т^мгЛ. Формлт АЧ
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К аркасы  изгатоёлять при ромощ р эпект радуга$ой р ичнай  сб орки  по  
го ст  5264-80 с применением электеоЗоо т ипа  Э Ш  ар ГОСТ9467-75, монтажные 
ст е р ж ни  (поэ . 7 У ^ п Ш Ц о м О щ и  ко н т а кт н о й  т ачечной  эпект росварки  8  
соот ве т ст ви и  с  т ребованиям и ГОСТ 1 4 0 9 8 -8 5  ц СИ 393-78.______

%5Q3.1-76.4.220 С Б

P aira t.
проб.

Каркас плоский 
КР53

С т рочны й  ч е р т е #

Стадия Масса МСШГ&б

р Щ 8 * г

лист I  лщ•mot 1

П Р О И Т Р А Н С Н И И П Р О Е К Г
гл.инжлг. ашкеВич VIп.пчщг. мншягичг w .jиь
НаЧ.отЗ] Кат аш еб \ З&У

2 2 2 4 4 -0 2 KunV[»(*A Vipmm* Фвррщт 8¥
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К аркасы изготовллп при помощи злектродттои ручной свирки nofDCTSW-BO 
с применением а л т  родов типа эбоа пвгост owt-t s , монтжадные $тержни 
(позлГ^Арй“'помощи контактной точечной злш росвярки |  соответствии 
С требОРДНИЯМИ ГОСТ 140 9В-ВБ И СН595 78_______________________

5£
СЯ

.O’

«£3«яео. ееа Обозначен  ие Наименование £2*г
Ориме-
чднче

Д етали

БЧ \ 5.503.1 чб. д.гм ^згдшгост 57В1-*1*г-ктго \ 105. Б кГ
БЧ г 3.503.1-те. 4.гзт <ръглж гост 57Л-8г*.е=7н»о г 9М иг
БЧ ъ 3.50SI-TC.4. т «ьзгдпггост ьтвт-вг*^ »46so i 92.S кГ
БЧ ц з.боз.1-76.4 гзг ф ъг аж гост ьт-ъг*. &шя а 31̂ 3 кГ
БЧ Б з.5оз.1-те.4.гп С*32АШ ГОСТ 5781-82* £-4070 г 2б,г*г
БЧ б 3.503.1-76.4. Мб 4>д2ДЖГ00Т 5781 -В^£-16150 i 101.8 кр

“ БЧ 1 3.SM.1-76.4.г« *8А1 РОСТ Б781-4г*ЕеГ1П80 19 ЬГШ

3 .5 D 3 .b 7 B .4 .? 3 D

1 Е т а и т 1 с ш ш 1
К яр It АС ПЛОСКИЙ 

Ц 5h
Р |Ч59,Ч “

Аист 1 Аистов 1

П Р Щ Р А Ш Ш Ш И Щ

КВПИрОВАЯ 1ич*Т- ZbZ44~0% gif формат IV
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Коркам уготовлять ( ip u  п ом ощ и  электродуговоц ручной сборки т  

ГОСТ Ш Ь  ВО с приуененит электродов типа Э50Я по гост 9467-7$ 
монтажные стержни (т ъ.5Тр"щ$™Йо№щы контактной точечной 
электросварки В соответствии g треМцнити ТОСТ 14096-8$ о С И З П -78-

Б
1

<£?

«3»%ca
ГО 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

щ
$

П р и м е ­
ч а н и е

Л е т а л и

64 1 3.503. <-76.4.22/ ф31 я  Ш ГОСТ 5 7 Ц - 82*6 ‘  1(720 1 105,6кг

64 1 3-501 f-76 .4 .241 ф32ЯШ ГО П  5781-82*вЧ 7б90 1 111,7 кг

Ь4 3 Ш З .  1-76.4.223 ф 32Я « ГОСГ 5781-8(6-14650 1 52 ,5  кг

64 ч 3.5011-76.4.226 Ф п я ш  гост s w - g g e - . m o 1 101,8 к г

64 5 3.503./ -764.242 ф б в х  ГОСТ 5 78 1 -8 2 *^1 0 5 0 18 7 ,5 к г

-1------------- __ — ------------ --------------------------- ------------------1— \------------- -
3 .5 0 3 .1 - 7 6 .V .2 4 0

К а р к а с  п л о с к и й  

H P  5 5

ш т ш т я я ш ш в ш

P Щ 1  -
Разгиб.
ПРОВ. Ии г л и н а j h X i 1 Jflucm | Листов 1

Г/1.ШШ.ПГ. Дашкевич

----- ---------------- ----- HU,-— —------
ПРОПТРАНСНИИПРОИн. КОНТ* Дашкевич J * L

Ha4.omi Каташеб ^ 3 .
К м ф к я  — * 2 5 2 4 4 -Q Z  g S ~  нч
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1 ОсознАчение ИаимСН08АИИС м
ЛрИМ(-
ЧАние

Доку/иеитАоМ
-

А\1 5.503.146.^.250 СБ Сборочный чертоц.
1Д

ЛМААД.

ВЧ 1 5 ЬПЗЛ-7в.Ч ?г< 32 АТС ГОСТ 57Bl-82.t-1672B_ \ 105.6кГ

ВЦ ? 3.503.1-76. А . 2Ы йзгдтогост 5781-8?1-й?00 г 103.5 цГ

ВЧ 5 3.503-1-76. А.253 4>32АПГГ0СТ 5781-82*t= 5580 г -70,5 KL

БЧ /| 3.503.1*76. А.253 ^згджгост Ь7В1-ЙЙ=14540 1 91.8 кг

ВЧ Б 3.503.1-76.4 ггв «р 32 аж гост ь т -ъ г ь  16150 t Ш.8кР

БЧ В 3.503.1-76.4.227 ^ВЛТГОСТ 5781-82.Bqfl№0 го 8а кг

П п о в . М и т и н а

17М 1111Ш 11М 1Я 1 И
м м м Е в в т а в ш у и
1И1Д<ВГГОТТД{̂ ? ^

3 .5 П З Л - ? Б .Ч . ,г 5 0
11Ш Ц И Ш 1 И Н В Т М

Каркас плоским . р J  ... , 1/..V ... 
К Р 5 Б  П Ш Т Р А Н Е Ц Ш Р В Ш

кинртйя гэШ -Ог 26 форлш •«
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К а р к а с ы  изготовлять про  п ом ощ и эпеМпродягавои м чн а и  сворки, па 
гост 526Ч- 80 с прим енением  элект родов топа. З о и н  по ГОСТ 3 467-75 , 
м онт аж ны е  ст ержни (п а1б )лрип т ''Ш м о щ и  к о н т а к т н о й  тачечной электро- 
сборки  $ соот вет ст вии С т ребованиями ГОСТ IН а38- 85 и СИ 393-78.

?93Й 6. ЙиВриаиоН
Про8. Оганоб й М -
Г л .Ш Ж Дашкевич п А г
И. KQH7P. Д аш ке вич i
Нач.рт а катащеЪ

2 3 * йЗ
З

1

3.503.1-76. Ч. 250 СБ

Парков плоский 
КР 56

Сборочный чертещ

KanupoftA tey...(

сгаРия Масса Масштаб

Р 481,3*1 —

Лист I Листов 1

ПРОПТРАНСНИИПРОЕК7

Формат 84
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Каркасы изготовлять при потащи Электроду говай ручной Сварки по ГОСТ 5264-8о о 
применением электродов типа Эsp a  по ГОСТ 9467-75, монт ажные Стержни 
(поз. €р 3 п&ипомощи контактной т ачечной элект росварки  в Соот- 

' ‘  14098 '85 И ?Н 393 - 7 А

?
*

**
-Й S

О б о зн а ч ен ие И я и м Е н о в я м и е <
$

ПР » н е .
1Я*1ЧЕ

Д е т а л и

64 / 3.503.1% .4.221 ф згою  ГОСТ 5781-82*€‘ 16720 / 105,6 кг
64 г 3.503.1-16.4.2£1 фзгяш ГОСТ 5781-82*е= 7330 г 99, 3 кг
64 3 3.503.1-16.4. 262 фзгяш ГОСТ 5781-82* 0-15630 1 78, 7  кг
64 4 3.503.1-16.4.253 Ф32ЯШ ГОСТ S781-82*6:14540 1 91.8 кг
64 S 3.503.1-76.4.226 фзгяш ГОСТ 5781-82*6-16130 1 101,8 кп

- 64 6 3. 503.1-76.4. 233 ф8Я1 ГОСТ S781-8g& p.*m o 19 8 ,0  кг

Ряэряе.
Прав.

Н. контр

Ннариаиовп
М и ш и н а

Глмнм.пр Дашкевич
Д аш кевин

Нан. отаХКаташев
23244-

3. SOZ. 1- 764. 260

К а р к а с !  п л о е н и и

К Р  57

С п а л и в М а а с а М а е  и  т а к

Р 4 9 9 , 2
—

Л и с т | Л и с т о в  1

ПРОМГРМШ ИПРОЕКТ

28 Копировал: Формат  Я ¥
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Каркасы изготовлять при помощи влентрадугаван ручной неярки по 
ГОСТ $264-80 С применением %££кДД?ёаД09 типя Э 50 Л по гост 9*67 - 7S, 
мон тарны е Стерурни / поъ. б/**при латыни контактной точечной элект­
росварки в Соответствии с  требованиями гост Ik098-85 и Сн393-7&6(ГС1к4I О б о зн а ч ен и е НацмЕНовамие 1

Приме­
чание

Дет я л и
64 1 15оз1-кл ги фзгишгост slot -вг ? e-tcno / TOS. € ЯГ
64 г 3.503.1 %г*. V I йЗгяя/ ГОСТ 5791-8%&ПС90 / H1J НС
64 3 3.503.1- к . ч. ггз фзгяш ГОСТ 5781-8% 6*14850 1 92. S кг
64 4 з. 503.1- is А. &ге Ф32ЯЩ ГОСТ S18f-8ifе- 1813G 1 101.8 кг
64 $ з. 5оз. 1- км. гы Ф8Я1 ГОСТ 5791-8^СгрГ-W5Q Г8 %$ нг

3. 503. Г  ТОМ. 270

К я р к я а  п л о ск и й

К Р  SB

Стация Масса Масштае

Р 419.1 —

Лист I Листов 1

П Р О И Т Р Ж Н И Ш Е К Т

<25 К а п и р о щ я л :  & т л ^  — *Рармят я У



гз

1

для С?1 15 , 90 гвд1ы0
для сгг 25 90 30*150 ссг§

s i s

*1 S

Сетки изготовлять при ПОМОГИ КОНТАКТНОЙ точечной

^ЛектрОСелрКИ О СОвТвеТСТОИИ С ГОСТ 14098-05 И СН393-7&Г 
Сетки /иопт бы ть  изготовлены вязаными

О с о з н А ч е н и е I А и / и е н о в д н и е
Приеме-
члние

3 . 5 0 3 . 1 - 1 6 . 4 . 1 8 0 №
Д е т а л и

Б Ч 5 . 5 0 3 . 1 - 1 6 . 4 . 1 8 1 4>1?АЯ1 ГОСТ 5781-81 Е= 4 3 4 0 60 231.2кг

5.5Р3.1-76.4.280-01 с гг
Л е т д л и

БЧ 3 .5 0 3 .1-16. а . г а г <Я12ЛШ.ГОСТ57В1-82.Е=4В40 14 263,0 КГ

—i . r i-------------- —

■ м ш - я ИГТГШЯР ш ш м —
1 llifUP > 1

(Tf\A
—

IU vduti 1Д ашкевич S TY
1одтАшев

3 .5 П 3 .1 - 7 Б .Ч .2 8 П

Сеткд др/идцрнАя 
(сгг и сгг) Р

см.
та$а

—

Аист 1 Аистов! 8

nPQHTPflHCHHHRPtlEKlj

23Zffi-V2. 30  К О П И Р О В А Л  Ц д - ч А f  ормАТ АЧ
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•3 J3

' §
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\__ s

§Va

s'
BS

для С* 23 Ч\ too 32 * /5(7 .. 25 J3I 5 ъ * 
*

4----■/ r
4

1
25

аля С24 .... 1*Ю is  * iso 25
, /

Сетки. изгатаСлять при потащи конт акт ной т ачечной  
Элект росварки €  Соот вет ст вии С ГОСТ 10098-85 и Сн 393 -78. 
Сет ки п о  гут dumb и з г о т о в л е н ы  С я з а н ы т и_________

6

1 i 1 O S 7 з н а  н е н и е П а и  т е н а С а  н и е I
П р и п е -
чамие

3.503.1-76.4.290 с г з
Д е т а л и

64 / 3.503.1-7* A Zlf ф14Ят ГОСТ5781-яг1! € -5аяо зь 207, О КГ

64 Z 3.S03.I -7М.2Л ф цят  г о с т  5781-82* с-5040 34 2070 КГ
3.503.1*76.4. i90*01 с г ь

Д  с т а л и

64 1 3,503 1 -71-Htt ф 12ЯЩ ГОСТ S181-8Z* е~ Z89C 18 48.2 кг

"64 г 3.503.1-7*.k. 293 Ф12ЯЩ ПОСТ 5781-82* e=2S9i 2 0 46.0 к г

5. 5 03. f -76. 290

Светка а р м а т у р н а я  

I d  г г  а  d  2A J

Стадия iЧасСа Масштаб

р  <
Crt.

табл.
РазраГ. Педямкшт AJ4XP
ПроС ЧмдрояноГа Щ к . Лист I Листоь 1
Глиям, лр ДашкеГич M r

п и ш а и з ш и шН. контр. Вашкевич [Й  п
Нач.та КаташеС

23С .Ц ' 3[ '/Со пи jo"о'ц>ал- '""  Л"'1  ' '<Рарнат ЯЧ



L
/

 jh
t

) ит
кд\ vw

B
tt 37 ipnutroy

3i

65 4000 85 1
9
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г 1
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30 5*f * юо г Г , 30
$ С“

5к€о "
✓

Сетки и эгогп о  € л я  т ь &ри пот ащ и, к о н т а к т  м ои  

т а ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к и  С С оот вет ст ви и  С  ГОСТ Шо98- 8&

и Сн 393-18. Сет ки м огу т  б ы т ь  и з г о т о в л е н ы  С я з а н ы м и

Б

! Зам
а 

1

1
О б о з н а ч е н и е

т
Н а и м е н о в а н и е 1

Приме
чание

Д  е т а л и

64 / 3. 5 H Y M 6 .** . ЫН ф Г2ЯЩ ГОСТ S781-82* €* 5Ч€0 S€ 271.5кг

64 2 3 .5 Q Y 1 -1 6 .1 |.3 0 t ф 12 Я Щ radT 5781-82. * e .tfm S4 228,7кг

3.50V M G .  4.300

С е т к а  а р м а т у р н а я  

C 25

С ' т а д и а М а с с а М а с ш т а б

р 500,2 —
Р а э р а б О г а м о С &лА4$\
ПраК. Й м д р н л а м о С а W m . Лист 1 ЛшУтоК f

P i.t i f fm .r r p i Д а ш я г е С и н T g r
1 Ш Т Р А Ш Ж Ш ШН . к а м т ь Д а ш к е С и ч lM L

Н а н .  о т о . К а г п а ш е С

£3244  -0 1  32, Копировал: Cb%jtjKf- ФЪрмат ЯЧ
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Сетки изготовлять вязаными

БЧ

Обозначение

3 . 5 0 1 .  M i * . J «

Наименование

Л е т а л и

Ф1ЧЯЩ ГОСТ5781-82, t ‘ 2Q40 88

приме
чание

216,9 кг

■БЧ М 0 5 .М 1Я №  \ф16вШг0СТ578Г82*е--173Ч0\ 9 246,3кг

3 .5 0 Э .* -7 6 А М

Сетка арматурная 
С 26

Стадия масса Масштаб

р 463,2 —

Лист 1 Листов 1
ПРППТРАНСНИИПРОЕКТ

РДЗрА̂ . Огайоf
Проб. Яндрианоба

Щ
ГЛ.ЩМСЮДашкевич
Н.ш т р .

щч.отд.
Дашкевич
Каташеб щ

2325» ~()й. & Konupotaii %рвщт R4
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 ш
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20bo чоа 5*140 т 5х№ №00 т т
220

1—...1
im

■Г ^
14x1100 620

/т о 3 й*

$

м

Сетки изготовлять Вязаными

I1I Обозначение Наименование 1 Приме­
чание

Л ет ал и
ВЧ 1 3 . 5 0 3 . 1 - 7 4 A 3 I 2 Ф16ЯШ ГОСТ 5781- 82*Ь 17340 9 2 4 6 ,3  кг
Б1 2 3 .5 0 3 , 1 -  7 0 .*1.М1 ф/ЧЯЩ ГОСТ5781-8Z* Мачо 94 231,6 кг

3.503.1-15.4.320

Сетка арматурная 
С 2 7

Ставня Масса. Масштаб

Р *7Т,9 —
PainS. Лейянкина •ie&fc.
ППВ. ОганоВ tituM Лист I Листов 1
Гл.инжлг. ДашкеВич т к р

П Р О М Т  Р Л Н С Н И И П Р О Е К ГН.КОМТГ- Дашкевич \Мг
НаютЗ. Каташеб

ш  ~ 0 Z  3 4  K w u p t t t n  Ф о р м а т  Я Н
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1

2./

l

D (т т . 5*14» 400 $*W0 1ЦОО 400т: ,м
\120 1100 Я* two . кit

imo 1

н
N
— >г

Сетки изготаВлять Вязаными.

&
1
§ 1

«т>
§ О б о з н а ч е н и е Н аи м ен ован и е 1

П р и м е ­
ч а н и е

Д е т а л и
вч f 3.SQ3.1-76.4.312 Ф 16 ЯШГОСТ 578Г82^(-'17340 12 328J* кг
64 2 3.503.1 -78.4. 33f ф 14 Л Ш  ГОСТ 5181-82*&2бЧО 94 299,8 к г

Ра$рдо.
Проб.

Гл.иням
Н.контг.
Начотд.

л е д я  а  к  и  н а
Огайов
Дашкевич
Дашкевич
каташев

—

Сетка арматурная 
С 2 8

Щ £ г
^ т $-02 &s

3.503.4 -76. <1.350
Стадия масса Масштаб

Р 628,2 —

Лист I Листов 1

ПР РПТРАНСНИИП РОЕКГ

Копировал Фартт 84



35

20

, г

.201 86* 200

пзчо 7l
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: , 1
к «О

« Г a f
8} %
1 1

Сетки иэготоВлять Вязаными.

§ I1 Обозначение Наименование «! Приме­
чание

3.S03.1-76.4.340 С 29
Детали

W 1 3.503. #-7«. 4. нг ФЮНЕ ГОСТ 3781-82* [=17340 11 301,0 кг
_2 3.S0V 1 *76.4.311 фЙЙШ- ГОСТ5781-82,*1*2040 88 216,9 к г

■ 3.503.1-764.340-01 СЗО
Детали

м 1 a.stv 1-то. 4. л  г ф16ЯШ ГОСТ5781- 82*е= 17340 14 383,1 кг
■ » 2 3.503. 1 -76.4.331 фН Я Ш ГОСТ5781-82* ?= 2640 88 280,6кг

3.S03.1 -7 J .4 .340 СБ 1

Сетка арматурная 
( С 29 и СЗО)

Стадия <Масса. Mammas

р СМ.
таИл -

1/1ГТ'7»Тл1 гутТЧЗ —
F l W e  Е Ш $Ш 9Е Я ? $Я Лист 1 л истой t

— ПРОМТ РАНСНИИПРОЕКТА-
S
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Сетки изготовлять Ь я замы ми

|
1 8 Обозначение Наименование 1

П рим е­
ча ни е

Д е т а п и

БЧ 1 5.S0U-7M.JIJ ф16й Ш ГОСТ 5781- 8 2*fc  17340 20 5 Ь 7 , 3  к г

БЧ г ф Ш Ш ГО С Т 5781-82*6“ 8940 88 408,3 кг

r-U—--------- -■ - ~ —| 3.soi.i^6.<f.3so |

Сетка арматурная 
С 31

Стадия масса масштаб

р 95$6 —
Разраб. ГВ9$№Л1Р-ПИЯ
Про». Оганаб Диет | Листов 1
ГЛМНЖЛР Дашкевич n\L ПРОМТРАНСННИПРВЕКГН. контр. Дашкевич
Wav. отд. КаташеВ

Кету #6 м  < ^ 3 2 4 ^ 0 2 .  * 3 7  Фортам ЯЧ
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$1

; ^

1

: 1  к X

§

«--
V--

•--
1

3*
20

0

1.1 ■ 2
%" j

\

щ , 1,70 6 К 1'50 « 071) 470 m 20

и о 1370 И г /370 690

17350

Сетки изгот овлят ь вязаными

Обозначение Н а и м е н о в а н и е
^  п р и м е -

J  Уание

64
64

1_

Z

Ъ .т .И 1 Л .Ъ 6 1

3.S0VMJA3S2

Л е т а л и

ф 16яЩ Г0С Т5781-82*t *  17350 /2  
Ф12Я ШГОСТ5781-8 2 ^ ' 2 Ш  8 8

328 ,5кг

229,7кг

Ъ. 50М-78.4.360

Сетка арматурная 
C3Z

Стадия масса. Масштаб

р 558,2 —
TaifafT Огайо! PvA>V
Про8. Йндриаиоби ш = Лист 1 Листов i
Гл.инж.п2 Мошке 8ич Ж ПРОМТ ЙАНСИИИПРОЕ КГИ. m m АиикеВич
Hu.omi. КаташеТ

2 3 2 4 4 -0 2  38Ко„уро1ч V ^ Z Z  %f m m  W
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ш

25 \ ш 4*150 4(40 500 2080

8 2 5?,—Г -
/0 4 0 3 *  /0 4 0  

5 0 5 0

440и

555

Сет ки и зго т о вл я т ь  в я зан ы м и

!{ £ii *м

а '
♦

J *
§

»*

§

еоо

2 5

§

2 3 W

Т
?

- 1

§
$ I

О бозн а ч ен ие Н ц  и т енора  н и е
1

Приме­
чание

Д  с т а л и

64 1 J . S 0 3 . H M ,  ЪИ 4 Г8ЯЩ Г0СТ5181- 82 *  С* tflso 19 151, G к г

-64 Z 3 . 5 0 3 ,  М б  4.V11 '4 Г8ЯЩ ГОСТ 878Г- ?г  ", feSOSi гя 2 4 2  2  КГ

M 0 i . M 8 . i 3 W

Сетка а рпат чрнам  
С 33

Стадия iчаееа ГПаСшгтт<Т

р 399,1
" "  РаэкнмГ, Or а мое A o V fluent |  лис то 5 1flpoS. ЯнпааамоСа

Гл.аммлрДашке 5и ч , 3 [ а р  Ш 4 Т  Р А И С Н И И П Р  О  Б К Тff. кант* 
Нач.опщ

Дац/кеСич
КаташеС J & .
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39

гаа
т 4*200 tn s 4 * 2 0 0 4 П 4 * 2 0 0 4 7 S А

4 1 5 0

Л
го о щ

а

г$

бетки иъгатаСля ms €язаныяш
“ §

I
8
* 1 О б о зн а ч ен и е Н аим е н оС ан и е 3

Приме^
Чамие

Д ет али

64 1 * Ш и и А У ? < * 18 йщ гост s i  si- вг * е> wso id 157,5 кг

64 г 3.S0V1 * l l A W l Фгоят гост sTBt-BZ*c* wsc id 2Z2.€ кг

3.503.1 *16. 4.380

Стадия ГТаССа Масштаб

Р 560.1 —

П и Cm I Л ц б т о О  1

ПРОМТРАНСНИИПРОВКТ

РаЭ Ра (Г. ОганоО
ПроС ЯтрианоСйfftmatm л-Й

С е т к а  а р м а т у р н а я

а з *

OjMHm.np ЦаицсеСач
ff- контр. Д а ш к е  Р и ч

/fay. атд\Катаи/еГ
ш

Ч 1 т ч  -О 2 40 К оп и р овал : Cô jL+f- Ф о р м ат л  у
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Сетки uirQmob пять бязомыми.

О б о з н а ч е н и е Наименование
Приме­
чание

Д е т а л и

з.5«.нелэ«1 <р20ЯШГ0СТ$78Ш,*е* 3450 19 16f, 6 кг
з. 5оз. \ л и д о Ф Н Я Ш  ГОСТ5 78 1-8 2 , e ^ G O O 14 1 1 1 ,9 к г

5 .8 0и -7бА Я 0

Сетка арматурная 
С 3 6

Стадия Масса. масштаб
р 27# -

Лист 1 Листов 1

ПРОМТ РАНСНННПР0ЕГГ
КапироСлА 4£3244-02 фортат НЧ
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Щ

h i

за
для Сэе \

для c 37

33* 300

35 * 300
30

го

Сетки изгот овлят ь вязаными

\
?

1
ОкГозначени е Н а им ен ова н и е

1

При п е- 
чамие

b.soi.i-т .ш езе
Д  е  т а л и

64 / J . S O i . H M . W Ф 13 RfjJ ГОСТ 57ВГ- S3* 0-4(740 гь 86х 1 КГ

64 2 a . s o v i  - 7 Ш о г Ф13ЙЩ ГОСТ S7Bf~S3* 0*4€40 21 86, S кг

3 . 5 0 3 . 1 - 7 М ,  * 0 0 - 0 f С 31
Д е т а л и

64 1 S . 5 O J . M S A I i 0 f игам  гает siai-в г *  е* чочо 36 83, 3 кг

“  64 2 п щ . м в . м о з ф 12в i/ ГОСТ 0101-82/ €*50ЧС 31 34,0 КГ

3 . 5 0 3 .  * * 7 6 .  M O D

бет к а  а р м а т у р н а я  

( С  36 и  6 3 7 /

I А
. Пасса Масштаб

р
dn.
ттГл. —

Газ/oaf. .педянкина
Про?. Ога моС Щ = Лист \/7uCmof 1
Глмнт. пр ОаикеСич г К п

*■—■
П Р О М Т Р А Н С Ш Ш Р О Е К Т

N. кимтр. QawKeCus
Нач.ота Катав/гС
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Сетки изготоВпятр Вязаными

I «i
Обозначение Наименование 3Приме­

чание

Детали
1 M iV M M -W ф12йШ гасТ5781-8гУ*ЗЧ5(1 21 64,3кг

6* z 3.SOV1'7*.U<2 Ф а»Жпкт$пы№* ьвоо 18 63,9кг

fame.
прав.
ГЛ.ШМПГ. 
Н. контр. 
mtma

о пно В 
ЯндтноВа. 
МашкеВич 
ЛашкеВич 
коташеб"

$503.1-76.4.4*0

p tm w  арматурная
С 38

Ktmtfott 2 3 2 ^ -0 2

j [JTfWt  Е Т Е Я Я  шиЫШЩ 1

Р 1728,2 j -
Л и ст  I Л и ст ов  1

ПРОМТРАНСНИИПРОЕКГ

43 ftfmam НЧ
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Сетки изготовлять при помойки к о н т а к т н о й  точечной электро- 
Свдрки р соответствии с требовАния/ии ГОСТ 1Ч078'Ь5и СЦ393-78. 
Сетки могут выть изготовлены в я з а н ы м и

♦—
сяо

0-

аЭЕ
PQ

к»оси О с о з и д ч е н и е Н А и м е н о в А и м е ЩОDC

Яри т е  -
чдние

3.503.1-16.4.420 C3J

A s i a *.и _
ЕЧ ч 3.503.1-73.4.421 ф Ю АЖ  ГОСТЬ781-Й?Е --<500 5 4 ,6  к г  _

94 г i 5 0 1 1- 76.4.422 сЬ 10АЖ ГОСТ 5781-82* t-7 5 0 Ш 4,6 Ц £_
3.503. Т-76. 4.4го  -0 / СЧО

Л е т А л и

ЕЧ < з.$оз. 1- тв.А.чгз фГОА Я  ГОСТ 8781-82*Е г 1200 5 3,7кг

ЬЧ г 3.503. M S .4 .A 2 2 фЮАЦ ГОСТ S78T-82f £=750 8 3,7кг__

Рязрде.
Про».
Ц. контр
Цлчотд.

Л е ти  кина
ЯИЖРИЙНОВР

ТШШЦТ &RUIKEB44
1ПШКСВИЦ
Катите» ш

С е т к и  и р м и т ^ р н д я
(С 3 9  и СЧО)

3 .5 Q 3 .M 6 A 4 £ 0

IД ТЕГ Ш Х Ш

р

Ж Е

см.
ТПЦ.

Рястов 1

ПРрНТРАНСНННПРПШ

квпировял -х^^гъгчч-oz ц  форматач
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Сетки изготовлять п р и  помойки к о н т а к т н о й  точечной з л е к - 
тросвдрки в соответствии с треьовдни я л л и  Г О С Т  1 4 Q 9 8 - 8 S  и 
СН 393-78. Сетки /погут б ы т ь  изготовлены еяздны*\и

Iса
ctа

Я
посэе ь О б о з и д ч е н и е W д и м е ц о в д н и е о

a c

И р ч м е -

ч д н и е

3 .5 0 3 ,/ - 7 « .4 ,4 4 О С  4 3

Л е т л л и

1 1 j_ 3 . S O H - 7 6 .4 . 4 4 I « И О Д  Ж  г а о т  ь 7 8 А - а г * ( М Ш > 5 4 Д к г

И . г Ф  го д  И  г о с т  б 7 8 ( - а г * е = Б 5 0 <0
- 3 .5 0 3 .1 - 7 6 .4 . V/0 -0 1 С Ч Ч

1 е т А Л и _

б ч L - is m .i- i i  W i 6 I C A I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 « 0 0 S з ,ч  к г

" Б Ч г 3 .5 0 3 .  i ' 1 6 . 4 . 4 4 8 ф Ю А Л  Г О С Т  6 7 8 < - 8 ^ t r P S 0 8 1 2  к г

3 . 5 D V J - 7 6 A 4 4 0

С е т к А  а р м а т у р н а я  

( С 4 3  и  С А ' » )

■ I CM I ^

^  1 T A S K . J—'  Р Я З Р Д Б . П е п я ч к и н А
П р о в . 05 Ш Ш Ш 9 $ 6 .

— Л и с т  1 Л и с т о в »

И iinurp [  
[ Н А Ч .9 Т А . 1

Я п ю к е в и ч
Я и ш к е ы я
К в т д щ а , ш

— п р д о т р п н т о и и п г а ш

L .-  / / A  m . ___ ah
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Сецси и з г о т о в л я в  при п о м о щ и  к о н т о п н о и  точечной з л е ^ р о -  
спярки в с о о т в е т с т в и и  о  т р е Б О в д ч и я м и  г о с т т ч о 9 8 - 8 5  и 
с н 3 ^ 1 - 7 8 .  Сетки м о г у т  е ы т ь  и з г о т о в л е н ы  в я з а н ы м и

«X3?OLСЭ©-
a2CаЮ

КЗaac= Е ь о з н А ч е р и е Н а н  /иецовд нм е ct
r£

Приме-
Ч А Н Н Ц

5.503. f* 74.4.450 сч^
Д е т а л и

£4 t 3.503.<-l«AW2 фМ Ж гост ь т  ъ £ Ь  SSO $ г.окт
БЧ г 3.so3. м Ц ¥ й « Ы О Я Ж г о с т Ь Т Й ^ е ^ Б Б д s г.окг

3.503.ИШ 50-01 (4 8
ДетлАЦ_

ЕЧ 4 3.503. И |.*Л М Т <0А1П ГО С Т  Ь78« -8̂ . е=500 s _ i k L
" ЕЧ г з .в о з .и м .м г <ио йЖ  гостьчы-йг* fc êso 4 .J .S J L -

Рдзрдь
Пров.

л щ ш ш Ж ! Э
Дв а р и й ц о з п

Гд.ии'д щ  Анит и н
Ц.иттРг.. AftunteoHH
Н ачатх! кйТйшев з р

iS05.1-76.ik5Q

Cptjca А р/И А ТУрЧ А * 
(с45 и СЧБ )

СТАДИЯ М а с с а М а с ш т а б

р
т.

ТАБЛ.
—

Лист _J__ п й д ,ml!__
прпнтрансщпрош
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КОВИРСВДА ^ Р М А Т  ЛЧ
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Изготовление сеток производить при помощи ко н та к тн о й  
точенной влектросвдрки в соответствии с треровАнцялли 
ГОСТ M 0 J 8 - 8 S  и  C H  3 9 3 * 7 8

IБозидчецие Ц АИ/леновАцме Приме-
ЧАнне

Л е т а л и . . .

БЧ п о и - 78. U t i ф Ш Д  ГО С Т  Ь 7 Ы '8 ? ,£ '  7 8 0 3,0 кг

БЧ 3 .5 0 3 Н -7  Щ -Ц * »И0Д Ш ГОСТ 57Ы-В2*!?- 6Й0 2,9 кг

'АЗРВ6
Пров.

ОгАиов
Пнарипнова

3.5Q3.1-1M.46Q

С е ткд  np<«WT>fpUA9
СА7

н ж ш с г ш а ж ш

Г S.3
Диет I №то» <

Па.ншкяв Лпшоевич
Цкочто Апшкевич
ЙдчоЫКвтвмев

2Ъ$ЩЦ Ш  Щ  К О П И Р О В А Л

ПЛПНТРАНСНННПРОЕНТ 

ТРОРИАТ й<"
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П р и А гт е -
ч А ц и е

Л о м м е н т л и м я

АЧ i.S0M*4M.*no Сб С с о р о ч ч ы й  ч е р т е ж

Л е т А д и

64 a.5QVMi.Mio ^>12Д Ш  ГОСТ 678»-82*е= 3720 1 3 / 3  №

БЧ —0*1 <нгдж ТОСТ 5781-8?,?=39 60 1 3,2*1'
94 -иг Ф>12 АЖ ГОСТ Ь781-8??ср3190 1 г Лаг
БЧ - о з ф к а ж  г о с т  т.781 -яг'есрзои 1 1 . 1  №

БЧ - о ч ф 12 АЖ ГОСТ 5781-8£Ее1>ЗБ10 1 3 . 4  М »

БЧ 4)5 Ф 12 АЖ ГОСТ 6781-82̂ 43460 1
БЧ -06 Ф12 АЖ ГОСТ 6781-8^3060 { 2.7 « Г

94 - Q7<f> 12 АШ Г О С Т  5781-Е ^ .С с р-7900 1 г , б * г

БЧ -08 Ф1ЧДЖ ГОСТ 6781-82̂ -3740 * 4,8 *0
БЧ -09 Ф1Ч А Ж  Г О С Т  Ь781-8Й = Ч 370 1 5.3 *Г
БЧ -10 ф 14 АЖ ГОСТ 6781- 8<£?с[г 3890 1 А,7 к г

БЧ - « Ф1ЧАЖГ0СТ 678(-82̂ tp-A330 1 U * r

БЧ -\г Ф14 АШ ГОСТ„6781-82  ̂3280 1
H .8 i t rБЧ ч з *14 А Ж ТОСТ 6781-82^= 3720 1

БЧ ч ч ф !Ч  АЖ ГОСТ 678|-8̂ Erp: 3260 1 3 . 9 к г

БЧ -15 4>1Ч АЖ ГО С Т 678l-8f£cp‘-3700 1 Чт5 к Г*

3.503.1*164. ft IQ
P fls p a s
Про
Ш ш ш

О гд н о в
Андрияисвй
Д а ш к е в и ч

И коитр- I f t v .l t f p  
Ядч о т л . П а т а ш '

lO m v T

aiflWgg
2 3 244-ffZш
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0 в а з  и а ц t  u w t Р и с . а ,
АААА

3 .5 0 3 I - 7 6 A A 7 0 i 990
г 790

~ о г 1
от1бМ9оШ9

Через!?
“ 03 г

от Чбч до 1(0 
Через 39

-о ч 1
ir&9fdo 91? 
мере» 29

“ PS г
Bift?4do97f
чеоез 29

“ 00 1
атИ^до8$2
ЧОРС1 3?

“ 07
OT464 0O&S2 
чеьез 39

___ - 0% 3 4007

” 09 4 ШЬ?
—----- -ш 3 отШ5до»вИ 

через 24

-  и 4
■TTOStatW 

через 24

-  гг 5
Of 224 в» 992
ч е т  42

-  43 4
0122440 992
ч е т  4с

— ___ - ____________  '< 4 3 эАьшао 9вг 
через *42

-43 4 n s w in m
Ч«4»Ч 02

Х в т ^ т ы  н з го т о р л т о щ с я
ЗАЛ1КЯУТь|НИ V ЯЗАЦЫИН с учетов 
п е р е п у с к ^  и х  к о ц ^ о и  на
2Q ДИАЛ^вТрО»

ЕйЗРЛЬ:
Прав.

Глим -п р
Н. ипитр
Ндч.атд.

Дидридном
Огайо»
Длшкевич
Ддщуевим
КАТАше»

d s v joK.

Я а Щ

I  О А»УТ

С в а р о ч н ы й  ц е р т е э ц .

* . 6 0 г / И 6 Л . < п о с Б

Стадия

f
Диет

Масса

t A t.

t a s a .

Мдецгтдь

_Днето|1

цр(штщшпрщт
К«ПЦрОВА4 1 АТДЧ
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