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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е с тр .

1.14 1- 1. 64 000 ТО Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е 3
1. Н  1-1. Вк 100 Панель п е р е к р ы т и я  многопустотная

ш ириной  п э о  м м 31
1 .1 4 1 * 1 .6 *  100 С6 Па н е л ь  перекрытия  многопустотная

ШИРИНОК 1730  м м

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 3 3

1 1 4 1 - 1. бч г о о Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  многопустотная

ШИРИНОЙ 1 4 9 0  м м Ъ1
l  M I - 1 . 6 ‘1 i o o  ев Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  многопустотная

ш и р и н о й  1 4 9 0  м м

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 39

1 . 1 4 1 - 1 . 6 *  г о о Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  многопустотная

ШИРИНОЙ 1190ММ 41
1 .1 4 1 - 1 .6 4  ЬОО СБ Панель  перекрытия  многопустотная

ШИРИНОЙ 1190 м м

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 4 Ъ

1 1 4 1 - 1  64 4 0 0 Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  многопустотная

ш ириной 9 9 0  м м 4 5
1 1 4 1 - 1 , 6 4  4 0 0  СБ Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  многопустотная

ШИРИНОЙ 9 9 0  м м

С бо ро ч н ы й  ч е р т е ж 47

1 . 1 4 1 - 1 6 4  110 К а р к а с  ( k p i . . .  к р з ) 4 9
1 1 4 1 - 1 6 4  НО СБ К а р к а с  ( k p i ... Кр з )

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 4 9

Г г '

Об о з н а ч е н  ие НА ИМЕНОВАН ИЕ Стр
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1 О бщая часть

К  Чертежи п а н е л е й  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  п р и м е н е н и я
ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИИ И 
ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ИЗДЕЛИЙ ПРЕДПРИЯТИЯМИ СТРОИ
ТЕЛЬНОЙ п р ом ы ш л енн ос ти .

Па н е л и  п е р е к р ы т и й  о тн осятся  к 3 й категории  т р е -
щ и н о с т о й к о с т и } Б НИХ ДОПУСКАЮТСЯ ТРЕЩИНЫ ПРИ ЭКСПЛУ
АТАЦИИ, ПРИ э т о м  ШИРИНА РАСКРЫТИЯ ТРЕЩИН ДОЛЖНА 
БЫТЬ НЕ БОЛЕЕ 0 , 3  ММ.
Ь  с в я з и  С ЭТИМ ПАНЕЛИ СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ ДЛЯ ПЕРЕ
КРЫТИЙ ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ С ЦЕНТРАЛЬНЫМ 
ОТОПЛЕНИЕМ, НОРМАЛЬНО РАБОТАЮЩЕЙ ВЕНТИЛЯЦИЕЙ И 
КАЧЕСТВЕННО ВЫПОЛНЕННОЙ ГИДРОИЗОЛЯЦИЕЙ В САНУЗЛАХ, 
ДУШЕВЫХ И ВАННЫХ КОМНАТАХ*

12 Рабочие  чертеж и  разработаны  на расч етны е  нагрузки 
( б е з  у ч е т а  с о б с т в е н н о г о  в е с а  панели)  3 0 0 , 4 5 0 , 6 0 0  и аоокгс^ 
С о с т а в  н а г р у з о к , п р и н я т ы х  при р а с ч е т е  панелей , п риво
д и т с я  на л и с т е  к .

1,3 [ДУБИНА ОПИРАНИЯ ПАНЕЛЕЙ ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ МЕНЕЕ
9 0 м м . М е с т а  о п и р а н и я  при  с к л а д и р о в а н и и  и т р а н с п о р 
т и р о в к е  п р и н и м а ю т с я  НА р а с с т о я н и и  3 0 0 м м  ОТ ТОРЦОВ.

Аля ОБЕСПЕЧЕНИЯ РАСПРЕДЕЛЕНИЯ НАГРУЗКИ НА 
СМЕЖНЫЕ ПАНЕЛИ И УЛУЧШЕНИЯ ЗВУКОИЗОЛЯЦИИ ПЕРЕ
КРЫТИЙ В  ПРОЕКТАХ ДОЛЖНЫ ВЫТЬ УКАЗАНИЯ О НЕОБ
ХОДИМОСТИ ТЩАТЕЛЬНОГО ЗАПОЛНЕНИЯ ШВОВ БЕТОНОМ 
МАРКИ НЕ НИЖЕ 150  ИЛИ РАСТВОРОМ МАРКИ НЕ НИЖЕ МЮ0

Применение  п а нелей  б е з  з а д е л к и  открытого  торца  
(с  ОТВЕРСТИЕМ ДИАМеТРОМ 1 5 9 м м )  д о п у с к а е т с я  в т е х  СЛУ
Ч А Я Х ,  КОГДА ВЕЛИЧИНА НАПРЯЖЕНИЙ Н А  УРОВНЕ ВЕРХНЕЙ ПОВЕРХ
НОСТИ ПАНЕЛЕЙ НЕ ПРЕВЫШАЕТ 1 7 к Г с / с м 2.

ПРИ ВЕЛИЧИНАХ НАПРЯЖЕНИЙ БОЛЕЕ 17кГс/см* ОТКРЫ
ТЫЕ ТОРЦЫ УСИЛИВАЮТСЯ в ЗАВОДСКИХ УСЛОВИЯХ ЗАДЕЛ
КОЙ БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ; ЭТИ ПАНЕЛИ ОБОЗНАЧАЮТСЯ 

МАРКАМИ с ДОБА6ЛЕННЕМ ИНДЕКСА „О .
Ра бо ча я  а р м а т у р а  в п а н ел ях  с и нд екс о м  „о* т о ж д е

с тве н н а  АРМАТУРЕ, ПРИНЯТОЙ ДЛЯ ПАНЕЛЕЙ ИЗГОТОВЛЯЕМЫ*. БЕЗ 
ВКЛАДЫШЕЙ.

Бетонные вкл а д ы ш и  и панели  должны  в ы т ь  и з г о 
т о в л е н ы  ИЗ БЕТОНА ОДИНАКОВОЙ МАРКИ.
З аделка  вкладыш ей  в то р ц ы  в ы п о л н я е т с я  н е п о с р е д с т в е н 
но ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ПУАНСОНОВ, ДО ПРОПАРИВАНИЯ ПАНЕЛЕЙ, 
ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО ПЛОТНОЕ ПРИМЫКАНИЕ
вкладыш ей . Т о р ц ы  панелей с выходным отверстием  м ало го  
ДИАМЕТРА, ОБРАЗУЕМЫМ ПРИ ФОРМОВАНИИ, УКЛАДЫВАЮТСЯ НА 
С Т Е Н У ,  НЕСУЩУЮ БОЛЬШУЮ НАГРУЗКУ.

Д о п у с к а е м ы е  н а п р я ж е н и я  от н а гру зо к  ка опорные

ТОРЦЫ (исходя ИЗ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА МАРКИ 200) МОГУТ БЫТЬ
п р и н я т ы :

ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ ЮОММ НЕ БОЛЕЕ Й5 К Гс/сМ 2, 
ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ 250ММ НЕ БОЛЕЕ 3 0  КГС/СМ2 

При промежуточных значениях  глубины опирания пане
лей величины напряжений  принимаются ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ,

1.5 Но м е н к л а т у р а  па нел ей  на л и ста х  5 . . - 1 2 .
М а р к и р о в к а  панелей  п р и н я та  по ГОСТ 2 3 0 0 9 - 7 3 -  
М а р к а  панели состоит ИЗ БУКВЕННО ЦИФРОВЫХ ГРУПП 

т а к , н ап ри м ер , м а р к а  панели П К 63.12-8 А Й т - а  расшифровы
ва етс я  с ледую щ и м  о б р а з о м .

ПК-ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ С КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ.

Ш ч . 6!* 000 тоНАЧ.ОТД.ОДРоссийскийВошотдПАЛЬМАН
Тех н и ч ес кое 

ОП ИСЛИИЕ
С7ХА.ИЯ1ЛИСТ листовГа.инхпрЛ к  Х А Н С К А Я Р 1 1 28

П р о в е р и л Ли Х А Н С К А Я ЦНИИЗПжилищаРа в р а б о Т ЩосЩовл м -
20959 Ч
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63Л 2-длиной  628 ,  шириной « 9  см. ( разм еры  с  округленней

Ь  А*0 в лпп , 2 /
8 -  под РАСЧЕТНУЮ НАГРУЗКУ 8 0 0  КГС/NT ( б е з  учета с о б

с т в е н н о г о  в е с а ).
А 1 У -С  НАПРЯГАЕМОЙ РАБОЧЕЙ АРМАТУРОЙ ИЗ СТАЛИ 

КЛАССА А ~й.
Т- ИЗГОТАВЛИВАЕТСЯ ИЗ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА. 
а - И Н Д Е К С  ДЛЯ ПАНЕЛЕЙ С УСИЛЕННЫМИ ТОРЦАМИ.

Марка должна быть нанесена на боковой грани каждой па
нели несмываемой краской. Внесение изменений в обозначения 
марок ПАНЕЛЕЙ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.

16 Р асчет  п а н ел ей  п о  прочности  с е ч е н и й , н а к л о н н ы х  к п р о 
дольной  оси  э л е м е н т а , с  у ч е т о м  ДОПОЛНЕНИЯ П У Н К Т А  3.36 
С Н и П 1 ~ 2 Н 5  Д А Л  ВОЗМОЖНОСТЬ с н я т ь  Р А С Ч Е Т Н Ы Е  П Р И О П О Р Н Ы Е  

К А Р К А С Ы  В  П А Н Е Л Я Х  ПЕРЕКРЫТИИ, З А П Р О Е К Т И Р О В А Н Н Ы Х  П О Д  Н А Г Р У З 
КУ 3 0 0 ,  4 5 0 к г с / м 2, А ТАКЖЕ В П А Н Е Л Я Х  П О Д  Н А Г Р У З К У  <500кгс/м2 
Д Л И Н О Й  5 6 8 0 , 5 3 8 0 , 5 0 8 0  и 4 7 8 0  мм.

К а рк а с ы  К Р 4  и К Р 5  длиной 8 4 0  мм у с т а н о в л е н ы  в

ВЫШЕУКАЗАННЫХ ПАНЕЛЯХ В КАЧЕСТВЕ РАБОЧЕГО АРМИРОВАНИЯ 
ПРИ РАСЧЕТЕ НА ИЗГИБАЮЩИЙ МОМЕНТ, ПОЯВЛЯЮЩИМСЯ ПРИ ЗА- 
ЩЕМЛЕ НИИ ТОРЦОВ.

В с е  к а р к а с ы , имею щ ие  п р о д о л ь н ы е  стержни  разного

ДИАМЕТРА, УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ТАКИМ ОБРАЗОМ, ЧТОБЫ БОЛЬ
ШИЙ ДИАМЕТР НАХОДИЛСЯ В ВЕРХНЕЙ ЗОНЕ ПАНЕЛИ.

17 П р е д е л  о г н е с т о й к о с т и  п а н е л е й  4 ч а с , что  с о о т в е т с т в у 

е т  ТРЕБОВАНИЯМ С Н и П Ц - 2 - 8 0  АЛЯ ЗДАНИЙ 4 СТЕПЕНИ ОГНЕСТОЙ

КОСТИ.

2 ,  Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  
2Л Панели должны  и з го т о в л я т ь с я  б соответствии  с  техни

ч е с к и м и  ТРЕБОВАНИЯМИ Г О С Т  9 5 6 4 - 7 6 > Г О С Т  1 3 0 4 5 . 0 - 8 3 .  
Панели  п е р е к р ы т и й  а р м и р у ю т с я  с т е р ж н я м и  из  стали

I

- __________________________________________ Ц

к л а с с а  А - S  (ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 ) ,  R a N* 6 0 0 0 х г с / с м *  и R**-5 200 кгс/см* 
З а щ и т н ы й  сдой бетона  до низа р а б о ч е й  а р м а т у р ы  принят20» 

2.2 М етод  н а т я ж е н и я  рабо чей  а р м а т у р ы - э л е к т р о т е р 
м и ч е с к и й .

При н атяж ен и и  т е м п е р а т у р а  э л е к т р о  нагрева  с т е р ж 

ней ДОЛЖНА СТРОГО к о н т р о л и р о в а т ь с я  и НЕ п р е в ы ш а т ь  400вс;
А ТАКЖЕ ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ КОНТРОЛЬНЫЕ ИСПЫТАНИЯ 
ОБРАЗЦОВ СТЕРЖНЕЙ ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОНАГРЕВА. МЕХАНИЧЕСКИЕ 

СВОЙСТВА АРМАТУРЫ ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОНАГРЕВА ДОЛЖНЫ БЫТЬ 
НЕ НИЖЕ БРАКОВОЧНЫХ ЗНАЧЕНИИ ДО НАГРЕВА.
В е л и ч и н а  к о н т р о л и р у е м ы х  п р е д в а р и т е л ь н ы х  н а т я ж е н и й

Б АРМАТУРЕ ОПРЕДЕЛЯЛАСЬ ИСХОДЯ ИЗ ПРИНЯТОЙ НА ЗАВОДАХ 
ПОТОЧНО-АГРЕГАТНОЙ ИЛИ КОНВЕЙЕРНОЙ ТЕХНОЛОГИИ С НАТЯ
ЖЕНИЕМ АРМАТУРЫ НА УПОРЫ. ДЛИНА НАТЯГИВАЕМЫХ СТЕРЖ
НЕЙ ПОКАЗАНА УСЛОВНО РАВНОМ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ. ДлИНУ 
ЗАГОТОВКИ НАТЯГИВАЕМОЙ АРМАТУРЫ СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ 
С УЧЕТОМ ВЫПУСКОВ ДЛЯ ЗАХВАТНЫХ ПРИ СП ОСОБЛЕНИИ, ПРИ
МЕНЯЕМЫХ НА ЗАВОДАХ, А ТАКЖЕ В СООТВЕТСТВИИ С УКА

ЗАНИЯМИ „Р у к о в о д с т в а  по т е х н о л о г и и  п р е д в а р и т е л ь н о г о  
НАПРЯЖЕНИЯ СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОН-

с т р у к ц и й ".(НИИЖ6 Го с с т р о я  СССР^ 1975 г.), к о н ц ы  напрягаемой

АРМАТУРЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ СЛОЕМ РАС ТВО РА ТОЛ

ЩИНОЙ НЕ МЕНЕЕ 5  м м .
2 3  В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е 

ния  п е р е д  б е т о н и р о в а н и е м  - 4  5 0 0  к г с / см*

Д о п у с т и м ы е  о т к л о н е н и я  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я

ж е н и я  п р и н я т ы  :

при длине  панели  6 2 8 0  м м  - 8 7 0  к г с / с м 2,

ПРИ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ 5 9 8 0  мм ~ 9 0 0  к г с / с м *

М 4 1 - Ш 0 0 0  ТО г
2 0  4 5 "  9  5

J
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ПРИ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ 5 6 8 0 -  9 3 0 к г с / с м 2
ПРИ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ 5 3 3 0 -  9 5 5 к г с / с м г
ПРИ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ 5 0 8 0 -  4 0 0 5 кгс/ см2
при ДЛИНЕ ПАНЕЛИ k l  8 0 -  4 0 5 0 к г с / с м г

ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ ИЗ АРМАТУРЫ КЛАССА Бр-I  (ГОСТ 6 7 2 7 * 8 0 )  
Из г о т о в л е н и е  к а р к а с о в  и с е т о к  должно производиться 

КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ В СООТВЕТСТВИИ С 
Г О С Т  { 0 9 2 2 - 7 5  и Г О С Т  44 0 9 8 - 6 8 .

Монтажные петли изготавливаются из стали класса AI 
в соответствии с требованиями СН н П1“ 21-75, ГОСТ 1 3 0 1 5 .0 -8 5  

ГОСТ 3 8 0 - 7 4 Г
2.5 Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  по прочности  на с ж а ти е  м200

ПЕРЕДАТОЧНАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА R0*  460КГС/СМ*
Б етон  д л я  панелей должен  и з г о т о в л я т ь с я  на ф р а к ц и 

о н и р о ва н н о м , НЕ ЗАГРЯЗНЕННОМ ЩЕБНЕ ИЗ СКАЛЬНЫХ ПОРОД ТИПА 
ГРАНИТА, ИЗВЕСТНЯКА И ДР{ ДОПУСКАЕТСЯ ПРИМЕНЕНИЕ В КАЧЕ
СТВЕ ЗАПОЛНИТЕЛЯ ГРАВИЯ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИ
ЯМИ Г О С Т а  6 2 6 8 - 8 2 .  С о д е р ж а н и е  крупного  заполнителя

ДОЛЖНО БЫТЬ НЕ МЕНЕЕ 6 0 0  Л. НА 4 М* БЕТОНА.
По с т а в к а  п а н е л е й  п о т р е б и т е л ю  п р о и з в о д и т с я  п о

ДОСТИЖЕНИИ БЕТОНОМ ОТПУСКНОЙ ПРОЧНОСТИ,
В е л и ч и н а  о тп у с к н о й  п роч н о с ти  бетона  панелей  уста

н а в л и в а е т с я  п р е д п р и я т и е м - и з г о т о в и т е л е м  по  согласованию

С ПОТРЕБИТЕЛЕМ И ПРОЕКТНОЙ ОРГАНИЗАЦИЕЙ.
Назначение э т о й  в е л и ч и н ы  д олж но  п р о и з в о д и т ь с я  с  уче
т о м  УСЛОВИЙ ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ, м о н т а ж а  и с р о к а  з а - 
ГРУЖЕНИЯ ПАНЕЛЕЙ, А ТАКЖЕ С УЧЕТОМ ТЕХНОЛОГИИ ИХ 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ И ВОЗМОЖНОСТИ ДАЛЬНЕЙШЕГО НАРАСТАНИЯ 
ПРОЧНОСТИ БЕТОНА В ПАНЕЛЯХ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ КЛИМА
ТИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ РАЙОНА с т р о и т е л ь с т в а  и в р е м е н и  года. 
При о т п у с к н о й  п р о ч н о с ти  бето н а  п а н е л е й  н и ж е  его про
е к тн о й  МАРКИ, ПРЕДПРИЯТИЕ-ИЗГОТОВИТЕЛЬ ОБЯЗАНО ГАРАН
ТИРОВАТЬ ДОСТИЖЕНИЕ БЕТОНОМ ПРОЕКТНОЙ ПРОЧНОСТИ
через 2 8  суток  со дня изготовления.П ри производстве

Р А Б О Т  Ь ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ И В ДРУГИХ СЛУЧАЯХ, ХОГДА ПО УСЛОВИЯМ 
ВОЗВЕДЕНИЯ ЗДАНИЙ НЕ МОЖЕТ БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО СВОЕВРЕМЕН
НОЕ ПРИРАЩЕНИЕ ПРОЧНОСТИ БЕТОН А, ПРЕДПРИЯТИЕ-ИЗГОТОВИТЕЛЬ 
ОБЯЗАНО ПОСТАВЛЯТЬ ПАНЕЛИ С ПРОЧНОСТЬЮ НЕ НИЖЕ iG 0 % .

Марка бетона по морозостойкости должна назначаться в
ЗАВИСИМОСТИ ОТ условий ЭКСПЛУАТАЦИИ ПАНЕЛЕЙ В. ЗДАНИЯХ И 
СООРУЖЕНИЯХ И ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ МЕНЕЕ УКАЗАННОЙ В ТАБЛИЦЕ 2 
Г О С Т  9 5 6 4 - 7 6 ,

3 ,  М е т о д ы  контроля  и испытании

М етоды  испытаний  и о ц е н к у  п р о ч н о с т и , ж е с т к о с т и  и 
трещиностойкости  производить  в соответствии  с  ГОСТ 8829-77.

Д анные  для испытаний  даны  на листах 44... 28.

4 .  П р а в и л а  п р и е м к и

4.4 Отклонения от размеров панелей не должны превышать 
по ДАННЕ * 6  мм, по толщине и ширине * 5 мм, ПО ДЛИНЕ 
ВКЛАДЫШЕЙ * 40мм.

4 .2 Панели должны иметь прямолинейные грани; в отдель
ных ПАНЕЛЯХ ДОПУСКАЕТСЯ ИСКРИВЛЕНИЕ НИЖНЕЙ ИЛИ БОКОВОЙ 
ПОВЕРХНОСТИ НЕ БОЛЕЕ ЗММ НА ДЛИНЕ 2 м  И НЕ БОЛЕЕ 8мМ ПО 
ВСЕЙ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ.

4.3На п о в е р х н о с т и  п а н е л е й  не д о п у с к а ю т с я *.
а) РАКОВИНЫ, МЕСТНЫЕ НАПЛЫВЫ И ВПАДИНЫ, РАЗМЕРЫ

к о т о р ы х  п р е в ы ш а ю т  у к а з а н н ы е  в т а б л и ц е  3 (ГОСТ 9564-7б);
< 5 ) о к о л ы  бетона глубиной более 5 м м ,  ДЛИНОЙ БО

ЛЕЕ 5 0  м м  НЛ ДЛИНЕ 4 м продольных нижних ребер, глуби
ной БОЛЕЕ 40 м м  ДЛИНОЙ БОЛЕЕ 4 00  ММ НА ВЕРХНИХ ГРАНЯХ 
и кромках т о р ц о в ;

В)т р е щ и н ы  в б е т о н е  п а н е л е й , з а  и с к л ю ч е н и е м  
м е с т н ы х  п о в е р х н о с т н ы х  у с а д о ч н ы х  шириной  не б о л е е  
0^1 м м ;

и м - 1.64 000  ТО
2 0 4 5 9  ~

Лист
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г) ЖИРОВЫЕ И РЖАВЫЕ ПЯТНА НА ЛИЦЕВЫХ ПО
ВЕРХНОСТЯХ.

4. А НИЖНЯЯ ПОТОЛОЧНАЯ ПОВЕРХНОСТЬ ДОЛЖНА БЫТЬ 
ГЛАДКАЯ } ПОДГОТОВЛЕННАЯ ПОД ОКРАСКА.

5. Правила  хр а н е н и я  и  
т р а н с п о р т и р о в к и

5А Панели следует хранить в рабочем положении,
МЕЖДУ ПАНЕЛЯМИ А°Л*НЫ БЫТЬ УЛОЖЕНЫ ДЕРЕВЯННЫЕ 
ПРОКЛАДКИ ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ-

5.2 Прокладки под нижний ряд панелей следует укла
дывать  по п л о т н о м у  ТЩАТЕЛЬНО ВЫРАВНЕННОМУ ОСНОВА
НИЮ.
Прокладки всех  вышележащих панелей должны быть

РАСПОЛОЖЕНЫ ПО ВЕРТИКАЛИ ОДНА НАД ДРУГОЙ.
5.3При хранении панели должны быть рассортирова

ны по маркам.
5.4 П р и  перевозке панели следует укладывать  в

РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ продольной ОСЬЮ ПО НАПРАВЛЕНИЮ 
ДВИЖЕНИЯ} с ДЕРЕВЯННЫМИ ПРОКЛАДКАМИ СОГЛАСНО 
ПУНКТА 5 . 1 ,  5 . 2 .

5.5Все операции, связанные  с ПОГРУЗКОЙ, РАЗГРУЗКОЙ 
И СКЛАДИРОВАНИЕМ ПАНЕЛЕЙ ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ С 
СОБЛЮДЕНИЕМ МЕР, ИСКЛЮЧАЮЩИХ ВОЗМОЖНОСТЬ ИХ ПОВ
РЕЖДЕНИЯ.

Т а б л и ц а  i

Б и л
НАГРУЗКИ

В еличина н а г р у з к и  н а  п а н е л и ,  к г с / м г

ПК....-За ИТ*
*

ПК...-4адт ПК....-6лШт ПК....-8а 1£т

2? г?
*< 5̂
MJ О .о. •_ «=«-* о

£ 2
5 82» о

Расчетная
630
300

780
450

930
600

1130
800

Xос
X
X

оt~
о
ои

г
л  _
X
м с: -с с
5 S
UI
А.'**с=

Ос
ь-
U1аг
О<о.

Полная

норматива

540
2 4 0

660
360

800
500

970
670

Постоянная
и

ДЛИТЕЛЬНАЯ

500
200

560
260

700
400

670
570

Кратко - 

ВРЕМЕННАЯ
40 100 100 100

Нагрузки приняты в соответствии с указаниями СН н ПЕ-6-74.
В ЧИСЛИТЕЛЕ УКАЗАНЫ НАГРУЗКИ,ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ 
ВЕС ПАНЕЛИ, В ЗНАМЕНАТЕЛЕ “  НАГРУЗКИ БЕЗ СОБСТВЕННОГО

ВЕСА ПАНЕЛИ.
*  Панели под нагрузки 300 и 450 кгс/м2 разработаны  с учетом

КОЭФФИЦИЕНТА НАДЕЖНОСТИ ПО НАЗНАЧЕНИЮ Уп-0.95 (ПОСТА
НОВЛЕНИЕ Го с с т р о я  СССРдаМог i9.05.8iг.)

[Лист
U W - 1 6 4 -  000 Т О
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Т а б л и ц а  2

6.Но м е н к л а т у р а  па не ле й

Об о з н а ч е н и е М а р к а
Р а з м е р  m t

ММ Объем Масса,
Приведены
Т0Л1ЦИНА

Расход ртлли на 
и зд ел и е , кг

Ра схо д  стали 
НА1мг, КГ

п а н е л и

L t

БЕТОНА,
Мъ КГ

бетона ,
см

Н АТ* РАЛЬ
ны и

П р и в е д е н ы

К КЛАСС* 
A-3L

НАТУРАЛЬ
НЫЙ

Приведен.
НЫИ К КЛАС
СУ A-I

1.141-1.64 100 ПК 63.18 -  8 А ]V Т S280 1790 1,34 3350 11,90 7 0,54 124,58 6,27 11,10
-  01 ПК 60.18 -  a A vy т 5980 1790 1,27 3175 11,90 59,18 104,68 5,53 9,80
- 0 2 ПК 5718 -  8 АГУТ 5680 17 9 0 1,21 3025 11,91 53,21 93,48 5,23 9,21
-  03 ПК 54.18 -  8 А1V Т 5380 1790 1,15 2875 11,91 43,45 75,58 4,52 7,86
— 04 ПК 51.18 -  8 AWT 5080 1790 1,08 2700 11,91 38,78 66,53 4,26 7,33
-ОБ ПК 48.18 -  8 АIV Т 4780 1790 1,02 2550 11,92 33,72 57,09 3,94 6,68
-  Об ПК 63.18 -  6 АIVТ 6280 1790 1,34 3350 11,90 57,35 100,18 5,11 8,97
-  07 ПК 60.18 - 6  AWT 5980 1790 1,27 3175 11,90 49,02 86,98 4,58 8,13

-  08 ПК 57.18 -  6A1VT 5680 1790 1,21 3025 11,91 40,96 71,28 4,ог 7, 02
-  09 ПК 54.18- 6AIVT 5380 1790 1,15 2875 11,91 35,93 61,83 3,73 6,^1

-  10 ПК 51.18 -  В A1VT 5080 1790 1,08 2700 11,91 32,37 55,03 3,56 6,06
-  11 ПК 48 .18-6  A0T 4780 1790 1,02 2550 11,92 29,35 49,28 3,43 5,76

-  12 ПК 63.18- 4Al][7 6280 1790 1,34 3350 11,30 46,70 79,78 4,17 7,11
-  13 ПК 60.18- 4 A njl 5980 1790 1,27 3175 11,90 40,60 70,43 3,81 6,58

1. 141- 1. 6*1 ооото
Аист

5
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Про до лж ение  т а б л и ц ы  2

QSOSK АЧЕНИ Е
МАРКА

Р а з м е р ы ,
ММ Объем МАССА,

При ЛЕДЕНИ, 
ТОЛЩИНА

Расход стали на
ИЗДЕЛИЕ, КГ

Расход стали 
на 1м2, кг

П АНЕ Л И
L

бетона,
м* КГ

БЕТОНА,
СМ.

НАТУРАЛЬ
НЫЙ

Приведена 
к классу 

A-I

натураль
ный

ПРИВЕДЕНЫ. 
К КЛАССУ 

A-I
1.141-1.64 ЮО-Й ПК 57.16 — Ч А1V Т 5680 П  9 0 1,21 3025 11,91 35,81 60,33 3,46 5,92

-15 ПК 54.18 “ 4AWT 5580 1790 1, 15 2875 11,91 32,39 54,88 3,25 5,71
-16 ПК 51. 18 - 4AIVT 5080 1790 1, 08 2700 11,91 27,64 45,88 3,0^ 5,03
-17 ПК 48.18 - 4 АIV7 4780 179 0 1, 02 2550 11,92 25,26 41,58 2,96 4,83
-18 ПК 65 .18- ЗА$Т 6280 1790 1,34 Ъ350 11,90 40,42 67,98 5,60 6,02
-19 ПК 60.18- 3A1VT 5980 1790 1, 27 3175 11,90 35,04 59,88 3,27 5,59
-20 ПК 57 .18- 3AWT 5680 1790 1Д1 3025 И,91 31,71 53,53 3,13 5,27
-21 ПК 54 .18- ЗА IV Т 5380 1790 1, 15 2875 11,91 27,39 45,33 2,84 4,71
-22 ПК 51. 18 -  3A1VT 5080 1790 1,08 2700 11,91 24,66 40,23 2,72 4,43
-25 ПК 48.18 - 3A1VT 4780 1790 1,02 2550 11,92 23,75 38,63 2,77 4,52

1.141-1. 64 200 ПК 63.15 - 8ANT 6280 1490 1.18 2950 11,55 56,38 100,83 6,02 11,58
-01 ПК 80 .15- 8 A1VT 5980 1490 1,12 2800 12,60 48,90 86,63 5,49 9,73
-02 ПК 57. 15 - 8AWT 5680 1490 1,07 2675 12,60 43,23 7 5, 28 5,11 8,90
-05 ПК 54.15 — в АIУТ 5380 1490 1,01 2525 12,60 36,53 64,43 4,56 8,02
-04 ПК 51.15 - g AWT 5080 1490 0,96 240 0 12,60 31,82 54,33 4,21 7,17
-05 ПК 48.15 -  8AWT 4780 1490 0,90 2250 12,63 28,41 47,88 3,98 6,72
-Об ПК 63.15 -  6 A1VT 6280 •1490 1,18 2950 12,55 44,53 78,83 4,76 8,43
-07 ПК Б0.15 -  6 A1VT 5980 1490 1,12 2800 12,60 41,07 72, 03 4,61 8,08
-08 ПК 57,15 -  БАШ 5680 1490 1, 07 2675 12,60 35,08 60,88 4,15 7,19
-09 ПК 54 .15- 6AIVT 5380 1490 1,01 2525 12,60 30,35 52,03 3,79 6,51
-10 ПК 51.15 -6AWT 5080 1490 0,96 24 00 12,60 27,63 46,88 3,67 6,18
-11 ПК 48.15 - 6 А ГУТ 4780 1490 0,90 2250 12,63 2^,61 41,13 3,47 5,80
-12 ПК 63 .15- 4A1VT 6280 1490 1,18 2950 12,55 37,95 66,33 4,06 7,10
-15 ПК 60.15- ЧАШ 598Q 1490 2800 12,60 33,30 57,33 3,73 6,46
-ц ПК 57.15- 4 А1УТ 5680 1490 1,07 267 5 12,60 29,41 50,18 3,49 5,93

1 1 4 1 - 1 .  6 4  000 т о
Лист

104 5 9
ф о р м л т  AS



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛИЦЫ 2

------ 1— -

Обо эн  ач е н и  с
М а р к а

п а н е л и

Р А 3 М Е РЫ,
мм ! Объем

БЕТОНА, 
I М*

j МАССА,
i

I w

Привеленн
ТОЛЩИНА
БЕТОНА,

СМ

Раскол стали на
ИЗДЕЛИЕ, КГ

Расход  стали 
на 1м2, кг

L 1

НАТУРАЛЬ
НЫЙ

Приведен» 
Й классу

A-I

натураль
ный

ПРИбЕДЕНЦ
К КЛАССУ 

А-Х
1. 141-1. 64 200-15 лк 54.15- 4 ANT 5380 1490 1,01 ! 2525 12,60 26,81 45, 16 3,35 5, 63

-  16 ПК 51.15 - 4 AivT 5080 1490 0,96 24 00 12,60 24,28 40,34 3,20 5,32
- 17 ПК 48.15 - 4AWT 4Т80 1430 0,90 2250 12,65 21,81 35,69 3,06 5,01
- 18 ПК 65.15 - 5AWT 6280 1490 1,18 2950 12,55 32,42 55,72 3,96 5,95

-  19 ПК 60.15 - 3AIVT 5980 1490 1,12 2800 12,60 28,99 49,3} 3,24 5,53
-  20 ПК 57.15 - 5A1VT 5680 1490 1,07 2675 12,60 24,54 40,78 2,90 4,83
- 21 ПК 54.15- 3AIVT 5580 1490 1,01 I 2525 12,60 23,67 39,15 1 2,95 4,90

-  22 ПК 51.15- 3A1YT 5080 1490 0,96 2400 12,60 22,68 37, 31 3,00 4,90
l.H il-1 .64 300 ПК 65.12- 8 AWT 6280 1190 0,88 2200 11,80 46,64 82,53 6,25 6,16 j

-  01 ПК 60.12 - 8A1YT 5980 1190 0,84 2100 11,82 41,91 73,43 5,87 10,30

- 02 ПК 57.12-8AIYT 5680 1190 0,80 2000 11,85 35,09 61,80 5,20 9,16

-05 ПК 54.12- 8 AIVT 5580 1190 0,76 1900 11,85 28,58 50,02 4,47 7,80
-  04 ПК 51.12 -  8 АГУТ 5080 1190 0,72 1800 11,88 25,92 44,67 4,28 7,40

-  05 ПК 48.12-8 A1VT 4780 1190 0,68 1700 11,92 21,90 j 37,21 3,87 6,55
-  06 ПК 65,12— 6 A1VT ! 6280 1190 0,88 2200 11,60 37, 67 65,86 5,03 ; 8,82

~ 07 ПК 60. 12-6 AIVT 598Q 1190 0,84 21 ОС 11,82 34,50 63,77 4,85 ! 8,97

- 08 ПК 57.12-6 AIVT 5680 1190 0,80 2QQ0 11,85 27,44 48,02 4,07 1 7,11

У
Щ

1
г

X
8

£
2 _

-  09 ПК 54-12 - 6 AIVT , 5380 , 1190 0,76 1900 11,85 г<<. 5*. 42,57 j 3,83 6,65 (

- 10 ПК 51.12- 6 АIVI 5080 1190 0,72 1800 11,88 21,67 37,08 3,59 6,13

-  11 ПК 48.12 -  6 A*5f7 4780 1 1190 0,68 1700 11,92 19,22 32,47 ! 3,38 5,59 '

-  12 ПК 65.12 - 4 AIVT 6280 ! 1190 0,88 2200 11,80 31,29 53,98 4,19 ! 7,22

- 15 ПК 60.12 -4  А1УТ 5980 1190 0,84 2100 11,82 28,55 48,58 4,02 6,82

-  14 ПК 57.12 - 4 AiVT 5680 1190 0,80 2QOO 11,85 24,02 41,45 3,56 6,12

-  15 ПК 54.12 - 4 A NT 5580 1190 0,76 1900 11,85 21,62 36,87 3,39 5,77

-  16 ПК 51.12 -  4 A1VT 5080 1190 0,72 1800 11,88 18,69 31,37 3,10 5,18

-  17 ПК 48.12-4 A1VT 4780 1190 0,68 1700 11,92 16,64 27,37 2,93 4,81

Аист
U M -4 . 6Н ООО то у

2 .04 59  Ю
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ПРОДОЛЖЕНИЕ.  ТАБЛИЦЫ 2.

flcn^UiMFUMP МАРКА
Разм е р ы , 

мм ОБЪЕМ Масса, Приведены,
томцина

Расход стали на 
изделие, кг

Расход  
на 1м 2,

СТАЛИ
КГ

ПАНЕЛИ
L

БЕТОНА,
м5 кг

БЕТОНА,
см

НАТУРАЛЬ
НЫЙ

ПРИВЕДЕН* 
К КЛАСС#

A-I

Натураль
ный

Приведены. 
к классу 

А-1
1.141-1. 64 300 -18 ПК 63.12 -  3 AIYT 6280 1190 0,88 2200 11,80 25,84 43,30 3,46 5,78

- 19 ПК 60.12 ~ 3 АIVТ 5980 1190 0,84 2100 11,82 24,98 41,80 3,50 5,87
- 20 ПК 5 7 . 1 2 - 3  AWT 5680 1190 0,80 2000 11,85 21,85 37, 39 3,24 5,52
-  21 ПК 54. 1 2 - 3  А\уТ 5380 1190 0,76 1900 11,85 18,08 30,10 2,83 4,71
-  22 ПК 51. 1 2 - 3  АIVT 5080 1190 0,72 1800 11,88 17,18 28,41 2,84 4,71

Е Ж - 1 . 64 400 ПК 63.10 - 8 AWT 6280 990 0,73 1825 11,72 39,21 70,87 6,31 11,43
-  01 ПК 60. 10 -  8AWT 5960 990 0,69 1725 11,72 34,40 60,67 5,82 10,25
- 02 ПК 57. 1 0 - 8  AWT 5680 990 0,66 1650 11,75 30,78 53,67 5,48 9,55
-  03 ПК 54. 1 0 - 8  AWT 5380 990 0,63 1575 11,75 24,99 43,24 4,10 8,12
- 04 ПК 51.10 -  8АГ*Т 5080 990 0,59 1475 11,78 22,52 38,50 4,48 7,65
-  05 ПК 48.10 -  8 APtfT 4780 990 0,56 14 00 11,80 19,82 33,35 4,20 7,05
- 06 ПК 63.10 -  6 AJVT 628 Q 990 0,73 1825 11,72 31,50 55,73 5,08 8,96
-  07 ПК 60.10 -  6AIVT 5980 990 0,69 1725 11,72 27,07 47,17 4,48 7,97
-  08 ПК 57.10 -  6AWT 5680 990 0,66 1650 11,75 23,65 40,93 4,32 7,25
-  09 ПК 54.10 -  6AWT 5380 990 0,63 1575 11,75 20,95 35,89 3,93 6,74
-  10 ПК 51. 10 - 6А1\П 5080 990 0,59 1475 11,78 18,05 3 0,54 3,57 6,07
- 11 ПК 48 .10  -  6AWT 4180 990 0,56 1400 11,80 16, 02 26,51 3,38 5,60
-  12 ПК 6 3 . 1 0 - 4  AWT 6280 990 0,73 1825 11,72 25,57 44,54 4,11 7,18
-  13 ПК 6 0 . 1 0 - 4  A1VT 5980 990 0,69 1725 11,72 23,03 39,69 3,90 6,71
-  14 ПК 57. 10 -  4 AiVT 5680 990 0,66 1650 11,75 21,16 36,43 3,76 6,48
-  15 ПК 54. 1 0 - 4  A1VT 5380 990 0,63 1575 11,75 18, 87 31,94 3,56 6,00
-  16 ПК 51. 1 0 - 4  A1VT 5080 990 0,59 1475 11, 78 16,67 27,71 3,31 5,50
-  17 ПК 63.10 -  3 A1VT 628 0 990 0,73 1825 11, 72 22,87 39,55 3,67 6,36
- 18 ПК 60.10 -  3AIVT 5980 990 0,69 1725 11, 72 20,42 34,78 3,45 5,87
*  19 ПК 57. 10 -  3AIVT 5680 990 0,66 1650 11,75 18,06 30,34 3,21 5,59
-  20 ПК 54.10 -  ЗАГУТ 5380 990 0,63 1575 11, 75 17,41 29,07 3,27 5,44

1.141-1. 64 ООО ТО
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Т а б л и  ц а Ъ

7-  Н о м е н к л а т у р а  п а н е л е й  о с и л е н н ы м и  т о р ц а м и .

Ма р к а
Объем
с ГТ a u i

МАССА, Приведен» 
т о л щ и н а  

ВЕТО HA,см

Раскол стали» а
ИЗДЕЛИЕ, КГ

Расход стали на 
1м* кг

ПАН ЕЛИ
0 1 1 U n  A j

M5 КГ
НАТУРАЛЬ

Н Ы Й
ПРИВЕДЕН* 
К КЛАССУ

A-I
НАТУРАЛЬ
Н Ы Й .

ПРИВЕДЕН* 
К КЛАССУ A-I

ПК 63.18 - 8 Al)fT-a 1, 36 3400 12,10 70,54 <24,58 6,27 11,10
ПК боле - 8 AljfT-a 1, 30 3150 12,10 59,18 104,68 5,53 9,80
ПК 57.18 - 8 AWT-a 1, 23 3075 12,12 53,21 93,48 5,23 9,21
ПК 5*1,18 - 8 AIVT-a 1; 17 2925 12,14 43,45 75, 58 4,52 7,86
ПК 51.18 - 8 AIVT-a 1,11 2775 12,15 38,78 66,53 4,26 7,33
ПК 48.18- 8 AiVT-a 1, 04 2600 12,20 33,72 57,09 3,94 6, £8
ПК 65,18 - 6ANT-a f, 36 3400 12,10 57,35 100,18 5,11 8,97
ПК 60.18 - 6 AIVT-a 1,30 3250 12,10 49,02 86,98 4,58 8,13
ПК 57.18 - 6A&7-a 1, 23 3075 12,12 40,96 71,28 4,02 7,02
ПК 54.18 - 6 AIVT-a 1,17 2925 12,14 35,93 61,83 3,73 6,42
ПК 51.18 - 6 A0T-a 1,11 2775 12,15 32,37 55,03 3,56 6,06
ПК 48.18- 6 AIVT-a 1, 04 2600 12,20 29,35 49,28 3,4 3 5,76
ПК 63,18 - 4 AIVT-a 1,36 3400 12,10 46,70 79,78 4,17 7,11

ПК 60.18 - 4 AIVT-a 1,50 3250 12,10 40fSS 70,43 3,31 6,58
ПК 57.18 - 4 AlVT-a 1 , « 3075 12,12 I 55,11 60,33 3,46 5,92 |

.
i.14M .64 0 0 0  ? 0
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ.Ъ

М а р к а
О б ъ е м

б е т о н а ,

м5

МАССА, Приведешь

толщина

БЕТОНА,см

Р а с х о д  с т а л и  на 
и зделие , к г

Расход стали на 
1м1, кг.

п а н е л и КГ
НАТУРАЛЬ
НЫЙ

ПРИВЕДЕМ 
К КЛАССУ 

A-I

НАТУРАЛЬ
НЫЙ.

ПРИВЕДЕН* 
К КЛАССУ 

A-I
ПК 5218- 4 AIVT-a 1,17 2925 12,14 32,39 54,88 3,25 5,71

ПК 5tt8 - 4 AIVT-a 1,н 277 5 12,15 27,64 45,88 3, 04 5,03

ПК 48.18-4Ай7-а 1,04 1600 12,20 25,26 41,38 2,96 4,83

ПК 63.13- 3A\VT-a. 1,36 3400 12,10 4 0,42 67,98 3,60 6,02

ПК 60.18 -ЪА^Т-а 1,30 3250 12,10 35, 04 59,88 3,27 5,59

ПК 57.18 - ЗА1\П-а. 1,25 3075 12,12 31,71 53,53 3,13 5.N
ПК 54.18 - ЪАйТ-а. 1,17 2925 12,14 27,39 45,33 2,84 4,71
ПК 51.18 -3 AIVT-a. 1,11 2775 12,15 24,66 40,23 2,72 4,43

ПК 48.18 - 3AIV1-Q 1,04 2600 12,20 23,75 38,63 2,77 4,52

ПК 63.15 -8  AIVT-a 1,19 2975 12,75 56,38 100,83 6,02 11,58
ПК 60.15 -3AiV7-a 1,14 2850 12,77 48,90 86,63 5,49 9,73

ПК 57.15 - 8 AIVT-a. 1,08 2700 12,80 43,23 75,28 5,11 8,90
ПК 54.15- 8AIVT-a 1,03 2575 12,82 36,53 64,43 4,56 8,02

ПК 51.15- В AIVT-a 0,97 2425 12,83 31,82 54,33 4,21 7,17

ПК 4&15- 8 AIVT-a 0,92 2300 12,90 28,41 47,88 3,98 6,72

ПК 63.15 - 6 А(У 7-а 1,19 2975 12,75 44,53 78,83 4,76 8,43

ПК 60.15 - 6 AiyT-a U4 2850 12,71 41, 07 72,03 4,61 8,08
ПК 57.15-6АЙ Т-а 1,08 2700 12,80 35,08 60,88 А, 15 7,19

ПК 54.15 -  6 AIVT-a 1, 03 2575 12,82 30,35 52,03 3,79 6,51
ПК 51.15 - 6 АШ -а 0,97 2425 12,83 27,63 46,88 3,67 6,18
ПК 48.15 “  6 AIVT-a 0,91 2300 12,90 24,61 41, lb 3,47 5,80

ПК 63.15 - 4 AVVT-a 1,19 2975 12,75 37,95 66,33 4,06 7,10

ПК 60.1S -4  АЙ/Т-0 1,14 2850 12,77 33,30 57,33 3,73 6,46
ПК 5Т.15-4АН/Т-а 1, 08 2700 12,80 29,41 50,18 3,49 5,93
ПК 54.15-4 AiVT-a 1,03 2575 12,82 26,81 45,16 3,35 5,63

* .  i m - i . 6 *  о о о  т о
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ.З

Ма р к а
Объем

бетона,
м*

Масса, ПРИ8ЕДЕЯН.
ТОЛЩИНА
ВЕТО НА,СМ

Расход стали на 
и зд ел и е , кг

Расхо д  стали на 
1 м * кг

п а н е л и кг
НАТУРАЛЬ
НЫЙ

ПРИ8ЕДЕНН 
К КЛАССУ

А-Х

НАТУРАЛЬ
НЫЙ

ПРИ&ЕДЕИН. 
К КЛАССУ 

А-Х
ЯК 5f. 15-4 AlYT-a 0,97 2425 12,83 24,28 40 , Ъ \ 3,20 5,32

ЯК 48.15-4 ANT-a 0,92 2300 12,90 21,81 35,69 3,06 5,01

П К  63. 15 - Ъ  AlVT-a 1.19 2975 12,75 32,42 55,72 3,46 5,95

ПК 60.15 - 5 AlVT-a. 1,14 2850 12,77 18,99 49,33 3,24 5,53

ПК 57. 15-5 A&T-cl 1,08 2700 12,80 24,54 40,78 2,90 4,83
ПК 54.15 - 3 AIYT-a i .  09 2575 12,82 23,67 59,15 2,95 4,90

ПК 51.15 - 3 AlVT-a 0,97 2425 «1,85 22,68 37,31 3,00 4,90

ПК 63.11 - 8 AlVT-a. 0,90 2250 12,00 46,64 82,53 6,25 6,16
ПК 60.11 - 8 AtVT-a 0,86 2150 12,05 41,91 73,43 5,87 10,30
ПК 57.11 - 8 AlVT-a 0,82 2050 12,07 35,09 61,80 5,20 *,16
ПК 54.11 - 8 А)V Т- a 0,78 1950 12,08 28,58 50,02 4,47 7,80
ПК 51.11 - 8 AlVT-a 0,73 1825 12,12 25,92 44,67 4,28 7,40
ПК 48.11 - 8 MVT-a 0,69 1725 12,15 21,90 37,21 3,87 6,55

ПК 63.12-6 AlVT-a 0,90 2250 12,00 37,67 65,86 5,03 8,82

ПК 60,11 - 6 AiyT-a 0,86 2150 12,05 34,50 63,77 4,85 8,97

ПК 57.12 - б AlVT-a 0,62 2050 12,07 27,44 48,02 4,07 7,11
ПК 54.12 - 6 AtVT-a 0,78 1850 12,08 24,54 42,57 3,83 6,65

ПК 51.12 - 6 АШ-а 0,73 1825 12,12 21,67 37,08 3,59 6,13

ПК 48.12 - б AlVT-q 0,69 1725 12,15 19,22 32,47 3,38 5,59

ПК 63.12-4 АШ -а 0,90 2150 12,00 31,29 53,98 4,19 7,22

ПК 60,12 -  4 AiyT-a 0,86 2150 12,05 28,55 48,58 4,02 ' 6,82
ПК 57.12 -  4 AiyT-a 0,82 2050 12,07 24,02 41,45 3,56 6,12

ПК 54.12 -  4 АЙТ-а. 0,7 В 1950 12,08 21,62 36,87 3,39 5,77

ПК 51.12-4 AINT-a 0,73 1825 12,12 18,69 31,37 з ,ю 5,18

ПК 48.12- 4 AWT-a 0,69 1725 12,15 16,64 27,37 2,93 4,81

ПК 83.11 -  3 Л1уТ-а 0,90 1250 12,00 25,84 43,30 3,46 5,78

М 4 1 - 1 . 6 Ч  О О О  т о
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАЬЛ-3

Ма р к а
п а н е л и

Объем
б е т о н а ,

А1х

Масса, П р и в е д е н ы

т о л щ и н а

БЕТОН А , СМ

Раскол с т а л и  н а  
и з д е л и е ,  к г

Расход стали на 
1м2-, кг

кг Н А Т У Р А Л Ь 
Н Ы Й

П Р И В Е Д Е Н А  
К КЛАСС* 

A-I

н а т у р а л ь 
н ы й

П Р И В Е Д Е Н » * .  
К КЛАССУ 

A-I
ПК 60.11- з л т -  а 0 , 8 6 2150 12,05 24,98 41,80 3,50 5,87
ПК 57.12- 5AWT-0 0,82 2050 12,07 21,85 57,39 3,24 5,52
ПК 54.12-3AIVT-0. 0,78 1950 12,08 18,08 30,10 2,83 4,71
ПК 51.12~ ЗЛЙ/Т-а 0,75 182.5 1 2 , 1 2 17,18 28,41 2,84 4,71
ПК 65.10- 8 AiyT-a 0,74 1850 11,93 39,21 70,87 6,31 11,43
ПК 60.10- 8 AWT-a. 0,71 1775 11,96 34,40 60,67 5,82 10,25
ПК 57.10- 8А1\/7-а 0,67 167 5 11, 98 30,78 53, 67 5,48 9,55
ПК 54.10 -  8AIVT-0. 0,64 1600 12,00 24,93 43,24 4,70 8 , 1 2

ПК 51.10- 8 ANT-л 0,61 1525 12,04 22,52 38,50 4,48 7,65
ПК 48.10 -8AlVT-a 0,57 1425 12,05 19,82 33,3S 4,20 7,05
ПК 65.10- 6AlVT-a 0,74 1850 11,95 51,50 55,73 5,08 8,96
ПК 60.10- 6AlVT-a 0,71 1775 11, 96 27,07 47,17 4,48 7,97
ПК 57.10 - Б AiyT-a 0,67 1675 11,98 23,65 40,93 4,32 7,25
ПК 54.10-6AlV7-a 0,64 1600 12,00 20,95 35,89 3,93 6,74
ПК 51.10- 6 AlVT-a 0,61 1525 12,04 18,05 30,54 3,57 6,07
ПК 48.10- 6АГУ.Т-а 0,57 1425 12,05 16,02 26,51 3,38 5,60
ПК 63.10-4 AWT-Q 0,74 1850 11,93 25,57 44,54 4,11 7,18
ПК 60.10~4AIVT-a 0,71 1775 11,96 23,03 39,69 3,90 В.71
ПК 57.10- 4 AiyT-a 0,67 1675 11,98 2 1 , 1 6 36, *13 3,76 6,48
ПК 5 4 .1 0 -4AIVT-a 0,64 1600 1 2 , 0 0 18,87 31,94 3,Б6 6,00
ПК 51.10-4A1VT-Q 0,61 1525 12,04 16,67 27,71 3,31 5,50
ПК 63.10“ ЗАIVT-a 0,74 1850 11,93 22,87 39,55 3,67 6,36
ПК 6 0 .1 0 -5А Ш -а 0,71 1775 11,96 20,42 34,78 3,4 5 5,87
ПК 57 .10-ЗА lyT-a 0,67 1675 11,98 18,06 30,34 3,21 5,39
ПК 54.10- 3AWT-a 0,64 1600 12,00 17,41 29,07 5,27 5,44

1.141-1.64 ООО
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Таблица 4

Ма р к а

ПА Н ЕЛИ

f*CTETH
ПРОЛЕТ
и,мм

Расчетный 
прогиб от.ПОСТОЯННОМИДАИТЕАЬНUAtTSSKHjCM

М а р к а
панели

Расчет»
ПРОЛЕТ
U ,m

Ра см hw 
ПРОГЛОТ, посевной идлтши.

ПК 63.18 - 8  A N  т 6200 2,62 ПК 48.18 - 3 AN Т 4700 0,33
ПК 60.18-8A1VT 5900 2,38 ПК 63.15- 8 АN7 6200 *,5*
ПК 57.18-8AIVT 5600 1,85 ПК 60.15 - 8 А1VТ 590G 2,
ПК 54.18“  8 АН/ 7 5500 1,60 ПК 57.15 - 8AN7 5600 1,9,

ПК 51.18- 8 A1VT 5000 1,25 ПК 54.15- 8 AN Т 5300

ПК 48.18-8AlV Т 4700 1,01 ПК 51.15 -8AIVT 5000 1,55

ПК 63.18-6 AW Т 6200 ш ПК 48.15-8 AN7 4700 0,97

ПК 60.18-б АIV Т $900 1,85 ПК 63.15-6 AN Т 6200 2,57

ПК 57.18-6 AN Т 5600 1,67 ПК 60.15 -6 AWT 5900 1,83

ПК 54.18—6 AW 7 5500 1,54 ПК 57.15 -6AIVT 5600 1,55

ПК 51.18-6А1?Т 5000 0,90 ПК 54.15 -6AIVT 5300 1,29

ПК 48.18-6 АЙТ 4700 0,81 ПК 51.15 - 6 A1VT 5000 0,90

ПК 63.18-4 А® т 6200 1,99 ПК 48.15 - 6 АIV7 4700 0,48

ПК 60.18-4 Aft 7 5900 1,56 ПК 63.15- 4 A NT 6200 1,87
ПК 57.18-4 A1YT 5600 1,34 ПК 60.15 - 4 Aiyt 5900 Л § 1 _
ПК 54.18-4 AWT 5300 1,09 ПК 57.15- A A1VT 5600 1,40

ПК 51.18 -  4 АIV Т 5000 0,75 ПК 54.15-4AIVT 5300 1,29

ПК 48.18-4 А гут 4700 0,33 ПК 51.15- 4А1УГ 5000 0,70

ПК 63.18 “ ЗА WT 6200 1,96 ПК 48.15-4AWT 4700 0,31

ПК 60.18-3 AlV Т $900 1,40 ПК 63.15- ЗА NT 6200 1,30

ПК S7.18- JAftT 5600 1,30 ПК 60.15 - 3A1YT 5900 1,46

ПК 54.18-5 AIYT 5300 0,51 ПК 57.15 -  3AWT 5600 1,52

ПК 51.18- 3ANT SOOQ 0,40 ПК 5415 -  3AWT 5300 а ,48

М а р к а
ПАНЕЛИ Ь«,ММ jHArmwtt

ПК 51.1S- 3AIVT
ПК 63.12-8А!\[Т
ПК 60.12-8 ANT

ПК 57.12"
ПК 54.12"8AWT 
ПК 51.11-8М|т"
ПК A6.1Q.-8AS1
ПК 63.12-6 ЛГУТ
ПК 60.121- 6 AWT

ПК $7.12.- 6 A WT
ПК 54.12- б АIV Т 
ПК 51.12L-6AWT_
ПК 48.12" 6AWT

ПК 63.12-4АЙ1

ПК 57.12^ AA & I 
ПК 54,12-  ^А1УТ
ПК 51-14-AaQt

ПК A8.12l-_4A5X
ПК 65 .12-  3A1V1 

ПК 60.12 
ПК 57.12

ЗА$Т
3ANT

ПК 54.12- ЬАОТ_

5000
6200
5900
5600
5500
5000
4700
6200
5900

5600
5500

5000
4700
6200
5000
S600

0,55
2,57
2,22

1,90
1,72
1,25
1,05
1,44
1,85

1,64

Ш .
1,24
0.65
1,01
1,5$

S500
$ 0 0 0

4700

6200

5900
5600
5500

1 , 2 0

0,90
0,60
0,35
0,81
1,42
1,20

0,51

Марка

ПАНЕЛИ

RAC4CTH.
ПР0ГН6
Lo,mm

^ сметный 
прогид от, 
rcctoswwm
ШПИГЕЛЬ».НАГРЕКЛЕМ

ПК 51.12-3ANT 5000 0,38
ПК 63.10-8 A1VT . 6200 2,59

ПК 60.10-8ANT 5900 2,43
ПК 57.10-8 AWT 5600 1,83

ПК 54.10- 8А(уТ S300 1,67
ПК 51.10- 8AWT 50Q0 1,24

ПК 48.10- 8 A NT 4700 1,00
ПК 63.10- 6ANT 6200 2,10
ПК 60.Ю- 6AWT 5900 2,10

ПК 57.10- 6А»ЗТ 5600 1,61

ПК 54.10-6 AST 5300 1,24

ПК 51.10- 6ANT 5000 1,07

ПК 48.10- 6A1VT 4тйО г sо
 

оо

ПК 65.10- 4AWT 6200 1,94

ПК 60.10- 4AIVT 5900 2,10

ПК 57.10- 4ANT 5600 1,30

ПК 54.10- 4ANT 5300 -Л -1? ,
ПК 51.10 - 4ANT 5000 0,40

ПК 63.10 - 3AQT 6200 1,50

ПК 60.10- 5Al3ff 5900 1,50

ПК 57.10- 3ANT 5600 0,91

ПК 54.10- 3ANT 5300 0,50

I j_____ i
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9. Л  А Н Н Ы Е ДЛЯ ИСПЫТАНИЙ.
Схема опирания и загружения при испытании

$ _____L .____ Та б л и ц а  5
Ра с ч е т н ы е  п р о л е т ы , п л о щ а д и  з а г р ч ж е н и я  п р и  и с п ы т а н и и П А Н Е Л Е Й Р а с ч е т н ы е  п р о л е т ы , ПЛОЩАДИ ЗАГРУЖЕН ИЯ ПРИ ИСПЫТАНИИ ПАН ЕЛЕЙ

М а р к а
п а н е л и

Facmeth
ПРОЛЕТ
L o , M M

Пл о щ ад ь
з а г р у ж е н

м ЧМ
М а р к а
п а н е л и

Р а с ч е т а

ПРОЛЕТ
L e ,M M

Пл о щ а д ь

ЗАГРУЖЕН,
М*М

М а р к а
п а н е л и

Расчет н. 
пр ол ет  
U ,  мм

Пл о щ а д ь

з а г р у ж е н
МхМ

М А Р К А  
ПАНЕЛИ

Расчеты.
ПРОЛЕТ
и , м м

Пло щад ь
ЗАГРУЖЕН

м*м
ПК 83.18 -  8 A I Y T 62.Q0 6,2*1 ,76 ПК 4 8 . 1 8 -  3 A I V T 4 7 0 0 4 , 7 *  1,76 ПК 54.15 -  3 A W T 5000 S',0 *1,46 ПК 5 М 2  -  3 A 0 T 5000 5,0*1,16
ПК 60.18 -  8 A IV T 5300 5,8*1,76 ПК 6 3 .1 5 - 8 А ( у Т 6200 6,2 1,46 ПК 63.12 — 8 АIVТ 6200 6,2* 1,16 ПК 63.10 -  8 A W T 6200 е,2х 0,96
ПК 57.18 — 8 Atу  Т 5600 5,6*1,76 ПК 6 0 .1 5 -  8 A I Y T 5900 5,3*1,46 ПК 60.12 -  8 A W T 5900 5,9 х 1,16 ПК 6010 ~ 8 A IV T 5900 5,9x0,96
ПК 54.18 - 8 A I V T 5300 5,3x1,76 ПК 5 7 . 1 5 -  BA1YT 5600 5,6*1,46 ПК 57.12 -  8A IV T 5600 5,6 * 1,16 ПК 57.10 -  8 А 1 У Т 5600 5,6*0,96
ПК 51.1 8 - 8 A I V T 5000 5 0 x 1.7 6 ПК 54.15 -  8 A I Y T 530 0 5,3x1,46 ПК 54.12 -  8A1YT 5300 5,3*1,16 ПК 5 4 . 1 0 -  8Al\jT 5300 5, 3 *0 ,9 6
ПК 48.18 — 8 А 1V Т 4 7 0 0 4 , 7 * 1 , 7 6 ПК 5 1 . 1 5 -  8 A 1 V T 5000 5,0*1,46 ПК 51.12 -  8 A W T 5000 5,0*1,16 ПК 51.10 -  8 A W T 5000 5,0*1} 96
ПК 63.18 -  6 АIV Т 6200 6,2*1,76 ПК 4 8 . 1 5 -  8A\YT 4 700 4,7 *  1,46 ПК 4 8 . 1 2 -  8 A1VT 4 7 0 0 4 , 7 * 1 , 1 6 ПК 4 8 . 1 0 -  8A1VT 4700 4 , 7 *  0,96
ПК 60.18 -  6 A I V T 5900 5,9x1,76 ПК 6 3 .1 5 -  6A1YT 6200 6,2x1,46 ПК 6 3 . 1 2 -  6AIYT 6200 6,2 *1,16 ! ПК 6 3 .1 0 -  6 A W T 6200 6; 2x0,96
ПК 5 7 ,1 8  -  6 А 1V Т 5600 5,6x1,76 ПК 60 .1 5 - 6 AW T 5900 5,9*1,46 П К 6 0 . 1 2 -  6AWT 5900 5,9x1,16 ПК 60.10 -  6AVYT 5900 5,9*0,96
ПК S4. 18 -  8 A 1 Y T 5300 5,3x1,76 ПК 5 7 . 1 5 -  6A1VT 5600 5,6*1,46 ПК 57.12 -  6 АIV Т 5600 5,6x1,16 I ПК 5 7 . 1 0 -  6A1 VT 5600 5 , 6 *0 , 9 6
ПК 5 1 .18  -  6 A I V T 5000 5,0л 1,76 П К  54.15 -  6A1YT 5300 5,3*1,46 ПК 54.12 -  6AIVT 5300 5,3x1,16 ПК 5 4 . 1 0 -  6 A1VT 5300 5,3* 0,96
ПК 4 8 .1 8  -  6 A I V T 4700 4 ,7 * 1 ,7 6 ПК 51.15 -  6 A N T 5000 5,0*1,46 ПК 5 U 2  -  6A1YT 5000 5,0x1,16 ПК 5 1 . 1 0 -  6 A 1 Y T 5000 $ 0 * 0 , 9 6
ПК 6 b . 1 8 - U l V T 6200 6,2x1,76 ПК 4 8 . 1 5 -  6A1VT 4 7 0 0 4 , 7 * 1 , 4 6 ПК 48.12 *  6 A\YT 4700 4 , 7 * 1 ,1 6 П К 4 8 . 1 0 -  6AIYT 4 7 0 0 4 , 7 *  0,96
ПК 60.18 — 4 А IV Т 5900 5,9*1,76 ПК 63.15 -  4A1VT 6200 6 2x1,46 ПК 63.12 -  4 a \y t 6200 6,2*1,16 ПК 63.10- 4A1VT 6200 6,2* 0,96
ПК 57.18- 4  М П 5600 5,6x1,76 ПК 60.15- 4AIVT 5900 5,9*1,46 ПК 60.12 - 4А1УТ 5900 5,9*1,16 ПК 60.10- 4AWT 5900 5,9x0,96
ПК S4.18 -  A AIVT 5300 5,3x1,76 ПК 57.15- 4AIVT 5600 56x1,46 ПК 57.12 -  4A1VT . 5600 5,6x1,16 ПК 57.10 -  4ANT 5600 5,6*0.96
ПК Б1Л8 -  4MVT 5000 5,0*1,76 ПК 54.15- 4A\YT 5300 5,3x1,46 ПК 54.12 - 4А17Т 5300 .5,3*1,16 ПК 54.10 -  4A1VT 5300 5,3*0,%
ПК 48.18 -  4AIVT 4700 4,7 х 1,76 ПК 51.15 - 4A1YT 5000 5,0*1,46 ПК 51.12- 4АЙТ 5000 5,0x1,16 ПК 51.10- 4ANT 500Q 5,0*0,96
ПК 63.18 -  3AIYT 6200 6,2x1,76 ПК 48.15- 4AIVT 4700 4,7*1,46 ПК 48.12- 4AWT 4700 4,7*1,16 ПК 63.10- 3AWT 6200 6,2 х 0,96
ПК 60.18- 3A1YT 5900 59x1,76 ПК 63.15- 3AIVT 6200 6,2x1,46 ПК 63.12 -  3A1YT 6200 6,2x1,16 ПК 60.10 -  3A1YT 5900 5,9*0,96
ПК 57.18 - 3AIV7 5600 5,6x1,76 ПК 60.15- 3AWT 5900 5,9*1,46 ПК 60.12- Ъ A1YT 5900 5,9x1,16 ПК 57.10 -3AWT 5600 5,6*0,96
ПК 54.18 -  3MVT 5300 5,3x1,76 ПК 57.15 -  3AWT 5600 5,6x1,46 ПК 57.12- 3A1VT 5600 5,6*1,16 ПК 54.10- 3AYYT 5300 5,3*0,96
ПК 51.18 - 3A1VT 5000 $0x1,76 ПК 54.15- ЗА\уТ 5300 5,3 х 1,46 ПК 54.12- 3AIVT 530 0 5,3x1,16

1 . 1 4 1 - 1 . ООО ТО
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П Р О В Е р ч А ПРОЧН ОСТИ
Таблиц а  6

М а р к а

П А Н Е Л И

В и л ы  РАЗРЕШЕНИЙ И ВЕЛИЧИ 
НА КОЭФФИЦИЕНТА С
ПО Г О С Т  6 8 2 . 9 - 7 7

В е л и ч и н а  р а з р е ш а ю  й
НАГРУЗКИ -  С ,̂КГС/Г

1  Т е к у ч е с т ь  продольной рас
т я н у т о й  АРМАТУРЫ ДО НА СТЕП 
АЕНИЯ РАЗДРОБЛЕНИЯ СЖА
ТОЙ з о н ы  с  = 1 .4

ПРИ КОТОРОЙ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ
НАЮТСЯ годными

при которой 
ТРЕБУЕТСЯ ПОВ
ТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

1. Р а з р ы в  п р о д о л ь н о й  р а с т я -
НЕТОЙ АРМАТУРЫ С =1.6 ^

2. Раздробление бетона сжатой 
зоны АО Н АСТЗПЛ̂ НИЯТЕКУ
ЧЕСТИ продольной РАСТЯНУТОЙ 
АРМАТУРЫ С* 1.6

С УЧЕТОМ 
СОБСТВ. 
Веса
ПАНЕЛИ

ЗА5ЫЧШН
СОБСТ&.
ВЕСА
ПАНЕЛИ

С УЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ПАНЕЛИ

ПК 63.18-8ANT
ПК 60.18 -8AIST 
ПК 57.18-8AIVT 
ПК 54.18-8AIYT 
ПК 51.18-8AIY1 
ПК48.18-8А!УТ

и >1618 >1319 <1618 ,Н0>1375

1.6 >1850 >1551 <  1850 ,Н0>1573

ПК 63.18 -6АГ?Т 
ПК 60.18- 6AIST 
ПК 57.18- БАЙТ 
ПК 54.18-6A1VT 
ПК 51.18-БАЙТ 
ПК 48.18- 6А1УГ

1.4 >13Ы >1032 <1331,Н0>1131

1.6 >1522 >1223 <1522 ; Н0>1294

ПК 63.18-4 А̂ ГГ 
ПК 60.18-AAlfT 
ПК 57.18-4f.iyT 
ПК 54.18-4А§Т 
ПК 51.18-4А$Т 
ПК 48.18'4 AIVT

1.4 >1117 >818 <  1117;Н0>9Ч9

1,6 >1277 > 9 7 8 <1277>Ш085

ПК 65.18-3AIVT
ПК 60.18-ЗА1УТ 
ПК 57.18" ЗА1УТ 
ПК 54.18 -3AWT 
ПК 51.18- 5А^ 
ПК48.18- Ъ Щ Т

и >903 >604 < 9 0 5 , Н О > 7 6 7

1 6 > 1 0 5 2 > 9 5 5 <1052,Н0>877

М а р к а

ПАНЕЛИ

В И Д Ы  РАЗРУШЕНИЙ И ВЕЛИЧИ
НА КОЭФФИЦИЕНТА С 
ПО Г О С Т  882.9  -77

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  
н а г р у з к и  -  с ^ к г с / м 1

«.Текучесть продольной рас
тянутой АРМАТУРЫ ДО НАСТУП
ЛЕНИЯ РАЗДРОБЛЕНИЯ СЖА
ТОЙ ЗОНЫ с = 1.4

ПРИ КОТОРОЙ 
ПАНЕЛИ ПРИЗНА
ЮТСЯ ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОЙ 
ТРЕБУЕТСЯ поб- 
TG PH QE ИСПЫТАНИЕ

1. Разрыв п р о д о л ь н о й  р а с т я  -
НУТОЙ АРМАТУРЫ . С *16  ,

2. Раздроблен ии бетона сжатой
ЗОНЫ ДО НАСТУ ПЛЕН И я ТЕКУ
ЧЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОМ 
АРМАТУРЫ С= 1.6

СУМЕТОМ
СОБСТВ.
ВЕСА
ПАНЕЛИ

ЗА ЗЫЧЕ- 
ГОМ СОБСТ 
ВЕСА 

ПАНЕЛИ

С УЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ПАНЕЛИ

ПК 63.15- 8AffiT 
ПК 60.15-8А^Т 
ПК 57.15-8 AIVT 
ПК 54.15-8А15Т 
ПК 51.15- 8АГУТ 
ПК 4815- 8AIVT

1.4 >1625 >1310 <1625,Н0>1380

1.6 >1857 >1543 <1857,Н0> 1579

ПК 63.15- 6AWT 
ПК 50.15-6А§Т 
ПК 57.15- 6АЙТ 
ПК 54.15-6AIVT 
ПК 51.15-6AIVT 
ПК 48.15- 6 AIVT

1.4 >1338 >1024 <1338,Н0>1138

1.6 >1528 >1914 |<<528(я0>1298

ПК 63.15-4A1VT 
ПК 60.15-4А1УТ 
ПК 57.15-4 AIVT 
ПК 54.15-4А1УТ 
ПК 51.15-4AiVT 
ПК 48.15-4Ат

1.4 >1123 >809 <1123 ,Н0>955

16 >1285 >969 <1283,Н0>1090

ПК 63.15-ЗАЙТ 
ПК 60.15-ЗА1УТ 
ПК 5715-3AIYT 
ПК 54.15-ЗА&Т 
ПК 51.15- 3AWT

1.4 >906 >591 < 90б,НО>770

1.6 >1055 >  720
1_

<ЮЗ^Н0>880

1 1 4 1 - 1 . 6 4  О О О  т о
1ЛИСТ
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М а р к а

ПАНЕЛИ

Виды РАЗРУШЕНИЙ И ВЕЛИ
ЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С
ПО ГОСТ 8829-77

В ел и чи н а  разрушающей 
н а г р у з к и  -  ty jK rc /м г

1.ТЕКУЧЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ РАС
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ ДО НАСТУП
ЛЕНИЯ РАЗДРОБЛЕНИЯ СЖА
ТОЙ ЗОНЫ С - 1.4

ПРИ КОТОРОЙ 
панели призна
ются годными

ПРИ КОТОРОЙ 
ТРЕБУЕТСЯ ПОВ
ТОРНОЕ ИСПЫТАН

1. Разрыв продольной растя- 
нутой арматуры  с =46

2. Раздробление бетон а сжатой
ЗОНЫ ДО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУ-, 
ЧЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОМ 
АРМАТУРЫ С = 1.6

С УЧЕТОМ
СОБСТБ.
ВЕСА
ПАНЕЛИ

ЗА ВЫЧЕ
ТОМ СОБСТ.

БЕСА
ПАНЕЛИ

С УЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ПАНЕЛИ

ПК 63. 12- 8AWT 
ПК 60,12-BAtVT 
ПК $7.12-8А§Т 
ПК S4.11-8AIVT 
ПК 51.12- 8А1\П 
ПК 48.12-8AIVT

1,4 >1537 >1339 <1657, Н0> 1391

1,6 >1870 >1572 < 1870,НО>1590

ПК 65,12-6 AWT 
ПК 60.12-6AIVT 
ПК 57.12- БАЙТ 
ПК 54.12-БАЙТ 
ПК 51.12- БАЙТ 
ПК 48.12- БАЙТ

1 ,* >1347 >1049 <1547, Н0> 1144

1.6 >151,0 >1242 <1540,НО>1508

ПК 63-12-4 АШ 
ПК 60.12-AAWT 
ПК 57.12-AA1VT 
ПК 54.12-AAQT 
ПК 51.12-A AIVT 
ПК А8.12-ААЙТ

1Л >1150 >  851 <1ГЗО,НО> 961

1.6 >1290 > 9 9 2 . <1290,Н0>1098

ПК 65.12-3AIVT 
ПК 60.12-ЗА&Т 
ПК 57.12-ЗАШ 
ПК 54.12-5MYT
пк 51.1г-ЗАшт

<А >  315 V
 

I 
2

1 
01 <  915,Н0>776

1,6 >1045 > 7 4 5 <1045, Н0> 887

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ.6

М а р к а

ПАНЕЛИ

В и д ы  РАЗРУШЕНИЙ и ВЕЛИЧИ
НА КОЭФФИЦИЕНТА С 
ПО Г О С Т  8829-77

Величина разрушающ ей 
нагрузки -  су,кгс/м*'

1. Т е к у ч е с т ь  продольной р а с
т я н у т о й  АРМАТУРЫ до НАСТУП
ЛЕНИЯ РАЗДРОБЛЕНИЯ СЖА
ТОЙ ЗОНЫ С = 1,4

ПРИ КОТОРОЙ 
ПАНЕЛИ ПРИЗНА
ЮТСЯ ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОЙ 
ТРЕБУЕТСЯ ПОВ

ТОРНОЕ испытай
1. Ра з р ы в  п р о д о л ь н о й  р а с т я -

НУ ТОЙ АРМАТУРЫ с * 4 6
2. Ра з д р о б л е н и е  бетона сжатой

ЗОНЫ ДО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУ
ЧЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ растянутой 
АРМАТУРЫ с = 1 , 6

С УЧЕТОМ 
СОБСТВ. 
БЕСА 

ПАНЕЛИ

ЗА ВЫЧЕ
ТОМ СО SCI 
БЕСА 
ПАНЕЛИ

с УЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ПАНЕЛИ

ПК 63.10*ВАШ 
ПК60.10-8А13Т
ПК 57.Ю-8АШ 
ПК 5Ц.Ю-8АШ 
ПК 51.Ю-8А1?Т 
ПК 48.10-8А!УТ

1 , 4 >1646 > 1 3 4 9 < 1 6 4 6 , Ш » М О О

1 , 6 > « 8 0 > 1 5 8 3 < 1 8 8 0 #Н 0 > 16 0 0

ПК 63.10-6АШ 
ПК60.10-6А15Т 
ПК 57.10” 6АШ 
ПК 54.10- 6AWT 
ПК 51.10- б АШ 
ПК 48.10-6A1VT

> 1 3 5 2 > 1 0 5 5 < 1 3 5 2 ,Н О > 1 1 5 0

< -6 > 1 5 4 8 > 1 2 5 1 < 1 5 4 8  ,№ > 1 5 1 5

ПК 65.10- 4 AWT 
П К  60.10-4AIVT 
П К  57,10-4 АШ 
П К  54.10-4  АЙ(Т 
П К  5U0-4AIVT

> 1 1 4 0 >  8 4 3 < 1 1 4 0 Н 0 >  969

> 1 3 0 1 > 1 0 0 4 < 1 5 0 1 , И 0 >  1105

П К  63.10-3AWT 
П К  60.10-ЗАШ 
П К  5 7 . 10-5A1VT 
П К  5 4 . 1 0 - 5 1 ®

>  9 1 8 > 6 2 1 <  9 1 8 , Н О  > 7 8 0

< , 6 > 1 0 5 0 > 7 5 3 < 1 0 5 0 , И 0 >  8 9 5

лист
I  1 4 1 - 1 . 6 4 О О О  т о 46
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Т а б л и ц а  7

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и . [

М а р к а

п а н е л и

СРОК 
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ПОС
ЛЕ ИХ ИЗГОТ. 
S СУТКАХ

КОНТРОЛЬН 
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН. 
8£СА ПАНЕЛИ̂

кгс/мг

Ы /

т
Ъ

ПРОТИВ
от полной
КОНТРОЛЬН.
НАГРУЗКИ

, мм

Пр о г и б !  и з м е р е н н ы й  
, г и м '

М АРКА  

ПАНЕЛИ

Сро к
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕ ЛЕЙ ПОС
ЛЕ их изгота: 
8 СУТКАХ

Контрольная
НАГРУЗКА SA 
ЗЫЧЕТОМ 
COSCTBEHH- 
ВЕСА ПАНЕЛИ/

кгс/м* '

ы ,

№16

7-

ПРОГИБ 
от полной

ПРОГИБ *. ИЗМЕРЕННЫЙ
мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРМЗ[ 
КАЮТСЯ гол- 
ны ми

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

КОНТРОЛЬН.I 
НАГРУЗКИ

мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ
НАЮТСЯ ГОД
НЫМИ

ПРИ KCTQPQN ТРЕ
БУЕТСЯ ПОЕТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ПК 63 .1 8 -8Афт

3 735

86

18,3 <  20,г > го ,2 ,но^ о ,б

ПК 48.18-8М 5Т

5 692

43

5,2 <6,2 >6,2 , НО < 8,8

7 730 16,6 <  18,3 > 18,3 ,Н0^19,1 7 592 4,7 < 5,6 >5,6 ,й0<.5;1

14 725 15,1 < 16,6 > 16,6 ,40^17,4 14 895 4,3 ^ 5,2 >5,2 ДО <5,6

28 725 13,2 ^  14,5 > Й,$,Н0^15,2 28 711 3,8 « Л 5 >4,5 Д 0< 4,9

100 692 10,3 <  11,4 > 11,4 ,HQ<11?8 100 692 3,1 <  3,7 >3,7 ,Н0<4,0

ПК 60 .18 -8ARfT

3 720

81

15,2 < 18,2 > 18,2,НО ̂  19,7

ПК 63.18-6A1VT

3 532

76

12,8 <15,4 >15Д ДО <16,6

7 12 0 < 17,1 > 17,1 ,Н0<18,6 7 534 12,1 < 14,5 >14,5 Д0<15,7

14 718 15,2 < 15,9 > 15,9 ,НО<17,2 14 533 11,2 <13,5 >13,5 ДО <14,6

28 722 11,6 ^  1А,0 > 14,0,Н0^15,2 28 538 9,8 < 11,8 > 11,8 ,Н0<12,7

100 692 9,4 <  11,5 > 11,3 ,Н 0<12,2 100 518 8,0 <  9,6 >9,6 Д 0 <  10,4

ПК 57.18- 8A(yr

Ъ 714

66

11,2 < 15,5 > 13,5 ;Н0<14,6

ПК 60.tB-6AIVT

3 526

63

10,1 < 12,1 >12,1, НО <  15,1

7 715 10,5 < 12,6 > 12,6 ,Н0< 13,7 7 529 9,5 < 11,4 >11,4 ,Н0< 12,4

14 715 9,6 <  11,5 > 11,5 ,Н0< 12,5 14 530 8,7 <10,4 > 1СД ДО < 11,3

28 770 8,4 <  Ю,1 > 10,1 ,Н0 < 10,9 28 536 7,9 <  9,5 > 9 ,5  ,«1X10,3

100 692 8,7 <  8,1 > 8,1 ,HQ<8,7 100 518 6,4 < 7,7 > 7,7 ,Н К  8,А

ПК 5М.16- ВАЙТ

3 693

60

9,0 <  10,8 > 10,8 ,Н0с 11,7

ПК 57.18- 6A1VT

3 518

60

8,4 < Ю,1 > 10,1 ,Н(Х 10,9

7 702 8,9 <  10,4 > 10,4 ,Ц0<11,0 7 518 8,0 <  9,6 > 9,6 10,А

14 705 7,9 < 9,5 > 9,5 ,Н0< Ю,5 14 525 7,5 < 9,0 > 9,0 Д0<  9,8

28 711 7,5 «  8,8 > 8,8 ,Н0< 9,5 28 535 7,1 < 8,5 > 8,6 ,Н(Х 8,2

100 692 6,2 <  7,4 > 7,А ,Н0< 8,1 100 518 5,9 < 7,1 > 7,1 ,Н<& 7,7

ПК 51.18-8AI5T

3 693

50

6,5 <  7,8 > 7 , 8  ,НО< 8,4

ПК 54.18-6A1VT

3 518

51

6Л < 8,1 > 8,1 ,И0<. 8,7

7 698 6,0 <  7,2 > 7 ,2  Н0<7,8 7 518 6,1 <  7,3 > 7,г  ,на<. 7,9

Й 7Q2 5,6 <  6,7 > 6,7 ,Н0< 7,5 14 521 5,7 <  6,8 > 6,8 Ж  7,4

28 712 5,1 <  6,1 >6,1 ,Н0^6,6 28 533 5,3 < 6,3 > 6,3 Д0< 6,9

100 692 4,1 <  4,9 > 4 9  ,Н0<5,Ъ 100 518 4,6 < 5,5 > 5,5 ,Н0< 6,0

Лист
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ПРОДОЛЖЕНИЕ табл .7

М а р к а

ПАНЕЛИ

С р о к

ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ПОС

ЛЕ и х  и з г о т . 

8  Ш К А Х

Ко н т р о л ь н .
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫ ЧЕТОМ 
СОБСТВЕНН. 
ВЕСА ПАНЕЛИ,

кгс/м1 %

П р о г и б  

от п о л н о й

КОНТРОЛЬН.
Н А Г Р П К И
i к, мм

П р о г и б  i  и з м е р е н н ы й , 
г  м м

М а р к а

П А Н Е Л И

С р о к  1 К о н т р о л ь н

ИСПЫТАНИЯ НАГРУЗКА ЗА
{а»,

f m
7«

П р о г и б  ж 
о т  п о л н о й
КОНТРОЛЬН.
нагрузки
U ,  м м

П р о г и б  2  и з м е р е н н ы й ,  
м м

ПРИ КОТОРОЙ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ
НАЮТСЯ го д 
н ы м и

П р и  к о т о р о м т р ш - 
е т с я  п о в т о р н о е

И С П Ы Т А Н И Е

П АНШ И  ПОС

ЛЕ и х  и з г о т .  

Б С9 ТК А Х

ВЫ ЧЕТОМ
СОБСТВЕНН.
БЕСАПАНЕЛИ,

КГС/М2-

ПРИ КОТОРОЕ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ 
КАЮТСЯ ГОД
НЫМИ

ПРИ КОТОРОМ т р е 
б у е т с я  п о в т о р н о е  
И С П Ы Т А Н И Е

Ъ 518 4,1  ̂ 4,9 > 4,9 ,Н0< 5,3 3 374 4, г < 5,1 > 5И ,Н04 5,5

7 518 3,6 < 4,3 > А,5 ,HO«S 4,7 7 374 3,5 < 4,2 > 4,2 ,НО< 4,5

ПК 5М8-6А(УТ 14 513 35 3,2 < 5,8 > 3,8 ,Н0< 4,2 ПК 54.18- 4 AIVT 14 374 41 з,2 > 3,8,Н04 -4,2

28 531 2,9 < 3,5 > 3,5 ,М0< 3,8 28 383 3,0 < 3,6 >3,6 ,Н0  ̂ 3,9

100 518 2,2 < 2,6 > 2,6 ,Н0< 2,9 ; 100 374 2,9 < - A L . > 3.5 ,Н0  ̂ 3,7

3 518 3,4 <  4,1 >  4,1 ,Н0 <  4,4 3 374 ЗЛ > з,8 ,Н04 4, г

7 518 3,0 С 3,6 > 3,6 ,Н0 ^  3,9 7 374 3,0 <  3,6 > 3,6 ,Н0̂  3,9

ПК 48.18-6 A1VT 14 518 34 2,4 < 2,9 > 2,9 ,Н0< 3,1 ПК 51.18-4AIVT 14 374 30 2,8 <  3,5 > 3,3 ,НО̂  3,6

£8 530 1,9 <  2,3 > 2,5 ,Н0< 2,5 28 381 2 ,5 <  3,0 > 3.0 ,НО£ 3,2

100 518 1,5 <  1,8 >  1,8 ,Н0< 2,0 100 374 1 ы — <  2,6 > 2.6 ,Н0< 2,8

3 374 ВЛ 11,7 > 11,7 ,Н0 <  12,6 3 374 2,2 4  2,6 >2,6 ,Н04 2,9

7 374 9,1 <  10,9 > 10,9 ,Н0< 11,8 7 374 2,1 ^  2,5 >  2,5 ,НО̂  2,7

ПК 65.18-4Afift 14 378 68 8,7 <  10,5 > 10,5 ,U0< 11,3 ПК А8.18- ЛА1\ГТ 14 374 14 2.0 < г,4 > 2,4 ,WK 2,6

£8 386 8,3 « 10,0 >10,0 ,Н0< 10,8 28 383 _ J J _______
< 2,5 > 2,3,НО̂  2,5

100 374 7,1 « 8,7 > 8,7,Н<К 9,5 100 574 1,8  ̂ 2,1 > 2.1 ,Н0< 2,3

3 374 1 6,8  ̂ 8,2 > 8,2 ,Н0$: 8,9 3 253 _ м ___ < 7,5 > 7Г5 .НО̂  8,1

7 374 6,0  ̂ 7,2 >7,2,Н0^ 8,4 7 253 5,6 <-6,7 >6,7 7,3

ПК 60.18-4AIVT 14 377 53 5,7  ̂ 6,9 >6,9 ,Н0< 7,А ПК 63.18-3AWT 14 253 67 5,1 ^ 6,1 > 8.1 ,Н0< 6,6

£8 384 5,2 Ч 6,2 >6,2 ,Н0< 6,8 28 258 _ л л ___ < 5.7 > 5.7 ,Н0  ̂ 6,1

100 374 4,4 < 5,5 > 5,3 ,И0< 5,7 100 253 4,1 ^ 4,9 > 4.9 .НО̂  5,3

3 374 5>9 ^  7,1 > 7,1 ,Н0^ 7.7 3 253 4,4 5,3 > 5,3 ,НО-̂  5,7

7 374 5,3  ̂ 6, 4 > 6,4 ,Ц0^ 6,9 7 253
47

3,7 < 4,5_ > 4,5 ,Н0  ̂ 4,9

ЯК 57.18-4A1YT 14 374 48 4,8 *  5,8 > 5,8,Н0< 6,2 ПК 60.18-5AIVT 14 253 3,1 < 3,7 > Зг7 ,«0  ̂4,0

£8 354 4,4  ̂ 5,3 > 5,3 ,Н0 < 5,7 28 258 2,9 < 3,5 > 3.5 , Н О <  3,8

100 374 3,8 < 4,6 >4,6 ,Н0<4,9 100 253 2,8 <3,4 > 3,4 47

1 , 1 4 1 - 1 . 6 4  000 т о
Аист

1 8

104 5 9  и
фОрМАТ АЗ
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Продолжение та б л ,7

М а р к а

п а н е л и

С р о к  
И С П Ы Т А Н И Я  
П А Н Е Л Е Й  ПОС 
Л Е  и х  изгпт. 
В  С У Т К А Х

К о н т р о л е н . 
Н А Г Р У В К А , 
г  А  В Ы Ч Е Т О М  
С О Б С Т В Е Н . 
В Е С А  П А Н Е -
ли7кгс/м г

(д л

>

П р о г и б  
ОТ полной 
К О Н Т Р О Л Ь Н  
Н А Г Р У З К И
£ к , м м

П р о  г  и  б  «£ и з м е р е н н ы й ,
г  МЛ\

М а р к а

п а н е л и

С р о к  
и с п ы т а н и я  
П А Н Е Л И  п ае
ЛЕ ИХ ИЗГОТШ 
8 С УТК А Х

К о н т р о л е н
н а г р у з к а
З А  В Ы Ч Е Т О М  
С О В С Т В Е Ц И  
В Е С А  П АМ  ЕЛИ

к гс/м 2-!

|д л -

«(пред
/о

П р о г и б  __ 
от полной 
К О Н Т Р О Л Ь Н А  
Н А Г Р У З К И  ■
£ к ,  мм

П р о г и б  f И З М Е Р Е Н Н Ы Й ,
мм

П Р И  КОТОРОМ 
П А Н Е Л И  Т О  
НАНЗГСЯ ГОД 
Н Ы М И

П Р И  К О Т О Р О М  Т Р Е 
Б У Е Т С Я  П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н И Е

П Р И  К 0ТОРСН 
П А Н Е Л И  ПРИЗ 
Н А Ю Г С Я  Г О Д '  
Н Ы М И

П Р И  К О Т О Р О М  Т Р Е 
Б У Е Т С Я  П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н И Е

3 253 5 ,1 <  ъ ,1 >  Ъ,П ,Н0 ^  4,0 3 720 15,2 18,3 > 18,3 ,40^ 19,8

7 253 5,0 <  3,6 >  5,6 ,Н 0 Ч< 5,9 7 721 14,3 4  17,2 >  17,2 ,Н О  < ,18,6
П К  57 ,1 8 -3  A1VT 14 253 4 6 2 ,9 ^  5,5 >  5,5 ,Н0 ^ 5,7 П К  60 .15 -  8 AWT 14 720 83 13,3 16,0 > 16,0 ,Н0  4  17,3

2.8 257 ! 2,7 *  Ъ ,2 > 3,2 ,Н 0 < 3,5 28 723 11, Б ^  14,2 >  14,2 ,Н 0^  15,3
100 253 2 ,5 <  5,0 >  3,0 ,Н0 < 3,2 100 6 9 6 9 ,8 ^  11,8 > 11,8 ,Н О  < ,12,7

3 253 2,4 <  2,8 >  2,8 ,HOi 3,1 3 710 11,7 <■ 14,0 >  74 ,0 , Н О  < 15,2

7 253 2,2 Ч  2,6 >  2,6 М Ч  2,8 7 713 11,1 «  13,3 > 13,3 ,И 0< 14,4

П К  5 4 .18 - 3 A1VT 14 253 19 2,1 =$ 2 ,5 >  2,5  ,Н 0 < 2,7 П К  57 .15 - 8 ANT 14 713 70 10,1 ^  12,1 >  12,1 ,Ш К 13,1

28 257 2,0 <  2,4 >  2,4 ,Н0 < 2,6 28 722 9,3 <  и , г >  11,2 ,Н0 < 12,1
100 253 1,9 «  2 ,3 > 2,3 ,Н0 < 2,5 100 696 7,7 <  9 ,3 >  9,3  , Н 0 ^  Ю ,0

3 253 4 0 <  2,3 >  2,3 ,Н 0 $  2,5 3 7 0 0 8 ,9 <  Ю Л >  10,7 ,Н 0< 11,5
7 253 <.8 <  2,2 > 2,2 , Н 0 ^  2,3 7 705 9 ,4 ^  Ю,1 >  10, 1 ,Н 0 ^ Щ 9

П К  51. 1 8 - 3 AIVT 14 253 16 1,7 <  2,1 >  2,1 ,Н О  4  2,2 П К  5 4 .15 - 8 AN7 14 708 87 1 ,1 <  9,2- > 9,2 , H0 4 1QO
28 257 1,6 ^  1,9 >  1,9 ,Н 0 < 2,1 2 8 719 7,1 4: 6 ,5 > 8,5 „но 4  9 Д

1Q0 253 1.5 ^  1,8 > 1,8 ,М О < 2,0 100 6 96 5,8 С  7,0 > 7,0 5 0  <  7,6

3 253 1 ,5 <  1,8 > 1,8 ,Н  0 4  2,0 3 6 9 6 6 ,9 .< 8.3 > 8,3 5 °  «  9,0
7 253 «  1,7 >  1,7 > 0 ^ 1,8 7 6 9 7 6,4 С  v ,7 > 7,7 5 0  <  8,3

П К  4 8 . 1 8 - 3 A I V T 14 253 13 1,3 4  1,6 > 1,6 ,Н 0 $ 1,7 П К  51. 1 5 - 8 AWT 14 701 54 6,0 ^  7, a > 7,7 ,Н 0 «  7,8

28 257 1,2 «  1 ,4 >  1,4 ,Н 0 ^  1,6 28 715 5,5 с  6,6 > 6,6 ,н о  <  7,г
100 253 4 2 «  1,4 > 1,4 ,Н 0 < 1,6 100 6 9 6 4 ,6 ^  5,5 > 5,5 ,Н 0 -< 6,0

3 731 17,9 «  19,7 > 19,7 ,Н 0420,6 3 6 9 6 4 ,8 <  5,7 > 5,7 50  $  6,г

7 730 16,4 ^  18,1 > 18,1 , Н 0 < 18,8 7 6 9 6 А  4 4 ,3 <  5,2 > 5,2 ,Н0 <  5,6

П К  6 3 .15-  8A1VT 14 726 85 1^0 < 16,5 > 16,5 ,Н 0 < 17,3 П К  4 8 .15~ 8A1VT 14 7 0 0
41

3,9 <  4,7 > 4,7 ,Ц0  <  5,1

28 727 142 <  14,5 > 14,5 ,Н 0 < 15,2 28 714 3,5 «  4 ,2 > й , г  5 о <  4 ,6

100 696 10^5 «  11,6 > 11,6 ,Н0 < 12,1 100 6 9 6 2,9 ^  3,5 >  3 ,5  ,Н0 <  3,8

1 1 4 1  -1 .6 4
лист

Q O O  Т О 19
2 0 4 5 9  2 2
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ.7

М а р к а

п а н е л и

Срок
и с п ы т а н и я
ПАНЕЛЕЙ ПОС
ЛЕ ИХ ИЗГОТ. 
В С У Т К А Х

К о н т р о л ь н .
Н А ГР У З К А  
SA ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕНН 
ВЕСА ПАНЕЛ^

к г с / м 2

ы

( п щ
%

Прогиб 
от полной
КОНТРОЛЬН.
Н А Г Р У В К И

.  м м

Прогиб И З М Е Р Е Н Н Ы Й ,
ММ

М а р к а

п а н е л и

С р о к
и с п ы т а н и я  
ПА НЕЛЕЙ ПОС
ЛЕ их изгошв. 
8 С УТ К АХ

К о н т р о л ь н а я
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕНН- 
ВЕСА П А Н Е Л И ,

к г с / м 2 %

П р о г и б   ̂
от полной 
КОНТРОЛЬН- 
н а г р у з к и  

| к ,  м м

П р о г и б  1  и з м е р е н н ы й ,  
м м

ПРИ к о т о р о й  
ПАНЕЛИ ПРИЗ,' 
НАЮТСЯ ГОД
НЫМИ .

При к о т о р о м  т р е 
б у е т с я  п о в т о р н о е  
И С П Ы Т А Н И Е  .

ПР И КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ
НАЮТСЯ год
ными

ПРИ КОТОРОМ Т Р Е 
БУЕ ТСЯ  ПОВТОРНОЕ 
И С П Ы Т А Н И Е

П К  6 3 . 1 5 - 6 A I V T

з 5 3 0

7 7

1 3 , 4 1б; 1 > 1 6 , 1  , И 0 ^  1 7 ,4

П К  4 8 . 1 5 - 6 A W T

3 5 2 1

2 0

V <  5 , 7 >  3 , 7  , Н 0 <  4 , 0

7 5 3 1 1 2 , 7 < < 5 ,2 >  15 ,2 ,НО<С 16,5 7 5 2 1 2 , 9 <  3 , 5 > 3 , 5  , Н 0 <  3 , 8

1 4 5 3 2 14,0 > 1 4 ,0  , Н 0 ^  1 5 ,2 1 4 5 2 1 2 , 7 <  А * >  3 , 2  , Н 0 <  3 , 5

2 8 5 3 8 1 0 , 8 1 2 , 9 >  12,9  , Н 0 ^  14 ,1 2 8 5 3 1 2 , 5 <  3 ,0 >  3 ,0  , н о <  3^3
1 0 0 5 2 1 V . . . 1 0 ,9 > 1 0 , 9  , И 0 4  1 1 , 8 1 0 0 5 2 1 2 ,4 <  2 , 9 >  2 , 9  , Ш К  3 , 1

П К  6 0 . 1 5 - 6 A W T

5 5 2 6

6 2

9 , 6 1 1 , 5 >  1 1 ,5  , Н 0 £  1 2 ,5

П К  6 3 . 1 5 - 4 a w t

3 3 7 7

6 0

в , в 4  1 0 , 6 > 1 0 , 6  ^ 0 ^  1 1 , 4

7 5 3 0 9 , 0 £ 1 0 ,8 > 1 0 , 8  , Н 0 <  1 1 , 7 7 3 7 8 8 , 3 <  1 0 , 0 >  1 0 , 0  , Н 0 <  1 0 ,8

1 4 5 3 1 8 , 4 < 1 0 , 1 > 1 0 , 1  , Н ( К  10 ,9 1 4 3 8 0 7 , 6 <  9 , 1 >  9 , 1  , Н ( Х  9 , 9

2 8 5 3 7 7 , 4 < 8 ,9 >  8 , 9  , Н 0 ^  9 , 6 2 8 3 8 8 7 , 2 <  8 , 7 >  8 , 7  , Н 0 <  9 , 3

10 0 5 2 1 6 , 1 < Ъ Ь >  7 , 3  , Н 0 4  7 , 9 1 0 0 3 7 7 6 , 2 < ■ 7 , 5 >  7 , 5  > 1 0 4  8 ,1

3 5 2 1 7 , 8 < 9,4 > 9 , 4  , Н 0 ^  1 0 ,2 3 3 7 7 6 , 9 <  8 , 3 >  8,-5 > 1 0 <  9 , 0

7 5 2 5 V 8 , 8 >  8 , 8  , М 0 ^  9 , 5 7 3 7 7 6 , 3 4  7 , 6 > 7 , 6  , М 0 <  8 , 2

П К  5 7 . 1 5 - Б А Й Т 1 к 5 2 6 5 5 < J J L . >  8 , 0  , Н 0 <  8 , 7 П К  6 0 . 1 5 - 4 A 1 V T 1 4 3 7 8 5 5 5 , 8 <  7 , 0 >  7 , 0  , Н 0 <  7 , 6

2 8 5 3 5 6 ,2 < 7 , 4 >  7 , 4  , Н 0 <  8 , 1 2 8 3 8 6 5 Л <  6 , 5 > 6 , 5  , Н 0 < 7 , 0
1 0 0 5 2 1 S ,2 < 6 , 2 >  6 , 2  , Н 0 <  6 , 8 1 0 0 3 7 7 4 , 6 <  5 , 5 >  5 ,5  , Н 0 <  6 ,0

3 5 2 1 6 ,2 7 , 5 > 7 , 5  , Н 0 ^  8 ,1 3 3 7 7 5 , 7 <  6 , 8 >  6 , 8  , Н 0 <  7 , 4

7 5 2 1 5 , 5 < 6 , 6 > 6 , 6  , Н 0 <  7 , 2 7 3 7 7 5 ,2 <  6 , 3 > 6 , 3  , Н 0 < 6 , 8
П К  5 4 . 1 5 - 6 А & 7 1 4 5 2 4 . 4 9 5 ,1 < 6 ,1 >  6 , 1  , Н 0 <  6,5 П К 5 7 . 1 5 - 4 А Й / 7 1 4 3 7 7 5 0 4 , 7 <  5 , 6 > 5 , 6  , Н О  < 6 , 1

2 8 5 3 6 4 , 7 < 5 , 6 >  5 ,6  , Н 0 ^  6 ,1 2 8 3 8 6 4 , 4 <  5 , 3 > 5 , 3  , Н 0 <  5 ,7
1 0 0 5 2 1 5 ,9 < 4 , 7 >  4 , 7  , Н 0 ^  5 ,1 1 0 0 3 7 7 3 . 7 <  4 , 5 > 4 , 5  JAQ < 4 , 8

3 5 2 1 4 , 1 < 4 , 9 >  4 , 9  , М 0 <  5 , 3 3 3 7 7 3 ,9 <  4 , 7 > 4 , 7  , Н О < 5 , 1
7 5 2 1 5 ,6 < 4 , 3 >  4 , 3  , Н 0 <  4 , 7 7 3 7 7

3 5
ъ,ъ <  4 , 0 * > 4 , 0  , н о  <  \ ъ

П К  5 1 . 1 S - 6 A W T 1 4 5 2 1 3 6 5 ,1 < 5 , 7 >  V  , Н 0 ^  4 , 0 П К  5 4 . 1 5 -  4 A 1 V T 1 4 3 7 7 2 , 9 4  3 , 5 > з , 5 , н о < з ке
2 8 5 3 4 2 , 7 < >  3 , 2  , Н 0 < 3 , 5 2 8 3 8 6 2 , 9 $  3 , 5 > 3 , 5  , н о < 3 , 8

1 0 0 5 2 1 2 , 1 < 2 , 5 >  2 , 5  , Н 0 <  2 , 7 1 0 0 3 7 7 2 , 8 <  А * >  3 , 4  , Н 0 <  3 , 7

1.141И, 64 о о о т о
Л и с !  

2 О
1 0 4  5 9  2 3

формдт АЗ



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТА 5Л. 7

М а р к а

п а н е л и

С Р О  к 
испытания
ПАНЕЛЕЙ ПОС
ЛЕ и х  нзгот.
в с у т к а х

контрольн.НАГРУЗКА SA ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН. 
ВЕСА ПАНЕЛИ,

к г с / м *

W ;
f m

П р о г и б  
от полной 
КОНТРОЛЬН. 
НАГРУЗКИ
4к  г м м

Пр о г и б  1  и з м е р е н н ы й , 
г ми

М а р к а

П А Н Е Л И

СРОК 
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ПОС
ЛЕ ИХ НБГОТ. 
ВСУТКАХ

КОНТРОЛЬИ. 
НАГРУЗКА JA 
ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН. 
ВЕСА ПАНЕЛИ 

КГС/мг

1  W

f r a ,

>

Пр о г и б
ОТ ПОЛНОЙ

Пр о г и б  1  и з м е р е н н ы й ,
f м м

ПРИ KOTOW* ПАНЕЛИ ПРИЗ
НАЮТСЯ ГОД
НЫМИ.

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ.

контрольн. 
н а г р у з к и  ; 

4 к ,м м

При когатемПАНЕЛИ ПРИЗ 
ЧАЮТСЯ ГОЛ- 
ц ы м и.

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ.

5 3 7 7 ъ л < 3 , 8 >  3 , 8  , Н 0 <  4 ,2 3 2 5 5 2 . 4 <  2,8 >  2 , 8  , Н 0 <  3 ,1

7 3 7 7 5 , 0 4 3 , 6 > 3 , 6  , Н 0 <  3,9 7 2 5 5 2 , 2 <  2,6 >  2 , 8  ,Н 0  <  2 ,9
П К  5 1 . 1 5 - 4 а $ т 1 4 3 7 7 2 8 2 , 8 < 3 , 4 > 3 , 4  , Н 0 <  3,6 ПК 5 4 . 1 5 - 3 A I V T 14 2 5 5 1В 2 ,1 <  2 , 5 >  2 , 5 , Н О  « 2 , 7

2 8 3 8 4 2 , 5 4 3 , 0 >  3 ,0  , Н 0 <  3,2 2 8 2 6 0 2 ,0 <  2,4 >  2 , 4  , Н 0 <  2 , 6

1 0 0 3 7 7 2 , 2 2 , 6 >  2 , 6  2,9 1 0 0 2 5 5 1 , 9 <  2 , 3 >  2,3 ,Н 0 < 2 ,9
3 3 7 7 2 , 2 < 2,6 > 2 , 6  , Н 0 ^  2,8 3 2 5 5 1 ,9 <  2 ,3 > 2 , 3  , Н 0 < 2 , 5
7 3 7 7 2 , 0 < 2 , 4 > 2 , 4  , Н 0 <  2 ,6

ПК 5 1 . 1 5 - 3 A W T
7 2 5 5 1 , 7 <  2 , 0 >  2,0 ,Н 0 <  2,2

П М Ы 5 - 4 А $ Т 1 4 3 7 7 1 3 2 , 0 < г,ц > 2 , 4  ,Н 0  4  2 ,6 14 2 5 5
14 1 Л <  2 , 0 > 2,0 ,Н0 <  2,2

2 8 3 8 4 1 , 8 < 2 , 2 > 2 , 2  , Ж К  2 ,Ъ 2 8 2 5 9 1 ,5 С 1 ,8 >  1 ,8  , НО < 2 , 0
1 0 0 3 1 7 1 , 8 4 2 , 2 > 2 , 2  , Н 0 < 2 , 3 1 0 0 2 5 5 1 ,5 <  1 , 8 > 1 , 8  , Н 0 <  2 , 0

3 2 5 5 5 , 2 4 6 , 3 > 6 ,3  ,НО ^ 6 , 8 3 7 4 4 18,3 <  2 2 ,0 > 2 2  ТН 0 < 2 3 , 8

7 2 5 5 4 , 8 4 5 , 7 > 5 ,7  , Н 0 <  6 , 2 7 7 4 2 16,6 ^  2 0 ,0 > 2 0  ,  Н О < 2 1 , 6
П К  6 3 . 1 5 - 3 A I V T 1 4 2 5 5 4 2 4 , 2 < 5 , 0 > 5,0 , Н 0 <  5 ,5 ПК 6 3 . 1 2 - 8 A I V T 14 7 3 6 8 3 15,0 4  1 8 ,0 >  1 8  ,  Н О <  1 9 ,5

28 2 6 2 3 , 6 4 ,3 > 4 , 3  , Ж К  4 , 7 2 8 7 3 6  ' 13,1 < 1 5 ,7 > 1 5 , 7 ,  НО < 1 7 , 0

1 0 0 2 5 5 3 , 0 < 3 ,6 > 3,6 , Н 0 ^  3 ,9 1 0 0 7 0 0 1 0 ,1 <  12 ,1 >  1 2 ,1  , Н 0 <  13 ,1

Ъ 2 5 5 4,4 5 , 3 >  5 ,3  6.7 3 7 3 4 14,5 <  1 7 , !| >  1 7 , 4  , Н 0 <  18,8

7 2 5 5 3 , 8 < 4 , 5 > А , 5 , Н 0 4 А , 8 7 7 3 4 13>6 <  16,3 > 1 6 , 3  fH Q <  1 7 , 7
ПК 6 0 .1 5 -З А Й Т 14 2 5 5 50 5,1 < 3 , 7 >  V  ,Н0^ А.О ПК S 0 . 1 2 - 8 A I V T 14 7 2 9 7 5 12,4 <  14,9 > 1 4 , 9  , Н 0 < 1 6 , 1

2 8 2 6 0 3 ,0 < 3 , 6 > 3 , 6  ,  Н 0 4  3 , 9 2 8 7 3 0 10,9 «  13,1 > 1 3 , 1  ,и о  <  1 * . Д
1 0 0 2 5 5 2,9 3 , 5 > 3 ,5  , Н 04 3 ,8 1 0 0 7 0 0 8 ,3 <  10,0 > 1 0 , 0  , Н 0 <  1 0 ,8

3 2 5 5 4,1 4,9 >  А . 9  , Ж К  5 ,3 3 7 2 1 1 1 , 7 <  1 4 ,0 >  1 4 ,0  , Н 0 <  1 5 ,2

7 2 5 5 3 ,6 >  А,3 ,  Н О  4  <1,7 7 7 2 2 1 1 ,0 <  1 3 ,2 > 1 3 Д  , Н 0 < 1 4 , 3

П К  5 7 . 1 5 - 5 A 1 V T 14 2 5 5 47 3 ,0 3 , 6 >  3 , 6  , Н 0 4  3 ,9 П К  S 7 . 1 2 - 8 A 1 V T 1 4 7 2 1 6 8 1 0 ,2 <  1 2 ,3 > 1 2 , 3 , 4 0  < 1 3 , 3

28 2 6 0 2 , 7 < 3 , 2 >  3 , 2  , Н 0 <  3 ,5 2 8 7 2 7 8 ,9 <  1 0 , 7 > 1 0 , 7  .НО < 1 1 , 6

1 0 0 2 5 5 1 . 5 < л _ >  3 ,1  , Н 0 4  5 ,4 1 0 0 7 0 0 7 , 1 <  8 ,5 >  8 ,3  , Н 0 <  9 ,2 .

1 . 1 4 1 - 1 . 6 4 ООО т о
Аист
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П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А  Б А .  7

М а р к а
п а н е л и

Ср о к
испытания
ПАНЕЛЕЙ ПОС
ЛЕ их изгот. 
ь СУТКАХ.

КОКТРОАЬН 
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН». 
ВЕСА ПАНЕЛИ,

кгс/м2

Ы-
рРЕАГ 7о

П р о г и б  
от по л но й
КОНТРОЛЬ». 
НАГРУЗКИ 
in, мы

Пр о г и с  <j ИЗМЕРЕННЫЙ,
ММ М а р к а

П А Н Е Л И

С р о к
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ПОО 
АЕ ИХ КЗГОТОЕ 
g СУТКАХ.

КОНТРОЛЬНАЯ 
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ S 
СОБСТВЕН». 
ВЕСА ПАНЕЛИ, 

кгс/м2

fAA.
(т
%

Пр о г и б  
от полной
КОНТРОЛьн. 
НАГРУЗКИ

мм

ПРОГИБ f MVAF.PFMHNH
ММ

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ
НАЮТСЯ ГОД
НЫМИ.

При котором тре
буется ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ .

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ' 
МАЮТСЯ год
ны м и.

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ 
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ.

з 7 0 8 9,7 <с 11,6 > и,б , Н О < 1 2 , 6 Ъ 5 2 7 м < 1 0 ,1 > ю,1 ,НО^ Ц 9

7 7 1 2 9 , 2 $ 1 1 , 1 > 1 1 , 1  , Н 0 £  12,0 7 5 3 0
5 9

7 , 9 9 , 5 > 9 ,5  . Н О ^ Г Щ З

П К  5 4 . 1 2 -  8 A I Y T 1 4 7 1 4 65 8,7 < 1 0 ,4 > 1 0 , 4  ,Н 0< 11,5 П К  S 7 . 1 2  -  Б А Г у Т 1 4 5 3 4 т Л < 8 ,9 > 8 ,9  , Н О « Г  9 , 6

2 8 7 2 4 8 .0 < 9 , 6 > 9 , 6  , Н 0 <  10,4 28 5 4 2 6 , 9 < 8,3 > 8 ,3  , Н О $ .  9 , 0

1 0 0 7 0 0 6.6 < 7,9 > 7 , 9  , Н 0 ^  8 ,6 1 0 0 5 2 6 5 , 7 < 6 ,9 > 6,9 , М 0 С  7 , 4

5 7 0 4 6 , 6 < 7 , 9 > 7 , 9  , Н 0 <  8 ,6 3 5 2 6 6,0 < 7 , 2 >  7 , 2  , Н О ^  7 , 8

7 7 1 0 6,1 с 7 , 5 >  7 , 3  , Н 0 £  7 ,9 7 5 2 7 5 , 4 < 6 , 5 >  6 ,5  . Н О *  7 , 0

П К  5 1 . 1 2 - 8 A I V T 1 4 7 4 2 5 0 5,6 < б . 7 >  6 , 7  , Н 0 £  г ъ П К  5 4 . 1 2 - 6 M V T 1 4 5 3 1 4 7 5 .0 < 6 ,0 >  б,о , н о ^ :  6 , 5

2 8 7 2 0 _ _ 5 J ____ _ < 6 , 1 >  6,1 , H 0 S  6 , 6 2 8 5 4 1 4 , 6 < 5 ,5 >  5 ,5  , Н ( Ц  6 ,0

1 0 Q 7 0 0 у 4 ,9 >  4 , 9  , Н 0 <  5 ,5 1 0 0 5 2 6 V $ 4 Л ?  А Л  . Н О ^  А , 8

ъ 7 0 0 5,4 6 ,5 >  6,5 , Н О <  7 , 0 3 5 2 6 6 . 0 7 , 2 > 7 , 2  , Н О ^  7 , 8

7 7 0 0 4 ,9 < 5,9 >  5 ,9  , Н 0 ^  6 ,5 7 6 2 7 5 ,5 < 6 , 6 >  6 ,6  , Н 0  ^  7 , 2
П К  4 8 - 1 2 - 8 A I V T 1 4 7 0 4 4 5 У < 5,4 >  5 ,4  , Н 0 <  5,9 П К  5 1 . 1 2  -  6 A I V T 14 530 4 9 5 ,1 $ 6,1 >  6,1 , Н О ^  6 , 6

2 8 7 1 8 4 , 1 4,9 >  А ,9 ,Ш К  5 , 1 2 8 5 4 0 4 , 6 < 5 ,5 >  5,5  , Н О ^  6 ,0
100 7 0 0 5,4 < \ < >  4,1 ,н о «  4Л 1 0 0 5 2 6 3 , 7 < 4,4 >  4Л , н < к  Л , 8

5 5 5 5 ^5 < ИЛ >  1 1 ,4  , Н 0 ^  12,5 3 5 2 6 2 , 9 3 , 5 >  3 , 5  , Н 0 $  3 , 8
7 5 5 В 8Д с 9,6 >  9 , 8  , Н 0 ^  1 0 ,7 7 5 2 6 2 , 9 3 , 5 >  3 ,5  . Н О * ;  5 ,8

П К  6 3 . 1 2 - 6 A N T 14 5 5 0 47 7 ,0 8Л ?  8 ,Ц  , Н 0 £  9,1 П К  4 8 . 1 2 -  6 A I V T 1 4 5 2 6 2 8 2 , 7 3 , 2 >  3 , 2  , Н О ^  3 , 5
2 8 5 5 0 5,1 < 6 ,1 >  6 ,1  , Н О <  6,6 2 8 5 4 0 2 , 5 з,о > 3 , 0  , № $  3 , 3

100 5 2 6 W с 3, 2 >  З Д  %Н 0 4  5,5 1 0 0 5 2 6 2 , 5 3,0 > 3 , 0  ,но^ з , з
5 5 5 5 10,8 < 1 3 ,0 >  13^0 , Н 0 <  14,0 Ъ 3 3 4 6 ,1 < 7,з >  7 , 3  , Н 0 Ч<  7 , 9

7 5 S 8 10,2 < 1 2 ,3 >  1 2 , 3  , Н 0  4  15,3 7 3 3 6 5 , 3 < 6 ,4 >  5 ,4  , Н 0 ^  6 , 9
П К  6 0 . 1 2 - 6 A I V T 14 5 3 ? 6 3 9,5 < 1 М >  1 1 , 1  , Н 0 С  12,1 П К  6 3 . 1 2 - 4 A I V T 1 4 3 9 4 3 2 4 , 5 $ 4 >  5 ,4  , Н 0 « :  5 ,8

28 5 4 3 8,4 1 0 ,1 >  10,1  , М 0 <  1 0 ,9 , 2 8 4 0 0 ^,4 $ 4,1 >  4,1 ,Н0< А ,А

1 0 0 5 2 6 6,8 8 ,Ъ >  8 , 1  ,И0< 8,91 1 0 0 3 8 4 2 , 0 < 2 ,4 >  2 ,4  , Н 0 ^  2 , 6

1 . 1 4 1 - 1 . 6 4 о о о т о
Аист
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Марка
ПАНЕЛИ

Ср о к
испытания 
панелей пос
ле ИХ И5Г0Т- 
В WTKAX.

КОНТРОЛЬ». 
НАгткд ДА 
ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕН. ВЕСА ПАНЕЛИ

кгс/м1

Ьр.
(пред
ч

Пр о ги б  
от полной
КОНТРОЛЬ»
НАГРИВКИ
1 к ,  мм

Пр о г и б  £ ИЗМЕРЕННЫЙ.
мм

М а р к а
п а н е л и

Ср о к
испытания
ПАНЕЛЕК ПОС
ЛЕ их изгот. 
8 с у т к а х

Контроль».
НАГРУЗКА5Л
вычетом
СОБСТВЕН. 
ВЕСА ПАНЕЛИ 

кгс/м*. J

fp>
fnPEj

Пр о г и б   ̂
от полной
КОНТРОЛЬ».
НАГРУЗКИ
1к, мм

П р о г и б  1 и з м е р е н н ы й .
ммПРИ КОТОРОЙ 

ПАНЕЛИ ПРИЗ" НАКЛСЯ ГОДНЫМИ .

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ПРИ которой
ПАНЕЛИ ПРИЗ 
Н А Ю Т С Я  год
ными .

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ.

3 384 6,5 4  7,8 > 7 ,8  ,Н(К 8,5 3 257 4 .5 < 5Д >5,4 ,Н0^5,9
7 384 5,9 < > 7, 1 ,H0< 7,7 7 260 4,3 <  6,2 >5Д  ,Н0<$ 5,6

ПК 60.12- 4ANT 14 385 53 5,6 < 6,7 >  С,7 ,Н0< 7,3 ПК 63.12-ЗАП/Т 14 262 26 4,2 < 5 ,0 >  5,0 ,Н0< 5,5
28 374 5,1 <  6,1 >  6,1 ,Н0^ 6,6 28 266 3,9 <  4,7 > 4 ,7  ,Н0 < 5,1

100 384 4,2 <  5,1 >  5,1 ,Ц0< 55 100 25? 3,7 <  4,5 > 4 ,5  .МО < 4,8
3 384 5,1 <  6,1 > 6,1 ,Ц0< 6,6 3 257 4,1 <  4,9 > 4,9 5Н0 ^ 5,3

П К  57.12-<AIVT
7 384 4,5 <  5,4 >  5,4 ,М0 <  5,8 7 7 5 9 3,5 <  4,2 > 4,2 ,Н0 < 4 ,5

14 385 4 з 4,0 <  4,8 > 4,8 ,Н0« 5,1 ПК 60.12-3AIVT 14 259 4 8 3,1 <  3,7 > 3,7 ,Н 0 < 4,0
28 343 — У <  4,5 >  4,5 ,М0<£ 4,8 28 264 3,1 <  3,7 > V  ,Н 0 < 4 ,0

100 384 3,0 < З Д > 3,6 ,Н0< 3,9 100 25? 3,0 <  3,6 >  3,6 ,Н0 < 3,9
3 384 3,8 4  4,6 > 4,6 ,Н0<4,9 3 259 зл ^  4,1 >  4 , 1  ,Н 0  <  4 , 4
7 3 8 4 3 , 2 < З Д >  3 ,8  , Н 0 <  4 , 2 7 2 5 9 3 ,0 <  3 ,6 >  3,6  , Н 0 < 3 , 9

ПК  5 4 . 1 2 - 4 л \ у Т 1 4 3 8 4 34 3 , 2 <  3 ,8 >  3 ,8  ,Н  0 < 4 Д П К  5 7 . 1 2 - З А 1 3 / Т 1 4 2 5 7 4 3 2 , 8 <  3,3 >  3 ,3  , НО < 3 , 6
2 8 г  3 7 2 3 ,1 <  3 ,7 >  3 , 7  , Н 0 <  4 , 0 2 8 2 6 4 2 , 7 <  зд > 3 , 2  , Н 0 <  3 , 5

100 3 8 4 2 ,9 <  3 , 5 >  З Д  , Н 0 <  3 ,8 1 0 0 2 5 9 2 , 6 <  3 , 1 > 3 , 1  ,Н 0  <  3,4
ъ 3 8 4 2 , 7 <  3 , 2 >  3 , 7  , H O i  3 ,5 3 2 5 7 2 , 4 <  2 ,9 >  2 ,3  , Н 0 <  V
7 3 8 4 2 , 7 <  3 ,2 >  3,2  , Н 0 ^  3,5 7 2 5 ? 2 , 3 <  2 , 8 >  2.8 , Н 0 <  3 , 0

П К  51.12 - 4  A1V7 1 4 3 8 4 24 2 , 5 <  3 ,0 >  3,0 , Н 0 <  З Д П К  5 4 . 1 2 - 3 A 1 V 7 1 4 2 5 9 19 2 . 1 <  7 , 5 >  2 Д  , Н 0 <  2,7
2 8 3 9 4 2 ,4 <  2,9 >  2 , 9  , Н 0 ^  3,1 2 8 2 6 4 2 , 0 <  2 , 4 >  2,4 , Н 0 <  2 ,6

1 0 0 3 8 4 2 , 3 <  2 , 8 >  2 , 8  , Н 0 ^  3 ,0 1 0 0 1 5 ? 2 ,0 <  2 , 4 >  2,4  , Н 0 <  2 ,6
3 3 8 4 2 , 3 <  2 , 8 >  2 , 8  . Н 0 <  3 ,0 3 2 5 ? 1 ,9 <  2 ,3 >  2 , 3  , Н 0 <  2 ,5
7 3 8 4 2 , 1 <  2 , 5 >  2 , 5  , U 0 <  2 , 7 7 25 9 1 , 8 <  2 ,2 >  2,2 , « 0 <  2 ,3

П К  4 8 . 1 2  - 4 AVYT 1 4 3 8 4 14 2 , 0 <  2 , 4 >  2 ,4  , Н 0 ^  2,6 П К  5 1 . 1 2 - 3 A W T 1 4 2 5 ? 1 5 1 Д < 2,0 > 2,0 Д О С  2,2
2 8 3 7 1 4,9 < 2 , 3 > 2 , 3  > 1 0 <  2 , 5 2 8 2 6 3 1 , 8 < 1,9 > 1,9 , Н 0 <  2 ,1

1 0 0 3 8 4 1 , в < 2 , 1 >  2 , 1  , Н 0 <  2 , 3 100 2 5 9 1 , 5 < 1 ,8 > 1,8 Д О  < 2 , 0

U 4 M . 6 4 ооо то
Лист
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М а р к а
п а н е л и

С р о к
испытания
ПАНЕЛЕЙ ПОС
ЛЕ их изгот 
Б СУТКАХ.

Контрольн. 
на т о к ш
ВЫЧЕТОМ 
С0БСТ5ЕНН. 
ВЕСА панель; 

кгс/мг

Ы -
Пр о г и б  ̂

от подмой
КОНТРОЛЬН. 
НАГРУВКИ 
£к , ММ

Пр о г и б  ^ ИЗМЕРЕННЫМ
ММ М а р к а

П А Н Е Л И

срок
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕДЕЙПОе 
АЕ ИХИЗГОТ. 
В СУТКАХ

Контрольная 
НАгтаакАЗд 
вычетом 
COSCTBEHH. 
Ш  А ПАМЕ Щ КГС/м-~

{■ал .
tm°/о

Пр о г и б  
от полной
КОНТРОЛЬН. 
НАГРУЗКИ 
< к , КГЛ

П р о г и б  <f ИЗМЕРЕННЫ Й,
ММ

ПРИ КОТОРОЕ 
П А Н Е Л И  ПГИЗ-
нлются годными.

При котором т р е 
б уетс я  ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ.

ПРИ КОТОРОМ ПАНЕЛИ при*
наются год
ными.

ПРИ КОТОРОМ TPF- 
БЬЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ.
ъ 755 18,5 < 22,0 >  £2,0,Н0< £4,0 3 710 5,0 $  6,0 > 6,0 6,5
7 753 16,8 < 20,2 > 2 0 ,2 ,НО <22,0 7 710 4,5 ^ 5 ,4 > 5,4 ,Н0< 5,8

ПК 63.10- 8А\ут 14 750 84 15,2 < 18,2 > 18 ,2 ,Н0 <  19,8 ПК 4 8 .1 0 -8 A1VT 14 715 1, t 4 ,1 <  4,9 >  4,9 ,Н 0 <  5,3
28 745 1Ъ,1 < 15,7 > 15 ,7 ,Н 0 < |7 ,0 23 730 ЧЗ 3,6 < * 4 ,3 > 4 ,3  ,Н О < 4 ,7

100 710 10,0 < 12,0 > 12,0 ,Н0 < 13,0 100 710 2,9 <  3,5 >  3,5 ,Н 0 <  3,8
ъ Т4 0 15,7 18,8 > 1 8 8  ,Н0<20,4 3 536 11,9 <  14,4 > 1 4 ,4 ,НО <15,5
7 740 14,8 17,7 > 1 7 ,7  ,Н 0 < 19 ,2 7 540 . <  13,3 >  13.3 ,Н 0 <  14,5

ПК 60.t O -  8A1VT 14 738 82 13,7 < 16,4 >16,4 ,Н0 < 17,8 ПК 63.10-6 AIVT 14 541 69 10,5 <  12,6 >  12,6 ,Н0<13,6
28 740 11,5 < 14,3 >  14,3 ,Н0 < 15,5 28 549 9,8 <  11,8 >  I1,8,W 0<12,7

100 710 9,6 < И ,5 > 1 1 ,5  ,Н 0 <  12,5 100 532 8,3 <  10,0 > 1 0 ,0 ,Н 0 < Ю ,8
3 735 И ,4 < 13,7 >  13>7 ,Н0<14,8 3 537 т < 1 4 ,3 >  14,3 ,Н0 <,15,5
7 738 10,6 < 12,7 > 1 2 ,7  ,Н0<13,8 7 541 Н И < 1 3 ,3 >  13,3,Н 0 <  14,5

ПК 5 7 .1 0 - 8 А& ! 14 735 65 9,8 < 11,8 >  11,8 ,Х0< 12,7 ПК 6Q.10-6A1VT 14 543
71

10,5 < 1 2 ,6 > 1 2 ,6 ,Н 0 < 1 3 ,6
28 740 8,4 10,1 >  10,1 ,Н0<10,9 28 549 9,5 <  11,8 >  11,8 ,Н0< 12,7

100 7 1 0 6,6 < 7,9 >  7,9 ,Н 0 < 8,6 100 5 3 2 М <  Ю,1 >  10,1 ,Н 0 ^10 ,9
3 720 9,8 < 11,8 >  11,8 ,Н 0 <  12,7 3 535 8,5 <  10,2 >  10,2 ,Н 0 <  11.0
7 723 9,1 < 10,9 >  10,9 ,Н0< 11,8 7 539 7,9 <  5,5 >  9,5 ,Н 0 <  10,3

ПК $ 4.10 - 8AIVT 14 726
63 8,5 < 10,2 >  10,2 ,Н0< 11,0 ПК 5 7 .1 0 -6  Ai^T 14 540 57 7,4 <  8,9 >  8,9 ,Н 0 <  9,6

28 735 7,8 < _ 9 > b _ >  9,3 ,«0<10,1 28 548 6,в <  8,2 >  8,2 ,Н 0 ^  8,9
100 710 6,5 < 7,8 >  7,8  ,Н0< 8,5 100 532 5,6 <  6,7 >  6,7 ,Н0<; 7,3

3 715 6,6 Ж - >  7,9 ,Н0< 8,6 3 532 6,2 <  7,4 > 7 ,4  > Ш < 8 ,0
7 720 6,1 < 7,5 >  7,3 , НО < 7 ,9 7 533 5 Л <  6,8 > 6 ,8  ,Н 0 < 7 ,4

ПК 5 110 -8 A IV T 14 724 50 _ м _ < 6,7 >  6,7 ,Н 0< 7,3 ПК 5 4 .10 -6 A JV T 14 536 47 5,4 <  6,5 > 6 ,5  ,Н 0 < 7 ,0
28 73 3 6,1 >  6,1 ,Н 0 < 6 ,6 28 546 4,9 < 5 ,9 >5,9 ,H0=s 6,1)

100 710 4,0 4,8 >  4,8 ,Н 0 <  5,2 100 532 3,9 « 4 , 7 > 4 ,7  ,Н 0 ^  5,1

1 . 1 4 1 - 1 . 6 4  О О О Т О
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П Р О Д О Л Ж Е Н И Е ТАБЛ. 7

- L i
j
i i

М а р к а

С р о к
испытания

КОНТРОЛЬ и. 
НАГРУЗКА 
ЗА ВЫЧЕТОМ

f m

ПРОГИБ , 
от полном

П р о г и б f  ИЗМЕРЕННЫЙ, 
мм

М а р к а

П А Н Е Л И

С р о к
испытание

Ко н т р о л ь н а
НАГРУЗКА !

{ * У
f  ПРЕЛ 

/°

Пр о ги б  

ВТ полной 
КОНТРОЛЬ* 
н агрузки

4  К ,  М М

Про ги б  1  и з м е р е н н ы й ,
м м

П А Н Е Л И
ПАНЕЛЕЙ ПОС
ЛЕ и х  И УОТ. 
*  ИТКАХ.

СОБСТВЕН. 
ВЕСА ПАНЕЛИ

к г с / м *

КОНТРОЛЬ*
НАГР53КН

4 к ,  м м

ЙРМИГГШМЧ 
панели п т  
НАЮТСЯ пол
ными.

При котором ТРЕ
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ.

ПАНЕЛЕЙ ПОС
ЛЕ и х  изгот.
В СУТКАХ.

ЗА ВЫЧЕТОМ] 
СОБСТВЕН.! 
ВЕСА ПАНЕЛИ 

КГС/М*

при которой! 
панели ппе!
ЧАЮТСЯ ГОД
Н Ы М И .

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ. i

3 5 3 2 5 / 1 «  6 , 1 >  6 , 1  , Ш К  6.6 3 3 8 5 5 , 5 ^  6 , 6 . >  6,6 ,Н {К  7 ,2

ПК 5 1 .1 0 - 6  А ^Т

7 5 1 1 4 ,6 <  5 ,5 >  5 ,5  ,Н 0 <  %0 7 3 8 5 4 ,9 ^  5,9 >  5^9 , Н 0 <  6 ,4
14 53 2 4 3 м <  4 ,9 >  4 ,9  , Н 0 <  5,3 ПК 5 7 .1 0 - 4 ANT 14 3 8 5 4 6 4 ,5 ^  5,4 >  5,4 ,Н 0 ^ 5 ,9
28 5 4 5 V <  4 .4 >  4 ,4  ,НО< 4 ,8 2 8 3 9 4 4 ,1 T v T > 4 , 9  ,Н Н 5 ,3

100 5 3 2 3,1 <  3,7 >  3 ,7  ,НО^ 4 ,0 100 38  5 3,4 ^  4,1 >  4,1 ,Н0<. 4 ,4
Ъ 5 3 2 2 ,9 ^  3 ,5 > 3 , 5  ,Н 0 <  3,8 3 3 8 5 4 .0 ^  4 , 8 >  \  8  , ш к  5, г

ПК 4 8 .1 0 -6A IV T

7 5 3 2 2 ,9 <  3 ,5 > 3 , 5  3,8 7 3 8 5 9 ,6 « ;  <|,з >  4 ,3
14 5 3 2 3 5 2 ,8 ^  3,3 >  3 ,3  ,Ш К  3,8 ПК 5 4 .1 0 -  4 Агут 14 3 8 5 4 4 3.0 ^  3 ,6 >  3 ,6  ,N 0 ^ 3 ,9

2 8 5 4 5 2 .6 <  3,1 >  3,1 , Ж К  3,4 2 8 376 2 .6 ^  3.1 j
/ 7 •

> 3 . 1  , Н 0 ^ 3 , 4
100 бзг 2,5 ^  3,0 > ^ 0  ,Й0<. 5,5 ! 1 0 0 3 8 5 2,1 ^  2 .5  !

___ _.1 — X ____1___
>  2,5 ,Н 0 ^  2,7

Ъ 3 8 5 9 Л <$ 11,3 > 1 1 , 5  , Н 0 < 1 2 Д ! 3 3 8 5 2,9 ! 3 ,5 >  3 ,3  ,Н 0^ 3 ,8

ПК 6 3 .1 0 -  4AWT

7 388 8 ,9 <  10,7 > Щ 7  6 7 3 8 5  ! 2 , 7 3,2 >  3 ,2  ,Н 0 ^  3 ,5
1 14 3 8 9 6 3 м <  Ю,1 > 1 0,1 ,Н 0< 10,9 ПК Б И О - ^ А т 14 3 8 5 16 2 , 6  ! ^  3,1 >  3,1 ,Ш К  3,4

I

1 8 ^ 3 9 5 w Г<  9 ,5 >  9 ,5  М 0 <  10,3 2 8 3 7 2 2.5 ^  3 ,0 >  3,0 ,Н 0<^3 ,3
<00 3 8 5 6,7 <  8 ,0 >  8 ,0  ,Н0< 8,7 100 3 8 5 2,3  | ^  2 , 8  I >  £.8 ,Н 0 ^  3,0

3 3 8 5 7,2 <  8 , 6 >  8 ,6  ,Н 0<  9 ,3
!j

3 2 6 4  ! 5,8 ^  7,0 >  7,0 ,Н 0 ^ 7 ,5

ПК 6 0 .1 0 -  4A1VT

7 3 8 5 6 ,3 <  7,5 >  7 ,5  ,НО« 8,2 7 2 6 1 5,2 ! ^  6 ,2 >  6 , 2  , Н О ^  6 , 8
14 ! 3 8 5 5 4 6 ,0 <  7 ,2 > 7 , 2  ,Н0гС 7,8 П К  63 .10-3A IV T 14 261 5 8 4,7 ^  5 ,6 >  5 ,6  > * 0 ^ 6 ,1

1 8 Г 37 4 5 ,6 ^  6 , 7 >  6,7 ,Н 0 <  7,3 2 8 268 4 ,5 $  5,1. >  5,4 tH ll*k  5,8
£21— 100 | 3 8 5 V <  5,7 >  5,7 ,Н 0 <  6̂ 1 100 261 3,8 « .  4 ,5 > 4 , 5  , НО : $ Л 9

l " !

Г 1 . 1 4 1 - 1 . 6 4  о о о т о
ЛИСТ!

25*
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О рОДОА^ЕНИЕ ТАБЛ. 1

М а р к а

п а н е л и

СРОК 
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ПОС
ЛЕ их изгот.
В С У Т К А Х .

Контроаьн
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫНЕТ ОМ 
СОБСТВЕН. 
ВЕСА ПАНЕЛ̂

к г с / м 1

b y

епртд
7 *

Про ги б  ̂
от полной 
контроль».
НАГРУЗКИ
| к ,  м м

Прогиб 1  и зм е ре н н ы й , 
т мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ
НАЮТСЯ ГОД
НЫМИ

При котором тре
буется ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ.

П К  6 0 . 1 0 - 3 A I V T

ъ 2 6 1

51

4 , 6 5 , 5 > 5 , 5  , Н 0 4  6 , 0
7 2 6 1 4 , 0 4  4 , 8 >  4 , 8  , Н 0 <  5, 2

1 4 2 6 1 <  4 , 5 >  4 , 3  , Н О < .  4 , 7

ы 2 6 ? 3 , 2 4  3 , 8 > Ъ ,8 , Н 0 4  4 , 2
1 0 0 2 6 1 2 , 7 4  3 , 2 > 3 , 2  , Н О <  3 , 5

П К  5 7 . 1 0 -  3 A I V T

ъ 2 6 1

5 1

3 J 4  3 , 7 > 3 , 7  , Н 0 < 4 , 0

7 2 6 1 2 , 9 4  3 , 5 > 3 , 5  ,МО <  3 , 8

1 4 2 6 1 2 , 7 4  3 , 2 > 3 , 2  , Н 0 < . 3 , 5
2.8 2 6 7 2 , 5 4  3 , 0 > 3 , 0  , Н 0  4  3 , 2

100 2 6 1 2 , 4 4  2 , 9 > 2 , 9  , Н 0  4  3 , 1

з 2 6 1 2 , 4 4  2 , 9 > 2 , 9  , Н 0 4  3 , 2
7 2 6 1 2 , Ъ 4  2 , 8 >  2 , 8  , Н 0 4  3 , 0

П К  5 М 0 - З А 1 У Т 1 4 2 6 1 1 8 2 , 2 ^  2 , 6 > 2 , 6  , Н 0 4  2 , 8

2 8 2 6  S 2 , 0 4  2 , 4 >  2 , 4  , Н О 4  2 , 6

1 0 0 2 6 1 2 , 0 4  2 , 3 >  2 , 3  , Н 0 4  2 , 4

К о н т р о л ь н ы й  п р о г и б  з а м е р я е т с я  от н и ж н е й  г р а н и

ПАНЕЛИ по СОСТОЯНИЮ ПЕРЕД ЕЕ ЗАГРУЖЕНИЕМ-
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П р о в е р к а  т р е щ и  и  о с т о м  к о с т и
Т а б л и ц а  8

М а р к а  

п а н  ели

Срок испытание панелей  после. I 
ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 9 СУТКАХ

Конттьн
ШИРИНА
РАСКРЫТ.
ТРЕЩИН̂

мм

Ма р к а

ПА МЕЛИ

Срок ИСПЫТАНИЯ ПАНЕЛЕЙ ПОСЛЕ 
ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ В СУТКАХ Контрсаьн!

ШИРИНА
РАСКРЫТ.
ТРЕЩИН,

ММ

ъ 7 14
18

100 3 7 14 28 100
КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО ВЕСА ПАНЕЛИ, КГС/мг Контрольная нагрузка за вычетом

СОБСТВЕННОГО ВЕСА ПАНЕЛИ. КГСЛ'Л2-
ПК $5,18- 8АIVТ 754 750 726 725 692 ПК 48.18- 3ANT 253 253 253 257 25 3
ПК 60.18- 8AIVT 72.0 720 718 722 692 ПК 63.15-8AWT 731 730 726 727 696
ПК 5Т18 - 8AftT 714 715 715 720 692 ПК 60.15-8ANT 720 721 720 723 696
ПК 5*1.18 - 8 A NT 695 702 705 711 692 ПК 57.15- 8ANT 710 713 713 722 696
ПК 51.18 -  8АЙ1 695 698 702 712 692 ПК 54.15- 8ANT 700 705 708 719 696
ПК 48.18-  8ANT 692 692 695 711 692 ПК 51.15- 8ANT 696 697 701 715 696
ПК $5.18 -  6 A NT 552 554 533 538 518 ПК 48.15-8ANT 696 696 700 714 696
ПК 60.18- 6AIVT 526 529 530 536 518 ПК 63.15- 6AIVT 530 531 532 538 521
ПК 57.18- 6 A NT 518 518 525 535 518 ПК 60.15- 6ANT 526 530 531 537 521
ПК 54.18- 6ANT 518 518 521 533 518 ПК 57.15- 6 ANT 521 523 526 535 521
ПК 51.18 - 6ANT 518 518 519 531 518 ПК 54.15-6 А&Т 521 521 524 536 521
ПК 48.18 -  6A1VT 518 518 518 530 518 0,25 ПК 51.15- 6AIVT 521 521 521 534 521 0,25
ПК 65.18 — 4 A1VT 575 576 379 386 375 ПК 48.15- 6 ANT 521 521 52 1 532 521
ПК 60.18 -  4Afff 575 575 577 384 375 ПК 65.15- 4АЙТ 377 378 380 388 377
ПК 57.18 -  4AWT 575 57 5 575 384 375 ПК 60.15- 4AIVT 377 377 378 386 377
ПК 54.18- 4ANT 575 575 375 383 375 ПК 57.15- 4AIVT 377 377 377 386 377
ПК 51.18 -  4ANT 575 575 375 381 375 ПК 54.15-4AIVT 377 377 377 386 377
ПК 48 .18- 4 A NT 575 575 375 383 375 ПК 51.15- 4ANT 377 377 377 384 377
ПК 65.18 -  ЗЛЙТ 255 253 253 258 253 ПК 48.15- 4ANT 377 377 377 384 377
ПК 60.18- 3AWT 255 253 253 258 253 ПК 63.15- 3 ANT 255 255 255 262 255
ПК 57.18- JAftT 2S5 255 253 259 253 ПК 60.15- ЗМЭТ 255 255 255 260 255
ПК 54.1$ -  3AIVT 255 253 253 257 253 ПК 57.15-3A1VT 455 255 255 260 255
ПК 51.18- ЗА&Т 255 253 253 257 253 ПК 54.15- 3A1YT 255 255 255 260 255

Аист
1.1 А I - 1.8^ 000 т о 27

i
204 59 ЪО
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Пр о д о л ж е н и е  та бл . 8

Марла

tt к И Г  А И

С р о к  и с п ы т а н и я  п а н е л е й
ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ в  с у т к а х

ПОСЛЕ К о н т р о л е

ш и р и н а

РАСКРЫТ
ТРЕЩИН,

ММ

М а р к а

ПАНЕЛИ

Срок испытания п а н е л е й  после 
ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ Б СУТКАХ

КОНТРОЛЬ!!
ШИРИНА
РАСКРЫТ
ТРЕЩИН,

М М

3 7 14 2 8 100 3 7 14 28 100
Ко н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  за  в ы ч е т о м

СОБСТВЕННОГО ВЕСА ПАНЕЛИ, КГС/м2-
Ко н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  за  вы чет о м
СОБСТВЕННОГО ВЕСА ПАН ЕЛИ, КГС/М*

ПК 51.15 -  3AWT 2 SS 2 SS 2 55 2 Ь5 2SS ПК 63.10- 8 А!^Т 755 753 750 745 710

ПК 63.1E-8AIVT 744 74 2 736 7 3 5 700 ПК 60.10" 8А$Т 74 0 74 0 738 74 0 710

ПК 60.12 - 8 AWT 7 34 7 3 4 7 29 730 700 ПК 57.10- 8AIVT 7 3 5 7 3 8 735 74 0 710
ПК 57,12. - 8AIV Т 721 7 2 2 721 727 700 ПК S4.10-8AWT 720 723 726 735 710
ПК 54.12-  8AWT 7 08 712 714 72 4 7 0 0 ПК 51.10- 8AWT 715 720 724 733 i 71CL_
ПК 51.12. - 8AIVT 7 0 4 710 712 7 2 0 700 ПК 48.10-  8 AWT 710 710 715 730 710

ПК 48.12. - 8AWT 70 0 700 704 718 700 ПК 63.10 -  6 AWT 5 3 6 5 4 0 541 549 532

ПК 63.12 ~ 6AWT 5 5 5 5 5 3 5 5 0 5 5 0 526 ПК Б0.10- 6AINT 537 541 54 Ъ 549 532

ПК 60 .12-  GAIVT 5 3 5 53 8 539 Ъ Ш 526 ПК 5 7 . 1 0 - 6AWT 5 3 5 539 54 0 5 4 8 532

ПК 57.12 -  6АЙТ 527 5 30 534 5 4 2 526 ПК 54.10 - 6 АIV Т 532 533 536 546 5 3 2
ПК 54.12“  6АЙТ 526 527 531 541 526 0.25 ПК 51.10-6AWT 532 532 532 545 532 0,25

ПК 51.12 -  6AWT 526 527 5 3 0 54 0 526 ПК 48.10-  6AWT 532 532 5 3 2 545 532
ПК 48.12 ~ 6AWT 526 526 5 2 6 54 0 526 ПК 63 .1 0- 4  AWT 3 8 5 3 8 8 389 395 3 8 S

ПК 63.12 -  4АЙТ 394 3 9 6 3 9 4 4 0 0 384 ПК 6 0 . 1 0 - 4 АЙТ 3 8 5 3 8 5 3 8 6 394 385

ПК 60.12 -  4AIVT 3 84 384 3 8 5 3 9 4 3 8 4 ПК 57.10 - 4AIVT 3 8 5 3 8 5 3 8 5 3 9 6 3 8 5
ПК 57.12 ~ 4AWT 384 384 3 8 4 3 9 3 3 8 4 ПК 54.10- 4AWT 3 8 5 385 3 8 5 396 385
ПК 54.12 -  4 AIVT 384 3 8 4 384 3 9 2 3 8 1) ПК 51.10- 4A1VT 385 3 8 5 385 3 9 2 3 8 5
ПК 5 1 -1 2  -  4 аЙТ 3 84 3 8 4 384 391 3 8 4 ПК 63.10 -3AIYT 261 261 261 268 261

ПК 48 . 12-  4AWT ъъь 3 8 4 3 8 4 391 384 ПК 60.10- ЗАЙ7 261 261 261 269 261

ПК 83.12 -  3ANT 259 260 2 6 2 266 259 ПК 57.10 -  3AIVT 261 261 261 267 261

ПК 60.12 -  3AWT Z59 259 259 264 2 5 9 ПК 54.10- 3AWT 261 261 261 270 261

ПК 57.12 “  3AWT 259 259 259 264 259
ПК 54.12 -  3AWT 259 259 259 264 259
ПК 51.12 -  ЪА\У Т 259 259 259 263 259

Ли<
1 . 1 4 1 - 1 . 6 4  ОООТО

± 0459  Ъ1

ф ор м ат  АЗ
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К ГзЛ ИЧЕ^ТБО Ч А ИСПОЛНЕНИЕ 1 1 4 1 - 1 ,6 4  100- |
npHMei

— I “J.J 0 аз 04 Q5 Об 01 08 G3 10 ! 11 12 1S 14 15 | 16 j 17 18! ‘3 20 21 122 г *1
I I i

\
АО SOMEMT АЦМЯ

----г

лз 1. Н М .  64 100 СБ Сбо р о ч н ы й  чертеж. V X X X х j X X X X X X X X X X X X X X У X X X х I
к ь 1. 141-1Й 000 to Техническое описание к X * X х  i X X X X X X У X X X X X X X X X X X X

Ведомость расхода I1 I
13 i . M - 1 6 4  000 ри материалов. X V X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ
кЧ 1 U 41H . 04 НО Ка р к а с  k p i 12 12 12

- 01 К а р к а с  k p i 12 12 12 12
- о г Ка р к а с  к р з 12

АЧ 1 1.141-1. в* « 0 Ка р к а с  к р а 12 12 12
-01 Ка р к а с  k p s 12 10 10 10 10 8 8 10 10 10 8 6 6

АЧ ! U41-I.  04 130 СЕТКА С1 г г 2 г 2 2 i 2 2 2 2 2 2 2 2 г 2 2 г 2 2 2 2 2
Ц 3 1.141-1.64 140 СЕТКА С5 1 1 i 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
кМ 4 1.Й1-4.64 150 СЕТКА С6 1 1 1 1

-01 СЕТКА С7 1 1 1 1
-02 СЕТКА С8 1 1 1 1
-03 СЕТКА С9 1 1 1 1
-04 СЕТКА C1Q 1 1 1 !
-05 СЕТКА СИ 1 1 1 1

¥miЖ
X
Ж

i
<
тс«*К
5£

i 1.141- 1. 64 100МАН.ОТДЯРоскнскиц

|
жX

1Х.К0КСШП а л ь м а м  -
Па н ель  п ерек ры ти я
МЫПГПТГЧ ГТОТНКЧ

(>ААИЯ|ЛИСТ Листов
Пиитыи ЛИХАНСКАЯ р Г“ ±
Проверив Лиханскля *

ЦНиШПжилиц*йдедб МИЛОСЕРДОМ ШИРИНОЙ 1790 мм
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Количество на исполнение 1141-1.64 юо - пГ>Оt=z
иЬиЗНАЧСНПЬ - 01 02, 05 04 05 06 07 108]09 10 11 12 13 14 15 18 17 18 19 20 21 22 i23 :

Л е т а л  и ___i i
1АЧ 5 U 4i-t .  64 т Стерж ен ь  ti 2

“ 01 СТЕРЖЕНЬ Т2 4 гг
-02 СТЕРЖЕНЬ ТЗ 5 ~ г Г Г
-03 Стержень Т4 2 ! 2
-04 Стержень Т5 5 1
-05 Стержень Тб 1 5 1___ Г Г 2
“ 06 Стержень Т7 3
“ 07 СТЕРЖЕНЬ Т8 5

___
i

“ 08 СТЕРЖЕНЬ T9 5 4 i Г Г
-09 Стержень по

—
i i г 1

“ 10 Стержень ти U L 2 ~2~ ~ г
“ 11 СТЕРЖЕНЬ 112 4 5

”П j 3
-12 Стержень Т13 4 ГГ 2 !
-45 Стержень тй 2 2 i 2 4
-14 Стержень Т15 4 X 1
-15 Стержень Т16 1 3 ~ Г

АЧ 6 1.141-1.64 102 -01 Петля П2 Т ~ Т ~ ГГ 4 4 4 4 т ~ Т X 4 ~ Г 4 4 X х 4 л .
-02 Петая П5 4 4 4 4

J МАТЕРИАЛЫ
БЕТОН МАРКИ М200/л 1,2ТW и ? 106 1,02 1,27 1,02 № 1Д7 1.21 1,15 1,08 1,02 1,34 1,17 1.21 1.15 1,08 1.02

:

1 .141-1 .64  100 У
*ег
г

>2.0459 33
форм a t  АЗ
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Рис.Ъ
О С Т А Л Ь Н О Е " СМ. Р И С .1

I 33
!

О б о з н а ч е н и е Ма р к а Рис L.
ММ 1Л ,

мм

МАССА
кг

4. 1 At- t. 64 400 ПК 63.18  ̂ 8А\ут 4 628Q 3140 3350
-01 ПК Б0.Ш-8АШ 4 5980 2990 3175
-  02 ПК 57.18 - 8А(VТ 2 5680 2840 3025
- 03 ПК 54.18 -8А1УТ 5 5380 2690 2875
- 04 ПК 51.18“ 8 AWT 1 5080 2540 2700
- 05 ПК 48.18-8А\5Т 7 4780 2390 2550
-  06 ПК 65.18-б AIYT 2 6280 3140 3350
- 0 7 ПК 60.18- 6 АЙ[7 А 5980 2990 3175

-08 ПК 57.18 -6А1УТ i 5680 2840 3025
-09 ПК 54.18-6AWT 1 5380 2690 2875
- 10 ПК 5118 - 6AVVT 3 5080 2540 2700
-  11 ПК 48.18- 6AWT 8 4780 2390 2550
-12 ПК 65.18-4AWT 1 6280 3140 3350
-13 ПК G0.18-4AWT 6 5980 2990 ЗП5
- Н ПК 57.18 -4AWT 3 5680 2840 3025
-15 ПК 54-18-4AWT 3 5380 2690 2875
-16 ПК 51.18- 4A1VT 12 5080 2540 2700
-  17 ПК 48.18- 4AWT 11 4780 2390 2550
-18 ПК 65.18- 5MVT Ъ 6280 3140 3350
-  19 ПК 60.18- 5MVT 3 5980 2990 ЗП5
-  10 ПК 57.18- 3AWT 10 5680 Z840 3025
-  21 ПК 54.18- 3AWT 11 5380 2690 2875

-22 ПК 51.18- 3A1VT 9 5080 2540 2700
"  25 ПК 48.18- ЗАШ 9 4780 2390 2550

4 .1 4 1 - 1 .6 4  100 Сб

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я
начлтдШ
Гл.коясшГл.инаш
ПРОЙЕР,
РАУАЬ

Росинскии 
Пальмам Шйш 
Лиланская 
ЖХАНСКАЯ 
НилосЕраобл М Д -

МНОГОПУСТОТНАЯ 
шириной  1 7 9 0  м м  
Об о р о н н ы й  ч е р т е ж

СТАДЙЯмасса Масштаб

р см.
ТАБЛ.

лист 1 1 ЛИСТОВ 4-
ЦН И ИЗ П жили 14А
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Вид А

L, мм 0, шт. а, мм
6180 28 ЗАО
5980 27 290
5680 15 ЗАО
5380 2*» 290
5080 22 ЗАО
4780 г \ 290

1 . 1 4 1 - 1 . 6 * 1  1 0 Q  СБ
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В ы е м к а  д л я  м о н т а ж н о й  п е т л и  р а з м е р о м  ю о н б о м м  

УСТРАИВАЕ ТСЯ ПОСЛЕ З А Г Л А Ж И В А Н И Я  ПО ВЕРХИ ОСТИ ПАНЕ

ЛИ П Е Р Е К Р Ы Т И Я  ДО ПРОПАРИВАНИЯ,  В ПРОЕКТЕ ДОЛЖНО БЫТЬ 

УКАЗАНИЕ О З А ДЕ Л К Е  В Ы Е М К И  ДЛЯ МОНТАЖНОЙ ПЕТЛИ 

БЕТОНОМ МАРКИ НЕ НИЖЕ М 150 ПОСЛЕ ОСТАНОВКИ ПАНЕ ЛИ

ПЕРЕКРЫТИЯ.

1.141-1.64 100 СБ
Ш .

А
104 5 9 Ъ7

формАТ АЗ
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srtО Об о з н а ч е н и е Наименование
К о л и ч е с т в о  на  и с п о л н е н и е  1141-1. 6h ю о -

Оря меч
- 01 п 05 04 05 Об 07 08 09 10 11 12 13 11 15 16 17 ! 13 13 I 20 21 22

A o  к 4 M ЕНТАЦИЯ
A3 1 141-1. 64 100 СБ Сборочны й  чертеж х V У X X X X X X X X X X X X X X X X X X х X
AS i  14 !—1.64 100 CS Сбо роч ны й  чертеж X X X X X X X л X X X X X X. X X X X X X X X X
АЪ 1 l41-f. $4 000 TO Техническое описание X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

8 еаомость расхода

AS 1141-1 64 000 PM MATEpUAAOB. X X X X X * X X X X X X X X X X X X X X X X X

Сборочные е д и н и ц ы

АЧ 1 1 141-1. 6k 110 Каркас kpi 10 10 10
-01 Каркас КР2 10 10 10 10
-02 Каркас крз 10

АЧ 1 1.141-1. 6k 120 Каркас КР4 10 10 10
-01 Каркас КР5 10 10 8 8 8 8 6 10 8 6 6 6

AM 2 1.141-1. 64 130 -01 СЕТКА С2 2 2 г г г 2 г 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
АЧ A 1.1k 1-1. 64 210 СЕТКА С12. 1 1 1 1

-01 Сетка С1Ъ 1 1 1 1
-02 СЕТКА С14 1 1 1 1
-03 Сетка с is 1 1 1 1
-04 Сетка С1б 1 1 1 1
-05 Сетка с и 1 1 1

1141-1.64 200
Шатай Росинский
Гл.кона« ТГальман! Па н е л ь  п ерек ры ти я  

многопустотная
ШИРИНОЙ 1490 мм

Стадия лист Аистов
1А.ИЮК-ПРАихлнсш! р 1 2
Пилер. ЛЙХАНСКАЯ ЦНИИЗПжилищАPampas.ЙКЛОКРЛОВА1 Д Ц ^
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Обозначение Наимено ьан ие

КОЛИЧЕСТВО НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.141-1.6** 200- ]Принт.
- 01 02 05 04 05 06 07 08 |03 10 11 12 15 ! 14 15 16 17 18 19 20 21 Е

Д е т а л и I__
АЧ 5 1.141-1. 64 101 -01 Стержень Т2 4

- 02 Стержень тъ 2 X г х I X
- 05 Стержень Т4 1 1 4
- 04 СТЕРЖЕ Hb Т5 4 п г j

-  05 СТЕРЖЕНЬ Тб 1 4 т ~ 2
-  06 Стержень Т7 х i 2
-  0В стержень T9 5 х I 5
- 0 9 Стержень тю 1 1 1 X
-10 Стержень h i 5 X х
-11 СТЕРЖЕНЬ Т12 3 5 X
-  12 Стержень Т1Ъ Ъ 1 “ х
-15 стержень Тй 2 х 5 X
-14 СТЕРЖЕНЬ Т15 I 1 х г

! -1 5 СТЕРЖЕНЬ Т1б 2 х
АЧ _6_ 1.141-1.64 102 -01 Петля пг х___

4 4 4 4 X х 4 1 4 X 4 4 X х X X х 4 X X X X 4
I

МАТЕРИАЛЫ ___1
I j

Бетон марки m2dd,m* X1,07 1,01 Ц96 Ц/ЭО1,18х <̂гГх 0,96 0!90хххх 0̂ 960901Щ" х По7 х 0^6
j

гзпт 1
1

:

1.141-1.64 гоо
АмсГ|
2

20459 ЯР
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Ж 1__ / ж 26Т Г 159 135,5 15' 4
к . 26
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W

\5_ v - ' ...... е :ЛЖ 5} \  5Л тсэ"
97,5 18S 370 ias 370 1 185 97,5 (О

— t------ г 1490
Рис. 2.

ОСТАЛЬН ОЕ “ СМ. РИ С .1

Рис.З
о с т А л ь н о е - с м .  р и с .1

39
т

Об о з н а ч е н и е М а р к а Ри с . L ,
м м

Масса ,
к г

i . i A f - 1 . 6 A  1 0 0 ПК 65.15- 8 A1YT { 6280 2350

- 0 1 ПК 6Q15-8A5VT 4 5980 2300
- 0 2 ПК 57.15** 8AJVT 2 5680 2675
-  05 ПК 54,15— 8AIVT 3 5380 2525
-  Oil ПК 51.15-BA1VT 5 5080 2400

-  05 ПК 48.15-8A1VT 8 А 7 8 0 2250

-  06 ПК 85.15- 6 А§Т 2 6280 2950

-  07 ПК 60.15-БАЙТ 4 5980 2800
-  08 ПК 57.15-6A1VT 4 5680 2675

-  Q9 ПК 54.15-6AWT 5 5380 2525
- 1 0 ПК 51.15-6 AWT 4 5080 2400

~  11 ПК 48.15-6А$Т 7 4780 225 0

-  12 ПК 63.15-4 AN Т 4 6280 2950

-  13 ПК 80.15- 4 А&Т 5 5980 2800

-  14 ПК 57.15- 4AIVT 8 5680 2675

-  15 ПК 54.15-4 Абт 7 5380 2525

-  16 ПК 51.15- 4 A1VT 8 5080 2400

-  17 П К  A 8 - 1 S - 4 А Й Т 9 4780 2250

-  18 ПК 63.15- 3 A S  Т 4 6280 2950

-  19 ПК 60.15- 3AIVT 7 5980 2800
-  20 ПК 57.15- 3AWT 9 5680 2875
-  21 ПК 54.15- 3ADHT 9 5J8Q 2525

I__________  -  М ПК 51.15- 3AQT 9 5080 2400

Сечение 2.-2, в и д а  и узлы й и Щ см. и д ы .  64 1QQ сб

На ч .о т д ^ Роем н е к и й -
Га  канетш . П а л ь м л н  - f
Гл и н ж п р Л й Х А Н С К А Я
П р о в е р . Л И Х А Н С К А Я J^e^f
P a m p a s Боброва

Г  ' "

1. 141-1.64 200 СБ

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  
многопустотная 
шириной 1490 мм 
Сборочный чертьж

Стадий Масса масштаб

см.
ТАБЛ.

Лист 1 1 Листоб %

ЦНИИЗП ЖИЛИЩА
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Рис. 4
ОСТАЛЬНОЕ" СМ. РИС.1

ч)
1
1
Чг
,0 © i± )@ J± l© © J

\ 5  |\ Т\ |\ 5 \
370 I 370 [ 185 L 370

U * Рис.5 " Г *
ОСТАЛЬН 0Е- СМ. РИС.1

L ®  © it) © j© i± ) © J
Л !  Л  \  в '\  © V

Рис.б
0 СТ А АЬН 0Е - СМ. РИС.1

/
,

4 ©  © i)  ©  © _ i) © 4 '

' X  ©  It-  Г \
370 L S5S 1 370 

7 'Г Рис.7 л Т
ОСТАЛЬНОЕ - СМ. РИС. 1

40

Рис. 9
ОСТАЛЬНОЕ" СМ. РИС.1

, © ©С______2

© © , © © j
N______ ,

370
\

555----------- ------------у
S________L - Л

370

1.141 -1.64 2.00 СБ

*10459 51
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0БО1НАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ

КОЛИЧЕСТЗО НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.4 1-1.64 300-
П р и м е м .£

[1 - 01 ог 03 Он 05 05 ОТ 08 09
г

10 11 12 13 14 | 15 16 п 18 19 20 11 | 22
S!

Д окументация
AS 1. 141-1. 64 300 СБ Сборочный чертеж X У У X У X X X X X X X X X X X X У У X X X X
AS 1. 141-1. 64 100 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X У У X X X X X X X X X X X X X У X X X X X
кь 1 141-1. 64 000 ТО Техническое описание У У X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

Ведомость расхода

AS 1. 141-1. 64 000 Р« материалов. X X X X X X X X X X X X X X У X X X X X X X X

Сборочные единицы

AM 1 1. 141-1. 64 НО Ка рк а с  КР1 8 8 8
-01 Ка р к а с  КР2 8 8 8 8
- 02 Ка рка с  КРЗ 8

АЧ 1 1. 141-1. 64 120 Ка рка с  КР4 8 8 8
-0 1 Ка рка с  КРБ & 8 6 8 8 6 6 8 8 6 6 6

кЪ 1 1.141-1.64 430 - 02 с е т к а  с  ъ г г 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
АЗ 4 1 141-1. 64 310 СЕТКА С18 1 1 1 1

- 01 СЕТКА С19 1 1 1 1емО» СЕТКА С 20 1 1 1 !
- 03 СЕТКА С21 1 1 1 1
- 04 СЕТКА С22. 1 1 1 4
-05 СЕТКА С1Ъ f 1 1

’ ЦАЧ.0ТА2МРосинский,
ГХ-КОНСТ. ПАЛЬМАН 1
ГМНЖПР Аи х а н с к а *
Пр о &е р . Аи х а н с к а я

РА1РАБ. Милосердом М '

1 . 1 4 1 - 1 . 6 4  ЗОО

П а н е л ь  перекрытия  
м н о г о п у с т о т н а я  
ш и ри н о й  1 1 9 0 мм

Стадия 
Р г

Лист
1

Листов
2.

ЦНЦЫЗП ЖИЛИЩА
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<Xо
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X-■>ое=
Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

Ко л и ч е с т в о  на и с п о л н е ни е  1.141-1.S4 зоо- Примем.
- 0! 02 03 04 05 Об 07 06 09 10 it 12 1Ъ 14 15 16 17 18 19 20 21 22

Д е т а л и

АЧ 5 1.141-1. 64 101 -  02 Ст е р ж е н ь  Т5 б 4 3
-  03 Ст е р ж е н ь  Т4 1 1 4
-оч Стерж ень  Т5 4 1
- 0 5 Стер ж ен ь  Тб 3 2
-Об Ст е р ж е н ь  Т7 2 4
-07 Ст е р ж е н ь  Т8 2
-08 Стерж ень  T9 2 3 1 2
-0 9 Ст е р ж е н ь  тю 1 3 f
-10 Ст е р ж е н ь  т и 4 2
“ 11 Ст е р ж е н ь  Т12 2 4 3
- 12 Ст е рж ен ь  T13 3 з 1
-13 с терж ен ь  т н 1 2 3

-14 Стерж ень  Т15 1 2
- 1 5 Стер ж е н ь  Т!б 3 1 3

АЧ б 1.141-1. 64 102 -  01 Петля П2 4 4 4 4 4 4 4 4
АЧ 6 1.141-1. 64 102 Пе т л я  П1 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Ма т е р и а л ы

Б етон марки мгоцл? 0,88 0,84 0,80 0,76 0,72 0,6 В 0,88 0,84 0,80 0,76 а72 0.68 0,88 0,84 0.80 0,76 0,72 Q68 0.88 0,84 0.80 0Д6 0,72

1 . 1 4 1 - 1 .  6i| 3QO
Лист
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185 I 185 ,132,5

26 1̂ 5 26 1Й5 58 15

i v y  A  ' /  / i t
№ ОcjCM

\  \  ^
^ 185 |, 185 I 370 I 185 [185 Д|р

1190

Рис.2
ОСТАЛЬНОЕ”  CM. Рис.1

О б о з н а ч е н и е М а р к а Р и с L ,
ММ

Ма с с а ,
к г

1 . 1 * 1 - 1 . 6 4  3 0 0 ПК 53.12- 8 AIVT 1 6280 22Q0

- 0 ! ПК 60. 2 - 8AiYT * 5980 2100

-  02 ПК 57. 2- 8A1V7 5 5S80 2000

-  03 ПК 54. 2- 8AIVT 3 5380 1900

- 0 4 ПК 51.12- 8AIVT 4 5080 1800
-05 ПК 48.12- 8AWT 4 4780 1700
-06 ПК 63.12- 6A1VT 2 6280 2200
-07 ПК 60.(2- 6ANT 4 5980 2100
-08 ПК 57.12- 6A1VT 4 5680 2000

- 0 9 ПК 54.12- 6АГ/Т 5 5380 1900
- 1 0 ПК 51.12 - 6АГУТ б 5080 1800
-11 ПК 48.12- 6AIVT 7 4780 1700

- 1 2 ПК 63.12-4 AIVT 4 6280 2200

- 1 3 ПК 60.12- 4 A1VT 5 5980 2100

-14 ПК 57.12- 4AWT 4 5680 2000
-15 п к  54и2- 4 An t 3 5380 1900

-16 ПК 12 -  4AWT 7 5080 1800
-  . 7 ПК 48.12- 4AIVT 8 4780 1700

-18 ПК 63-12 “  3A1VT 3 6280 ч о
 j

- 1 9 ПК 60.12- 3A1V7 г 6980 2100

-20 ПК 57.12 -  3AIVT 7 5680 2000
“ 21 ПК 54.12 - Ъ Ш 8 5380 1900
-22 ПК 51.12- 3A1YT 8 5080 1800

СЕЧЕНИЕ 2 -2 ,  ВИЛА  И УЗЕЛ [I СМ. 1.144 ~1- 3\ 'СО СБ

1 . 1 4 1 - 1 . 6 4  300 СБ

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у  стотн а я
ШИ Р И Н О Й  1190 мм 
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ?*.

Стадия МАССА МАСШТАБ
Р

см.
ТАБЛ-ШЩм] Росинский

ГАХ0НС.0Т. Пальман
Ганш пр ЛиХАНСКАЯ ЛИСТ 1 I Листоь 2L
ПРОВЕР. Аиханская ЦН1ШЗП ЖИЛИЩАРАЗРАБ. ЙИЛОСЩОвА Zm
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Рис.4
О С Т А Л Ь Н О Е '  с м .  Р И С . 1

Рис, 5
О С Т А Л Ь Н О Е  -  СМ. Р И С -1

1.141-1.64 -500 СБ t e i
2

10,4 59 H5
ф о р м  АТ АЗ
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SA
M.
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1
£

**rj =*■
I s Обозкач ени е Наименован ие

К о л и ч ество  на исполнение  И 4 м . S4 4 оо- !
П pu«ta

- 01 02 0 ъ 04 05 06 07 08 03 10 11 12 П 14 15 16 17 18 13 20

Документация I
__ 1_____

AS 1. 141- !. 6М00СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X X X X X V X X X X X X X ; X
AS 1 141-1. 64 100 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X X X X X X X V X X X X X X
AS i  141-1- 64 0 0ОТО Техническое описание X X X X X X X X X X X X X X X X > X X X X

Ведомость расхода
AS 1. И 1-1. 64 ОООРМ И АТЕ РИАЛОВ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

Сборочные единицы

АЧ 1 1. 141-1. 64 110 Ка р к а с  КР1 8 8 8
- 0 1 Ка р к а с  КР2 8 8 8 8
-  02 Ка рк а с  КРЗ 8

АЧ 1 1. 141-1. 6Ц ПО Каркас  к р4 8 8 8
'  01 КАРКАС КР5 8 6 6 6 6 6 6 6 6 6

AM г 1. 141-1. 64 130 -  03 СЕТКА С4 е 2 2 2 г 2 2 г 2 2 2 2 2 ; 2 2 2 2 2 2 2 2
АЧ 4 1. 141-1. 64 410 СЕТКА С 24 1 1 1 1

-01 Сетк а  С25 1 1 1 1

- 02 СЕТКА С 26 1 1 1 1

- 05 Се т к а  С27 1 1 1 1

-04 СЕТКА С 28 ! 1 1
-ОБ Се т к а  С29 1 1

1,141-1.64 4007
НАЧОТА1ЧРосинский
Гл.консхот ПДЛЬМАН 1

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  

м н о г о п у с т о т н а я  

ш и р и н о й  9 9 0 м м

Стадия Л и с т Л и с т о в

Глин» ПКЛиванская р 1 2
ПРОВЕР. Лиханская

ЦНИИЗПжилищаPASPAS. МнюсЕПиш М и -

20459 46 ф арм л! AS
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Рис.4
ОСТАЛЬНОЕ- СМ. РИС-1

И

t .14t - 1.64 400 С Б
К и с т

г



ГЙ
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Ъ

ш
л
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 Д
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SA
M

.H
Hg

.№

г -
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4XаГО
X**■>ос=

Обозы АЧ ЕН И £ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ Примр?.

АО КЧ МЕНТАЦИЯ
АЗ 1 141-1.64 000 ТО Техническое описание

Переменные данные

ДЛЯ ИСПОЛНЕНИИ.

1.141-164 110 КР1
Д е т а л и

БЧ 1 1.141-1. 6<| 111 ф5ВрТ ГОСТ 6727- 80;£=1020 1 0,15 КГ
БЧ 2 1. 141-1. 64 112 04 ВрТ ГОСТ 6727-80; 6=1020 1 0,09 КГ
БЧ 3 1141-1.64 113 04Бр1 ГОСТ 6727-80)6=2.05 11 0,02 КГ

1141-1.64 110-01 КР2
Д е т а л и

64 1 1. 141-1. 64 112 04 Вр! ГОСТ 6727-80)(=1020 1 0,09 кг
БЧ 2 1 141-1. 64 114 03ВРХ ГОСТ 6727-80)6=1020 1 0,05 кг
БЧ 3 1 141-1 64 115 03 ВРХ ГОСТБ727-80)(?205 11 0,01 кг

1.141-164 110-02 КРЗ
Де т а л и

•БЧ 2 1.141-1.64 114 038р1 ГОСТ 6727-80)6=1020 2 0,05 КГ
БЧ 3 1141-1.64 115 0Ъ8рХ ГОСТ 6727-8 0)1= 205 11 0,01 КГ

илчотч Росинским
1 .1 4 1 - 1 .6 4  Н О

Стадия Лист Листов
Р 1

Пшнст. П А Л Ь М А Ц
ГЛ-ИН̂ ПДЛИХЛНСШ 

лиханская 
Шаосёрша

проьер
Раъраб

К а р к а с ( к р 1 . . . к р ь ]
У НИИЗП жилища

Ф о р М А Т  А4

ЦН
В.Н

°-П
0ДМ

 ПО
ЛН

ИС
Ь И

 ДА
ТА

 [В
гд

м 
ИН

В N
?1

! 49

Рис. i
1

_ Рис. £
I  о с т а л ь н о е - с м .  р и с . 1

Об о з н а ч е н и е
МАРКАР и с . Масса

кг

__.1i 141-1.64 110 КР1 1 0,46

-01 КР2 1 0,25

—____ -0 2 КРЗ 2 0,21

______J Г" ”
:-- 1 . 1 4 1 - 1 6 4  1 1 0  С 6—

______1 —
К а р к л с  ( К Р 1 . . .  К Р ъ )

С б о р о ч н ы й  чертеж  
_______  |

ЙАЧ ОТДЩ
(Шнетр
ГАИНЖПР.
ПР05ЕР-

"РОСИНСКИМ ! __
См.

Р  ТАБЛ.ПАЛЬМА Н
ЛНХАНСКАЙ
ЛМХАНСКАЯJ S

— ХОСТ 1ЛИСТОВ 1
_ ! ЦНИИЗП ЖИЛИ1ЦАРЛЗРАБМИЛОСЕРАОКА 1
,

20459 5 0  ф о р м л т  А Ч



О Б О З Н А Ч Е Н  И Е Н а и м е н о в а н и е код Примем

А5

Л о к ч  МЕНТАЦИР
* . < 4 1 - 1 . 6 *  О О О Т О Т ехническое описание

Переменные д а нны е

д л я  и с п о л н е н и и ;

бч

ьч

БЧ

1 . 1 4 1 - 1 .  6 *  12.0
Л е т а л и

1.141-1.64 1*1 Ф4ВР1 ГОСТ 6727-80; £=840
1. 141- 1.64 122
1. 141- 1.84 a s

ФЗВр! ГОСТ 6727-80; £-840

Ф Ъ Ь Р1  ГОСТ6727-80; £=205

1 . 1 4 1 -  1 . 6 4  1 2 2

1 . 1 4 1 - 1 . 6 4  1 2 0 - 01  
Л е т  а  л и

1 . 1 4 1 - 1 6 4  1 1 5
0 5 & Р1  ГОСТ 6727-80•, 6=840

Ф5Вр1 ГОСТ 6727-80; £=205

1Г Л Ш С Т .
1ГА-МНЖ.ПР

РбёЩкйи]
Пальман
ДИХАНСКАЯ ]

ПРОЕЕР. ЛиХАНСХАЯк^

1го

к р 4

0,08 КГ

0,04 КГ

0,01 КГ

KPS

0,04 КГ
0;01 КГ

К а р к а с (к р ^, к р б )
СТАДИЯЛИСТ Лисшь

Р 1

ЦНМИЭП ?кнлища

Ф о р м д т  А Ч

oKiaHM
wvgai 

vivYH
 чэииУоп 1vVou6N^hh]

Р и с . 1

1

so

ОСТАЛЬН ОЕ-СМ. РИС.1

О б о з н а ч е н и е МАРКА Рис. масса
к г

1 1 4 1 - 1 6 4  120 К Р4 1 0.1S

- 0 1 К Р 5 г 0,11

1 . 1 4 1 - 1 . 6 4  1 * 0  С 6

ТгЯ5ЯЯ5'Л1|1-?Л!!А?ДТИЯ̂ 9̂ РЯ------
ГлмткпР ЛИХАНСКАЯ
Провер. ЛИХАНСКАЯ
Разраб. МИЛОСЕРДОЕ ид-

К а р к а с  (К р 4 ,КР 5) 
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

\ 1 ы Ш т ? № № т < л *

р см
К ТАБЛ.

ЛИСТ 1 ЛИСТОВ 1

ЦНИИЗП ж и л и ц а

Ш 9  iT ФормАТ АЧ
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<zоГО бCS Об о з н а ч е н и е й А И ME КОВАНИЕ кал. ПРИМЕМ

Л ОК'ЗМЕНТАЦИЯ
АЗ 1*141-1.64 QQ0T0 Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

Пе р е м е н н ы е  д а н н ы е

ЛАЯ и с п о л н е н и й :

1И1-164 130 С1
Л е т а л и

64 1 <•<41-1.64 131 <̂ 4Вр1 ГОСТ6727-80; €=2080 5 0,19 кг
сч г 1. <41-1. 64 132 ф Ь Вр1 ГОСТ6727-80) 6=300 8 0,02 КГ

1141-1.64 160-01 С 2
Л е т а л и

БЧ 1 1. <41-1.64 ъ ъ 5*4 Вр1 ГОСТ6727-80) £=1780 5 0,16КГ
БЧ г U 4 f- t 6 ' l  <52 *5Вр1 ГОСТ6727-80: £= 300 7 0,02 кг

<50-02 С 3
Л е т а л и

БЧ 1 1 « н ,  64 <54 фАВр! ГОСТ6727-80) £=1480 S 0,14 кг
БЧ 1 1141-1.64 162 038р1 ГОСТ6727-80; 6*300 6 0.02 КГ

1141-1.64 150-03 сц
Л е т а л и

БЧ 1 1.141-1. 64 135 04Вр1 ГОСТ 6727-80; £=1280 5 0,12 КГ
БЧ i 1.141-164 1Ъ2 03Вр1 ГОСТ 6727-80; £=300 6 а  02 кг

<.Ж -1.6Ц ГЫ)
- НАНЯТО (РОСИНСКИЙVk u » i a  /S¥ ! PI л .  .  . .

ШННЖ-ПР ЛИХАНПШ 
ПРОВЕРИЛ 1ЛИХАНСКАЯ
ш ш

Се т к а  ( а . . . с 4 )
СТАДИЯ ЛИСТ Листов

Р 1

ЦНЦЦЗГ! ЖИЛИЩА

ФОрМЛТ AM

raH
W

w
vM

l vivV и доииУоитои^
М

’ани

Р ис.1

Линии СГИ6Д

I 11 ....-- (-4
275 3001 *п

=1
275

Рис.2 
ОСТАЛЬНОЕ-СМ. Рис.1

Д - tаоК»

2 5 0 x 5

<0

[1
!

О б о з н а ч е н и е Марка Рис. !•>
/им

Т- МАССА,
КГ

1.1^1-1.64 150 С1 1 т о 5 1,11
-  01 С2 1 1440 4 0,94

-  02 СЗ 1 1140 3 0,82

-03 С4 2 340 — 0,72

1 1 4 1 - 1 6 4  1 3 0  С Б

С е т к /ч  ( С 1 * * . с М  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия Масса % 1

Р
см.
ТАБЛ.

НМВДй Росинским Ш ш
- Гл.шст. 

[Аинжпр.
Пааьман
ДиХАНСХАЯ ЛИСТ | Листов 1

Провер. ДиХАНСКАЯ
уНИИЭПжидии^АЯАЗРАБ.МиЛОСЕШИА

ФориАТ АЧ2.0459 52
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Об о з н а ч е н  и е Н АИ MLHOBAHHE КОЛ. Примем.

Л 0 КЧ МЕНТАЦИЯ

А5 <.141 -1.64 000 ТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

Л е т а л  и

04Бр1 ГОСТ 6727-80

ЬЧ 1 1.141-1.64 141 1=1770 ъ 0,16 кг

БЧ 2. 1.141-1.64 142. &  440 7 ^04кг

1.141-1.64 140

С е т к а  С5

СТАДИЯМасса Масштаб

Р 0,76
ЙЖЩ!ГРосинскимi
Г Л -К О Н С Т ПАЛЬМАМ ЛИСТ I листов 1
Гл.инясПР.ЛИХАНСКАЯ

ЦНИИЗПжилищаnPO&LP. ЛИХАНСКАЯ
PAMPAS. МиЛОСЕРДОВА-и-Г

ФорМАТ АЧ

S2

1

20459 53
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ЙНВ.Н5ПИАЛ. ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМЕН-Ш.

Sc
го

<
X
огО

=г
X
гОо
t=:

О Б О З Н А Ч Е Н И Е На и м е н о в а н и е
КОАИЧ. НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.I4M.64 150-

nfttMEH
- 01 02 03 04 05

Л е т а л и

£ЗВР1 ГОСТ6727-80
БЧ 1 1141- 1 64 151 Ь  6240 10 0,32 кг

i  141 -1. 64 153 Ь  5940 10 0,31 КГ
1141-1. 64 154 Ь  5640 10 0,28 кг
1141 - 1 64 155 £* 5340 10 0,28 кг
1.141 - 1.64 156 1 * 5040 10 0,26 кг
1141-1.64 157 Ь  4740 10 0,25 кг

БЧ 2 1141-1.64 152 Ь ■ 1740 22 21 20 19 18 17 0,09 кг

1 . 1 4 1 - 1 . 6 4  1 5 0
V

Р У К 0 Т Л 2 4 р о с и н с к и и 3»
С Е Т К А  ( С 6 . . . С 1 1 )

СТАДИЯ Л И С Т Л и с т о в
Гл КОН 1Ш Д П А Л Ь М А Н Р 1
ГЛИНУС-ПР А и х а н с к а я

ЦНИЙЗПжИАИЩАП р о б е ?- Ди ХА НСК АЯ
РАЗРАБ. MHA0CEPA08AI М 4г_

^ОрИАТ ДЦ

ИНВ-М-ПОДЛ. Подпись И ДАТА Взамен инв.

1
/Ш АГ 200  

/

сэ
Csl

1/
< .

о\п

о
а

о .

о
-*•t-V"

~_____ к£>

20 3 0 0  х  гъ 20|0
О

а о  -

L

Об о з н а ч е н и е Марка ь,
ММ

h.,
ШТ

Масса,
кг

1.141-1.64 150 С6 6240 20 5,18
- 01 С7 5940 19 4,99
-0 2 С 8 5640 18 4,70
-0 3 С9 5340 17 4,51
-0 4 СЮ 5040 1 б 4,22
-0 5 СИ 4740 15 4,03

I

J  ... .
Гнкот&-2Ц
Гл.консхот

Росинский
Пальмам

Гл ииж-прЛИХАНСКАЯ
ДЙХАНСКАЯПро&ер.

РА̂ РАБ МиЛОСЕРДОбА

1 1 4 1 - 1 . 6 4  1 5 0  С Б
С т а д и я М а с с а М а с ш т а б

Се т к а  (с е ... с н )  
Сборочный чертеж

Р С м .
Т А Ь Л .

А и с т | А и с т о в  1

Ц Н И И З П  Ж И Л И Ц А

~фо P 1ЛАГ АЦ
an
ы



№5
9

 
55

1НБ.№П0ДЛ. ПОДПИСЬ И ДУТА Йздминан

I
6 .

<X
я

гг*-»оС=
О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е

Ко л и ч. НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.141- 1.64 2.10-
П Р И М Е Ч .- 01 02 03 04 05

Л е т а л и

^SBpirOtT 672.7-80

БЧ t 1.141-1.64 15t L* 6240 8 0,32 КГ

1141-1.64 153 1* 5940 8 0,31 КГ

1.141-164 154 1-- 5640 8 0,29 кг

1141- 1. 64 155 Ь  534 0 8 0,28 КГ
1.141-1.64 156 Ь  5040 8 0,26 КГ
1141-1.64 157 Ь  4740 8 0,25 кг

БЧ 2 1.141-1.64 211 1~-1440 2.2. 21 2.0 19 18 П 0,07 КГ

1 . 1 4 1 - 1 . 6 4  2 1 0

Начотд-24 Росинский M S S r
С е т к а  ( С 1 2 . . . с п )

Стадия
F

Лист Листов
ГШНСТ.0Т. Пальмам 1
ГА MH'jK. ПР- Лиханская

Ц Н И И З П ж И Л И Щ АПровер. Лиханская
Разраб Милосердом

Ф о р м а т  А Ч

ЦН8.№ П0ДА. ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ.ИНВ.Нг

4

О б о з н а ч е н и е М а р к а L,
М М ШТ.

Масса.
к г

1 . 1 4 1 - 1 . 6 4  2 1 0 С 12 6240 20 4 , 1 0
/ ш а г гоо - 0 1 С 13 5940 19 3,95

I s
< ►

о<г-гчг*

1

- 02 С14 5640 18 3 ,7 2
- 0 3 С 1 5 5340 17 3 ,57
- 0 4 С 16 5040 16 V A
- 0 5 С 17 4 7 4 0 15 3,19

20 3 0 0  *n «oq |
°104*

20

(Г

т *•
L

1 . 1 4 1 -  Т б 1! 210 СБ

С е т к а  ( c i 2 . . . c n )  

С б о р о ч н ы й  чертеж

Ст а д и я М а с с а м а с ш т а б
л Р см.

ТАБЛ.НАч.оц.гч Росинский т & С

Глин*.пр. Л и х а н с к а я Аист | Аистов 1
ЙРО&ЕР- Ли х а н с к а я Ли*-^-г

ДОИИЗП жилища ■РАЗРАБ. М и л о с ер д о м л л и ~

<фО Р И  » т  А У



204 59 
5 6

Um.m В Ц *. |П<цписьи дм-> ]В ш .и н т !

I
I

•4 .
Ж
огО

X

ё
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

КОАИЧ.НА ИСПОЛНЕНИЕ 1141-1.64 310-
Пр и м е м .- 01 02 03 04 05

Л е т а л и

4>ЗВр1 ГОСТ6727-60
64 1 1141-f. 64 151 £*6240 7 0,132 и

1141-1 64 <53 С* 5940 7 0,31 кг
1141-1,64 154 £.6640 7 0,29 КГ
1,141-1.64 155 £•5540 7 0,28 КГ
1,141-1.64 156 £*5040 7 0,26 кг
1.141-1.64 157 7 0,25 кг

64 2 1141-1.64 311 £. 1140 22 21 20 19 18 17 0,06 КГ

Ш т р Г Росинский
Га.к о щ о т . Па л ь м а м
ГЛ.ИНЖ-ПР. Лихлмская
Про в е р . Ш анская M f t lРа в р а б . |с*1ж

UM -1 .6 ^  510

с е т к а  ( c t 8 . . .  с гь )
Стад ия Лист Л и с т о в

Ц Н 1 Ш З П  Ж И Л И Щ А
Ф о р м  а т  а  Г "

ИИВ.Н5П0ААПодпись И ДАТА Взамен, и нбн

Об о з н а ч е н и е Марка Ц
мм ШТ.

Масса,
КГ

1 1 4 1 .1 6 4  310 С18 6240 £0 3,56
-01 С19 5940 19 3,43
- 0 2 С 20 5640 18 3/23
- 03 С 21 5340 17 3,10
-0 4 С 22 5040 16 2,90
- 05 С23 4740 15 2,77

/)
Ж ш Ж Росинский ш Ш
Пгшсг.от. ПАЛЬМАН
Л.ИНЖПР, Лиханская
Проверил ЛИХАНСКАЯ
Равработ. МНАОСЕРДЩ *sL4 L< -

1 . 1 4 1 - 1 . 6 4

С е т к а  (С 18. . .С 23)  
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

*510 сь
Стадия МАССА Масштаб

Р СМ .
ТАБЛ.

Аист Тлистбб i

у М И Ш П ж и л и и ^ А
Фо р М А Т ТЧ
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hO

Z

ив.нгподА. Подпись И ДАТА-ВЗАМПНВН*

$■
Ого J Обозначение Наименование

ШИЧ. НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.14М.64 410-
Примем.- 01 ог 03 04 05

!

Л е т а л и

?ЗВр1 ГОСТ 6727- 80

БЧ 1 1.141-1.64 151 Ь  6740 6 0,32 КГ

U41-1.64 153 Ь  5940 6 0,31 КГ

1 (41-1-6*1 154 Ь  5640 6 0,29 КГ
1.14 1-1.64 155 Ь  5540 6 0,28 КГ
1. <41-1.64 156 Ь  5040 6 0,26 КГ
1.141-164 157 Ь  4740 6 0,75 кг

64 2 1. 141- 1.64 411 Ь  940 гг г1 го 19 18 17 О.ОБКГ

НачотШ Росинский ■ Ш Ы е А
Гшнсш Пааьман -
Гиинж.пр. Аиханская <—
Проверил ЛИХАНСКАЯ
РАЪРАБОГМИЛОСЕРДОМЛ& Г-

1 . 1 4 1 - 1 6 4  4Ю

С е т к а  ( С 1 4 . . . С 2 . 9 )
СТАДИЯ А и с т Листов,

Ц Н и и З П ж и д и щ А

Ф о р м л т А Ч

ИН6.№П0ДА. ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМЕН HHBN

/ШАГ 200
/

/  \
11____________■

■1_________________ зоо х п  юо[

’ ! 1*......... ...

3

О б о з н а ч е н и е Марка Ц
мм шт.

Масса,
КГ

1 . 1 4 1 -  1. 6 4  4 1 0 С 24 6740 20 3,02
-  01 С 75 5940 19 2,91
-  о г С76 5640 18 2,74
-  0 3 С 77 5 5 40 17 2,63

-  04 С 78 5040 16 2,46
-  0 5 С 2 9 4 7 4 0 1Б 2 ,J 5

го

й /)
ЩотШРосинский
Г/1К0НСШПааьман
1А.ИНЖПР.ЛИХАНСКАЯ
Провер.А ИХ АИСКАЯkJi*̂
разработ.МИЛОСЕРДОММЛ'

1.141 - 1.6*1 410 СБ

Сетка  (сг4 ..,с г .9 ) 
Сборочный чертеж

СТАДИЯМАССА МАСШТАБ
с м .

Р ТАБА.
АИСТ [Аистов 1

Ц Н Ш З П ж и л и щ а

ф р  рМ АТ АЧ
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Об о з н а ч е н и е Марка
0, ММ
КЛАСС 
СТАЛ И MM

Масса,
кг

Н41-1. 64 101 Т1 Ф  16 АIV 6280 9,91

-  01 Т 2 Ф  14 АIV 6280 7,59
-  02 ТЗ 012 АIV 8280 5,58

-  03 Т4 010 AN 6280 3,87

-  04 Т5 014 AN 5980 7,22
-  05 Тб 012 AN 5980 5,31

-Об Т7 01OAN 5980 3,69

-  07 Т8 Ф1А* Aiy 5680 6,86

-  08 T9 012 AN 5680 5,05

-  09 Т10 01OAN 5680 3,50

-  <0 Т11 012 AN 5380 4,78

-11 Т12 010 AN 5380 3,32

-  12 Т13 012 AN 5080 4,51
-13 т 01OAN 5080 5,11

-  14 Т15 012 AN 4780 4,24

-15 Т16 01OAN 4780 2,95

1. 1 4 1 - 1 .  64 101

С т е р ж е н ь
н а п р я г а е м ы й

( T 1 . . . T I 6 )

Стадия МАССА МАСШТАБ

Р
См.

ТАБЛ.т* JIA4 .0TA. Росинским
&.ШСОД ПААЬМАН .
Глинжпр ЛНХАНСКАЯ Лист [Листов 1
ПРОЬЕР Аихан с к ая ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 Ц Н И М З П ж и л и щ аРМРАБ. МиЛаСЕРДОВА /

ФОРМАТ AM

5 7
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И Е Д И Н И Ц Ы  И З М Е Р Е Н И Я
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COvd

1 И З Д Е Л И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Е

г А р м а т у р а  с т е р ж н е в а я  к л а с с а  А -1г о с т 57ш -82

ъ * > 1 0 к г O9SS1443H001M0 1 6 6

А 0 1 2 К Г 0933lA*l3HO0 4040 1 6 8 .... 4 , 1 8 4 ,2 8 4 ,2 8 4 ,2 8 4 ,2 8 Л г Г 4 ,2 8 4 ,2 8 4 ,2 8 4 .2 3 4 ,2 8 Z, -18
5 0 1 4 к г 0933 »М«Э «0010 ТО 1 6 6 6 ,6 8 6 ,6 8 ~

f w >
6 ,6 8

6 А р м а т у р а  с т е р ж н е в а я  к л а с с а  A-ivro c Tsrc m

7 0 1 0 к г 09330000 «00 юно 1 Б 6 6 ,2 6 2 ,9 5
7*0 0 13 ,2 8 6  2 6 7 ,7 4 7  00

8 Ф \ г к г о з ш о о о н о о к М 16 6 5 ,5 1 15 ,1 5 28^68 1 8 ,0 4 Ц 9 6 J S 2 1 16 ^5 5 2 0 ,2 0 9 ,5 6
u l t w

1 3 ,5 3 16^96 2 2 ^ 2 2 6 ,5 5
7 WM

1 5 1 5
9 0 1 4 к г 093300001(0010^0 1 6 6 30,36 3 6 ,1 0 2 0 ,5 8 2 2 ,7 7 7 , 1 1

10 ф  1 6 К Г 0933 0000 « 0 0  К Й О 1 6 6 1 9 ,8 2

11 Ар м а т у р а  п р о в о л о ч н а я  к л а с с а  В р Т п ш т о

12 0  5 к г 1 Ш 0 0 0 0 8 1 Ш « 0 1 6 6 5 ,5 0 5 ,5 1 5 ,0 2 6 ,7 5 6 ,4 6 6 ,8 7 7 ,4 2
- H L 5 ,8 6 6 ,1 5 5 ,6 4 5 ,4 5 6 ,3 4 6 ,1 5 6 ,1 2

13 <Р 8 к г 12130000818301Ю 1 6 6 6 ,5 8 6 ,5 8 6 ,5 8 3 ,7 4 3 ,7 4 2 ,6 6 3 ,7 4
- M i J , 6 2 2 ,6 6 2 ,6 6 2 ,6 6 3 ,6 2

1 v  
3 ,6 2 2 ,6 6

14 Ф  5 к г I2 13 0 0 0 0 8 I8 3 O U 0 1 6 6 1 ,8 0 1 ,8 0 1 ,8 0 , , Л ш „ i

15 О б щ и м  р а с х о д  с т а л и , к г 1 6 6 7 Ц 5 Ц 5 9 ,16 55,21 43^45 3 8 ,7 8 3 3 , 7 2 5 7 , 3 5 4 9 ,0 2 4 0 ,9 6 3 5 ,9 3 3 2 , 3 7 2 9 ,3 5 4 6 , 7 0 4 0 ,6 0 3 5 , 2 1

16 О б щ и й  р а с х о д  ш л и , п р и  в е д е н н ы й  ш . а -i , к г 1 6 6 1 2 4 ,5 8 1 0 4 ,6 8 9 3 ,4 8 7 5 , 5 8 6 6 ,5 3 5 7 , 0 9 to q ie 8 6 ,9 8 7 1 , 2 8 6 1 , 8 3 5 5 , 0 3 4 9 , 1 8 7 9 , 7 8 7 0 ,4 3 6 0 , З Ъ

1 7 С т а л ь  м е л к о с о р т н а я , к г 1 6 6 S 6 ,8 6 4 S ,6 9 4 0 ,0 1 3 2 ,9 6 2 8 ,5 8 2 4 ,1 9 4 6 ,1 9 3 8 , O S 3 1 ,4 8 2 7 , 1 2 2 4 ,0 7 2 1 ,2 4 3 6 ,7 4 3 0 ,8 3 2 6 ,4 3
1 8 М 1 Т А Л Л 0 Ю А Е Л «Я  В Р О И Ь Ш А ЕИ Н О ГО  ИА5НАЧС»НЯ,КГ 1 6 6 1 5 ,6 8 1 3 ,4 9 1 3 ,2 0 1 0 ,4 9 1 0 ,2 0 9 ,S 3 1 1 , 1 6 1 0 , 9 7 9 ,4 8 8 ,8 1 8 ,3 0 8 ,1 1 9 ,9 6 9 , 7 7 8 ,7 8

19 Б е т о н  м д р к н  2 0 0 , м * S 7 4 S H H 2 5 и з 1 . 3 4 1 , 2 7 1 ,2 1 1 , 1 5 1 ,0 8 1 , 0 2 1 ,5 4 1 , 2 7 1 ,2 1 1 ,1 5 1 ,0 8 1 , 0 2 1 , 3 4 1 ,0 .7 1 . 2 1
2 0 П о р т л а н д ц е м е н т  м а р к и  4 0 0 , Т 5 7 S 1 1 2 0 0 0 1 1 6 8 0 , 3 7 0 ,3 6 0 ,3 4 0 ,3 2 0 ,3 0 0 ,2 9 0 ,3 7 0 ,3 6 0 (S 4 0 ,3 2 0 ,3 0 0 ,2 9 0 , 3 7 0 ,3 6 0 ,3 4

S8

ШИП—

Н АЧ .0Ц Й Р0СИНСКИЛ / 1 ж - ) .  68 ооо р м

ИЛИНЖ.ПР ЛИХАНСКАЯ
|Га.и н ж .пИ Л И Х А Н С Ш  I
|СТ. к н ж .  i

I I
jMHAOCEPAQBA

: ___ Ст а д и я Л и с т Л и с т о в
-— _ В е д о м о с т ь  р а с х о д а р 1 12

■— М А Т Е Р И А Л 0 6 . уНИИЗП Ж И Л И Щ А

10459 59
Ф о р м а т  A J »
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i Из дел ия  арматурные

2 А Р М А Т У Р А  Г О В К Н Е Ш  К Л А С С А  A - I  Г0 С Г5 78 1-В "

5 i 0  1 D  К Г О З Э Ы А Ч З И О О и Н О 1 5 6

4  ! 0  1 2  К Г 09»ЙМ«00«ИО 1 6 6  { 4 , 1 8 4 , 2 8 4 , 2 8 4 , 2 8 4 , 2 8 4 , 2 8 4 , 2 6 4 , 2 8 4 , 2 8 4 , 2 8 4 f 2 8 4 , 1 8 4 , 2 8 4 , 2 8 4 , 2 8
--- [

s 0 1 4  К Г 093Э ШЧЗИОС ИЛО 1 6 6

s & Р М Ш Р А  С Т Е Р Ж Н Е В А Я  К Л А С С А  А -\ у  Г0 С Г5 Т8 1-8 2

7 0 1 0  К Г 0933 0000 Н 00 НА( 1 6 6 3 , 8 7 3 ,5 0 9 , 9 6 1 2 , 5 2 5 ,9 0 3 , 8 7 1 1 , 0 7 3 , 5 0 6 , 6 4 9 ,3 9 1 1 , 8 0 1 5 , 4 8 7 , 3 8 1 4 , 0 0

6 0 1 2 .  К Г озэзоооонооплс 1 6 6 1 7 , 9 0 2 1 , 1 4 2 0 Д 0 Д 5 6 L 3 H 8 ,4 8 2 2 ,3 2 1 0 ,6 2 1 5 , 1 5 9 , 5 6 4 , 5 1 5 , 5 8 1 0 , 6 2

9 0 1 4  К Г 03330000«001040 1 6 6 7 , 1 2

fO 0 1 6  К Г озззоооомомо 1 6 6

1 1 Атлтард проволочная классаВр-1гостб7то
12 0 3  К Г 121300 008183 ОНО 1 6 6 5 , 9 6 5 ,8 3 4 , 7 0 4 , 9 5 4 , 7 2 4 , 3 5 5 , 0 8 4 , 9 3 4 , 8 8 4 , 7 3 4 , 5 0 4 , 1 5 V » 5 , 1 1 4 , 6 6

1 3 0 4  К Г 1ШООООШЗОИС 1 6 6 1 , 5 0 2 , 5 0 2 , 4 0 1 ,6 0 1 , 6 0 1 , 6 0 2 , 4 0 2 , 4 0 1 , 6 0 1 , 6 0 1 , 6 0 1 , 6 0 1 , 6 0 1 , 6 0 1 , 6 0

1 4 Ф Ь  КГ 121300008IS30110 1 6 6

1 5 Общий расход стали, кг 1213000081830116 1 6 6 4 4 , 5 3 4 1 , 0 7 3 5 ,0 8 3 0 ,3 5 2 7 , 6 3 2*1,61 3 7 , 9 5 3430 2 9 ,4 1 2 6 ,8 1 2 4 ,2 8 2 1 , 8 1 5 2 ,4 2 2 8 , 9 9 2 4 ,5 4

1 6 Общий расходоали̂ риведенныйккл.а-1,кг 166 7 8 , 8 3 7 2 , 0 3 6 0 ,8 8 5 2 ,0 3 4 6 , 8 8 4 1 , 1 3 6 6 ,3 3 5 7 , 3 3 5 0 ,1 8 4  5 ,1 6 4 0 ,3 4 3 5 ,6 9 5 5 , 7 2 4 9 , 3 3 4 Ц 7 8

1 7 Сталь мелкосортная, иг 1 6 6 3 6 ,0 5 3 2 ,7 4 2 7 ,9 8 2 3 ,8 0 2 1 ,3 1 1 8 ,6 6 3 0 ,4 7 2 5 Д 7 2 2 ,9 3 2 0 ,4 8 1 8 , 1 8 1 6 , 0 8 2 5 Д 4 22,18 18Д8
1 8 Металлоизделия промышленногонлзнлчыщкдг 166 6 ,4 8 8,33 7 , 1 0 6 ,5 5 6 ,3 2 5 ,9 5 7 ,4 8 7 ,3 3 6 ,4 8 6 , 3 3 6,10 * , 7 3 7 , 0 8 6 , 7 1 6 , 1 6

1 9 Бетон марки 100, м* 5 7  4 5 1 1 1 1 2 S 1 1 3 1 , 1 8 1,12 1,07 1.01 0 ,9 6 0 ,9 0 1 ,1 8 1,12 1 , 0 7 1,01 0 ,9 6 0 , 9 0 1,18 1.11 1 ,оТ
20 П о р т л а н д ц е м е н т  м л р к л  4 0 0 ,  Т S 7 3 H 2 0 0 0 1 188 0 , 3 3 0 ,3 1 0,30 0 ,2 8 0 , 2 7 0 ,2 5 0 ,3 3 0 ,3 1 0 ,3 0 0 , 1 8 0 , П 0 , 1 5 0 , 3 3 0 ,3 1 0 ,3 0
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Sr ***те >£.те» ЕС
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s fĈsl
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S'*эоЭ£тес:

1 ЙЗ&ЕЛИЯ А Р М А Т У Р Н Ы Е
2 Арматура стержневая класса н ш ш

3 £  10 КГ es33i44imij\oio 166 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,71 2,72 2,72
4 Ф 1 2 КГ 0 93314451108 «10 166 4,48 4,28 ■«,2.8 4,28 4,28 4,28 4,28
5 Ф14 кг ОЗЗЗМЗНОбНЯО 166
6 Арматура стержнебая классаA-iyransiaî t
7 ^ 10 КГ 0933000CUOO\QU3 166 13,28 12,52 3,13 8,85 3,87 3,50 6,64 2,95 3,87
8 Ф12 КГ 03330000 Иво 1640 166 33,48

1--------- 10.10 19,12 13,53 4,24 22,32 15,93 15,15 9,56 13,53 a, <»8 16,i 1»
9 0 14 к г 0 333 0000 «001040 166 28,88 13,72 7,22
10 0 1 6 к г 0933 0000 нооючо 166
И АРМАТУРА ПРОВОЛОЧНАЯ КЛАССА ВрТГОСТ6727-8Q
1 2 0 3 кг <113000081830110 166 4,51 4,2 8 3,80 3,67 Ъ,Ч1 4,62 4 ,4 2 4,69 5,08 4,9 5 4 ,0 3 4,2 2 4,02 3,67 4 ,3 6
13 0 4 к г 1113000081830110 166 1,60 1, 60 3,88 1 ,8 8 3,88 2,12 2 ,1 2 1,40 2,12 2 ,1 2 2,04 1,4 0 1,4 0 1 ,4 0 2,04
14 Ф5 к г 1113000081830110 166 1,20 1,20 1,2 0
15 Об щ и м  р а с х о д  с т а л и , к г 166 23,67 22,68 46,64 41,91 35Д9 28,58 25,92 21,90 37,67 34,50 27,44 24,54 £1,67 19,22 31,29
16 Общий расход стааи^риведенный кка.а-1,кг 166 38,15 37,31 82,51 73,43 61,80 50,02 44,67 37,21 65,86 63,77 4$02 42,57 37,08 32,47 53,98
17 С т а л ь  м е л к о с о р т н л р , к г 166 17,56 16,80 37,76 3 V 6 26,54 21,84 19,38 15,81 30,47 27,43 21,37 10,92 16,25 14,15 24,89
18 М е т а л л о и з д е л и я  промышленного н а з н а ч е н и я 166 б , « 5,88 8,88 8,75 8,55 6,74 6,54 6,09 7,20 7,07 6,07 5,62 5,42 5,07 в ,40
19 Б е т о н  м а р к и  2 0 0 , м 1 5 7 4 5 И Ц 1 5 из 1 ,0 1 0,96 0,88 0,84 0,80 0,76 Q.72 0,68 0,88 0,84 0,80 0,76 0,72 0,68, 0,88
20 П о р т л а н д ц е м е н т  марки 4оо, т 5731120001 168 0,28 0,27 0 Д 5 0,23 0Д2 0,11 0,20 0,19 0,25 0,23 0,22 0,21 0,20 0,19 0Д5
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(О С Т

1 И З А Е Л И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Е

г А Р М А Т У Р А  С Т Е Р Ж Н Е В А Я  К Л А С С А А - 1 Г Ш 5 7 8 Ш _____

5 ф  1 0  К Г т З М Э Н О О Ю Ю 1 6 6 2 . 7 2 2 , 7 2 £ , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2

4 0  1 2  К Г 0 9 S 3 1*iU S «O O W iO 1 6 6 4 , 2 8 4 , 2 8 4 , 2 8 11

5 0  1 4  К Г 0 S 5 3 14*311001010 1 6 6 1
i

А Р М А Ш  С ТЕРЖ Н ЕВАЯ К Л А С С А  А - > У Г Ш 5 7 Б 1 - 8 1

_7_ 0 1 0  к г 03330000 м оою чо 1 6 6 ; 7 , 3 8 1 0 ,5 0 1 3 ,2 8 6 , 2 6 8 , 8 5 1 5 , 4 8 1 4 , 7 6 3 , 5  0 9 , 9 6 9 , 3 9 6 ,6 4 9 , 3 9

J L Ф 1 2  К Г 0933 0000 1100 МЙО 1 6 6 1 0 , 6 2 5 , 0 5 А ,  5 1 1 0 , 1 0 5 , 5 8 1 5 ,9 3 2 0 ,2 0 9 , 5 6 4 , 5 1

9 0 1 4  К Г о э з з о о о о и о о и й о 1 6 6
j

2 2 , 7 7 7 , 7 2

|Ш 0 1 6  К Г 03330000HBO<0<<0 1 6 6
I i I

1 1 Арматура проволочная класса Вр-1 гостетэт-во .. I

1 2 0 3  К Г И Ш О О О б М Э О И С 1 6 6 4,23 ^ , 3 5 4 , 2 2 3 , 8 0 3 , 6 7 4 , 6 8 4 , 5 4 4 , 1 3 3 , 6 7 3 , 2 6 3 , 1 5 2 , 9 8 V s 3 , 9 8

1 3 Ф Н  кг ш з о о о о м в м ж о 1 6 6 г , он 1 , 4 0 1 , 4 0 1 , 4 0 1 , 4 0 1 , 4 0 1 , 4 0 1 , 4 0 1 , 4 0 1 , 4 0 3 , 6 8 3 , 6 8 3 , 6 8 1 , 9 2 1 , 9 2

Vi_ 0 5  к г 121300008<830<<0 1 6 6 1 , 1 0 1 ,2 0 1 , 2 0

1 5 _ Общий расход стали, кг 1 6 6 2 8 ,5 5 2 4 , 0 2 2 1 ,6 2 1 8 , 6 9 1 6 ,6 4 2 5 ,8 4 2 4 , 9 8 2 1 , 8 5 1 8 , 0 8 1 7 , 1 8 3 3 , 2 1 3 4 , 4 0 3 0 7 8 2 4 ,8 9 2 2 ,5 2

1 6 _ Общий расход стааи/трибеденный ш л -tyr j 1 6 6 4 8 , 5 8 4 1 , 4 5 3 6 ,8 7 3 1 ,3 7 2 7 , 3 7 4 3 ,3 0 4 1 , 8 0 3 7 , 3 9 3 0 ,1 0 2 .8 ,4 1 7 0 , 8 7 6 0 ,6 7 5 3 ,6 7 4 3 ^ 2 4 3 8 ,5 0

-

П_ Сталь мелкосортная Иг 1 6 6 2 2 ,2 8 1 8 ,2 7 16,00 13,49 1 1 , 5 7 1 9 ,7 6 1 9 ,0 4 1 6 ,3 2 1 2 ,6 8 1 2 , Н 3 1 , 0 7 2 6 ,3 7 2 2 ,9 2 1 8 ,9 2 1 6 , 6 2

18 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПрОМЫЫАСННОГО Н А З Н А Ч Е Н Н О Е 1 6 6 6 ,2 7 5 ,7 5 S, Б2 5 ,2 0 5 , 0 7 6 ,0 8 5 ,9 4 5 ,5 3 5 ,4 0  : 5,01 8 ,1 4 8 ,0 3 7 ,8 6 б.от 5 ,9 0

19 Бетон марки 200, м3 5 7 ^ 5 1 1 1 1 2 5 1 1 3 0 ,8 4 0 ,8 0 0 ,7 6 0 , 7 2 0 ,6 8 0 ,8 8 0 ,8 4  j 0 ,8 0 0 ,7 6 0,12 0 , 7 3 0 ,6 9 0 ,6 6 0 ,6 3 0 ,5 9

2 0 Портландцемент марки 4оо, т 5 7  3 1 1 2 0 0 0 1 1 6 8 0 ,2 3 0 ,2 2 0 ,2 1 0 ,2 0 0 ,1 9 0 ,2 5 0 ,2 3  | 0 ,2 2 0 ,2 1 0 ,2 0 0 ,2 0 0 ,1 9 0 ,1 8 0 , 1 8 0 ,1 6

1
O'
X
•0
X2Е

к ^ н ч . е д  о о о р м
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1 И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

2 А р м а т у р а  с т е р ж н е в а я  к л а с с а  A i / o a s r e m

3 0 1 0  к г Q 9 13 14 4 * « 0 0 1 Ш 1 6 6 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 ; 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2

4 0 1 2  К Г 0911144311001010 1 6 6

5 Ф 1 4  К Г 09эз144з11ю  т 1 6 6

б А р м а т у р а  с т е р ж н е в а я  к л а с с а  а -й , г о с т 5Т81-82

7 01 0  к г 0933 ООООНООЮЧО 1 6 6 2 ,9 5 7 ,3 8 1 0 ,5 0 1 3 ,2 8 6 ,2 6 8 ,8 5 1 1 ,6 1 1 4 ,7 6 3 , 5 0 6 ,6 4 9 ,3 9 3 , 8 7 7 , 3 8 1 С \ 5 0 9 ,9 6

8 0 1 2  К Г 0933000Q И004&Ч0 1 6 6 8 ,4 8 2 2 ,3 2 1 0 ,6 2 5 , 0 5 А ,  5 1 5 ,5 8 1 0 ,1 0 4 , 7 8 1 1 ,1 6 5 , 3 1

9 0  14  К Г 09330000^004040 1 6 6
1 0 0 1 6  К Г 0 333 0000 Н00Ю4С 1 6 6

11 А р м а т у р а  п р о в о л о ч н а я  к л а с с а  В ^ ш б т з ш

1 2 0  3  к г 1213000081*30110 1 6 6 4 , 2 7 4 ,5 4 4 ,4 3 3 , 5 4 3 , 7 5 3 ,3 6 3 ,2 5 3 , 8 2 3 , 7 1 3 , 6 4 3 , 5 3 3 ,3 6 3 , 9 2 3 ,8 1 3 ,6 4 3 , 5 3

1 3 0  4  к г Ш З  OQ 0081830140 1 6 6 , , * 0 1 , 9 2 1 , 9 2 1 ,8 4 1 , 2 0 1 , 2 0 1 ,2 0 1 , 8 4 1 , 8 4 1 , 2 0 1 , 2 0 1 , 2 0 1 , 2 0 1 , 2 0 1 , 2 0 1 ,2 0

Й 0  5  к г <913000081830110 1 6 6

1 5 О б и л и и  р а с х о д  с т а л и ,  к г 1 6 6 1 9 ,8 2 3 1 ,5 0 2 7 ,0 7 2 3 ,6 5 2 0 ,9 5 1 8 ,0 5 1 5 ,0 2 2 5 ^ 5 7 2 3 ,0 3 2 1 ,1 6 1 8 ,8 7 Ц 6 7 2 2 ,8 7 2 0 ,4 2 1 8 ,0 6 1 7 ,4 1

1 6 О б щ и й  р а с х о д  с т а л и д р и в е д е н н ы й  к к л .  а - 1 , к г 1 6 6 3 3 ,5 5 5 5 ,7 3 4 7 , 1 7 4 Ц 9 3 3 5 ,8 9 3 0 ,5 4 2 6 ,5 1 A 4 ,5 A 3 9 ,6 9 3 6 ,4 3 3 1 ,9 4 2 7 ,7 1 3 9 ,5 5 3 4 ,7 8 3 0 ,3 4 2 9 ,0 7

1 7 С т а л Б м е л к о с о р т н а я  ,  и г 16 6 1 4 ,1 5 2 5 ,0 4 2 0 ,7 2 1 8 ,2 7 1 6 ,0 0 1 3 ,4 9 1 1 , 5 7 19,91 17,48 1 6 ,3 2 Й , Й 1 2 ,1 1 1 7 ,7 5 1 5 ,4 1 1 3 ,2 2 1 2 ,6 В

18 М Е ТА А А Ш А ЕЛ М Я  промЫИАЕ ИНОГО НАЗНАЧЕНИЯ,КГ 166 5 ,6 7 6 ,4 6 6 ,3 5 5 ,3 8 4 ,9 5 4 ,5 6 4 ,4 5 5 ,6 6 5,55 4 ,8 4 4 ,7 3 4 ,5 6 S ,1 2 5 ,0 1 4 ,В 4 4 ,7 3

19 б е т о н  м а р к и  2 0 0  } м 3 SlkSWHlS из 0 ,5 6 0 ,7 3 0 ,6 9 0 ,6 6 0 ,6 3 0 ,5 9 0 ,5 6 0 ,7 3 0 ,6 9 0 ,6 6 0 ,6 3 0 ,5 9 0 ,7 3 0 ,6 9 0 ,6 6 0 ,6 3

2 0 По р т л а н д ц е м е н т  м а р к и  4 о о ,  т 5 7 3 1 1 2 0 0 0 1 1 6 8 0 ,1 6  I 0 ,2 0 0 ,1 9 0 ,1 8 0 ,1 8 0 ,1 6 0 ,1 6 0 ,2 0 0 ,19 0 ,1 8  | 0 ,1 8 0 ,1 6 0 ,2 0 0 ,1 9 0 ,1 В 0 ,1 8
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1 И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

г А р м а т ш  с т е р ж н е & л я  к л а с с а  Н г ш б т б ш

3 0 1 0 кг о о д м э н о о к м о 1 6 6

4 Ф 1 2 кг 0 933 Й У Н 0 0 10(0 1 6 6 4 , 1 8 4 , 2 8 4 , 2 5 4 , 2 8 4 , 2 8 \ 1 Ъ 4 , 2 8 4 , 2 8 4 , 2 8 4 , 2 8 4 , 2 5 4 , 2 8

5 0 1 4 кг О Ш Н Й З И О О И Ю 1 6 6 6 , 6 8 6 , 6 8
6 , 6 8

6 А р м а т у р а  с т е р ж н е в м  к л а с с а  A - w i n a 5 7 8 i - 8 7

7 * 1 0 кг Р 9 3 3 0 0 0 0 Н О О (0 1 )С 1 6 6 6 , 2 6 1 , 9 5
J u 0 0 1 3 , - ш 6 , 2 6 7 , 7 4 7 , 0 0

8 <t>\l кг Q 9 3 B 0 0 0 0  н о о ю ч о 1 6 6 5 , 5 1 1 5 , 1 5 2 8 ^ 6 8 1 8 , 0 4 Ц96 1 6 , 7 4 2 6 , 5 5 2 0 ,2 0 9 , 5 6 1 3 , 5 3 1 6 > 9 6 2 2 ,3 2 2 6 ,5 5 1 5 , 1 5

3 ф н кг 0333 О ОСО H 0 0 10 l(0 1 6 6 3 0 ,3 6 3 6 , 1 0 2 0 , 5 8 2 2 , 7 7 7 , 2 2

1 0 0 1 6 кг 0 3 3 3 0 0 0 0  И О О  {040 1 6 6 1 9 , 8 2

1 1 Арматура проволочная класса В Р- 1 ш п б 7 т о

1 2 t  Ъ кг 1 2 1 3 0 0 0 0  В Ш 0 « С 1 6 6 5 , 5 0 5 , 3 1 5 , 0 2 6 , 7 5 6 , 4 6 6 , 8 7 7 , 4 2 7 , 2 3 5 , 8 6 6 , 1 5 5 , 6 4 5 , 4 5 6 , 3 4 6 , 1 5 6 , 1 2

1 3 ф 4 кг шзоооовизоио 1 6 6 6 , 5 8 6 , 5 8 6 , 3 8 3 , 7 4 3 , 7 4 2 , 6 6 3 , 7 4 3 , 7 4 3 , 6 2 2 , 6 6 2 , 6 6 2 , 6 6 3 , 6 2 3 , 6 2 2 , 6 6

1 4 Ф 5 кг Ш З О О О О & 1 Н З О И О 166 1 , 8 0 1 , 8 0 1 , 8 0

1 5 Общий расход стали кг 1 6 6 7 Ц 5 Ч 5 9 ,1 6 5 5 2 ! 4̂ 45 3 8 , 7 8 3 3 , 7 2 5 7 , 3 5 4 9 , 0 2 4 0 , 9 6 3 5 , 9 3 3 2 , 3 7 2 9 ,3 5 46,70 4 0 ,6 0 3 5 , 2 1

1 6 Общий расход стали/ipm веденный ккла-̂ кг 1 6 6 1 2 4 , 5 3 1 0 4 ,6 8 9 5 ,4 8 7 5 , 5 8 6 6 , 5 3 5 7 , 0 9 1 0 0 ,1 8 8 6 , 9 8 7 1 , 2 8 6 1 , 8 3 5 5 , 0 3 4 9 , 2 8 7 9 , 7 8 7 0 , 4 3 6 0 , 3 3

1 7 Сталь мелкосортная, кг 166 S6,86 4 5 ,6 9 40,01 32,96 28,5S Й/19 4 6 .1 9 3 3 ,0S 3 1 ,4 6 2 7 , 1 2 2 4 , 0 7 2 1 , 2 4 36,74 3 0 ,8 3 2 6 ,4 3

1 8 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕН ИЯ, W 1 6 6 13,68 1 3 ,4 9 1 3 ,2 0 1 0 ,4 9 10,20 3 , 5 3 1 1 , 1 6 1 0 , 9 7 9 ,4 8 8 ,8 1 8 ,3 0 8.11 9 ,9 6 9 , 7 7 8,78
1 9 Б е т о н  м л р к и  2 0 0 , м  ^5745ИИ25 из 1 ,3 6 1,30 1 , 2 3 1 , 1 7 1,11 1 , о 4 1 , 3 6 1,30 1 , 2 3 1 И 7 1 . И ' , 0 4 1 ,3 6 1,30 1,23
20 ПорТАЛНДЦЕИЕНТ МАРКИ 4 0 0 , т 513112 0001 1 6 8 0 ,3 8 0,36 0,34 0 , 3 3 0 , 3 1 0 , 2 9 0,38 0,36 0 , 3 4 0,33 0,31 0,79 0,38 0,36 0,ъЧ
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и з д е л и я  а р м а т у р н ы е

2 А р м а т з р а  с т е п к н е ш  к л а с с а  a *i  г о с т э т в т

3 0 m  к г 0 93Ы 4ЧВН001010 1 6 6

4 0 12 к г O 9 1 H 4 4 1 U O O 1 O 1 0 1 8 6 4 , 1 8 4 , 2 8 4 , 2 В 4 , 2 8 4 , 2 8 4 , 2 8 4 , 2 8 4 , 2 8 4 , 2 8 4 ,  2 8 4 , 2 8 4 , 1 8 4 , 1 8 4 , 2 8 4 , 2 8

5 ф  1 4  К Г 0933 М З И О О  4010 1 6 6

6 А р м а т у р а  с т е р ж н е в а я  к л а с с а  А -\у  го с ге п81-82
7 010 к г 0933000014004040 1 6 6 3 , 8 7 3 ,5 0 9 ,9 6 1 2 , 5 2 5 ,9 0 3 , 8 7 1 1 , 0 7 3 ,5 0 6 , 6 4 9 ,3 9 1 1 , 8 0 1 5 , 4 8 7 , 3 8 1 4 ,0 0

Ь 011 к г 09330000Н0010«С 1 6 6 2 .7 ,9 0 2 1 ,1 4 2 0 , 7 0 9 , 5 6 Л 1 1 8 f 4 8 2 2 ,3 2 1 0 ,6 2 1 5 ,1 5 9 , 5 6 4 , 5 1 5 , 5 8 1 0 ,6 2

9 0 1 4  к г О933ООСОШО1О<<0 1 6 6 7 , 1 1

10 0 1 6  к г 0933 0 00011001040 1 6 6

11 А р м а т у р а  п р о в о л о ч н а я  к л а с с а  Ер-1 г о с ш т о

12 03 к г 1113000061830140 1 6 6 5 , 9 8 5 ,8 3 4 , 7 0 4 , 9 5 4 , 7 2 4 , 3 5 5 , 0 8 4 , 9 3 4 , 8 8 4 , 7 3 4 , 5 0 5 , А 8 5 , 1 1 4 ,6 6

1 3 04 к г ШЭООООМЗОИО! 1 6 6 2 , 5 0 2 , 5 0 2 , 4 0 1 ,6 0 1 ,6 0 1 ,6 0 2 , 4 0 2 , 4 0 1 ,6 0 1 , 6 0 1 ,6 0 1 , 6 0 1 , 6 0 1 ,6 0 1 , 6 0

1 4 0 5 К Г П43ООО08483О1Ш 1 6 6

1 5 О б щ и й  р а с х о д  с т а л и ,  к г 1 6 6 4 4 , 5 3 4 1 , 0 7 3 5 ,0 8 3 0 ,5 5 £ 7 , 6 3 2 4 ,6 1 3 7 , 9 5 3 ^ 3 0 2 9 ,4 1 £ 6 ,8 1 2 4 ,2 8 2 1 ,8 1 3 2 ,4 2 2 8 ,9 9 2 4 ,5 4

1 6 О б щ и й  р а с х о а о а л и ^ р н щ е к н ы й к к л . а - ^ к г 1 6 6 7 8 , 8 5 7 2 , 0 3 6 0 ,8 8 5 2 ,0 5 4 6 , 8 8 4 1 , 1 5 6 6 ,3 3 5 7 ,3 3 5 0 ,1 8 4  5 ,1 6 4 0 ,3 4 3 5 ,6 9 5 5 ,7 2 4 9 , 5 3 4 0 , 7 8

1 7 С т а л ь  м е л к о с о р т н а я ,  к г 1 6 6 3 6 ,0 5 3 2 ,7 4 2 7 ,9 8 2 3 ,8 0 2 1 ,3 1 1 8 ,6 6 3 0 ,4 7 2 5 ,9 7 2 2 ,9 3 2 0 ,4 8 1 8 ,1 8 1 6 ,0 8 2 5 ,3 4 2 2 ,2 8 1 8 ,2 8
18 Ме т а л л о и з д е л и я  п р о м ы ш л е н н о г о м м н а ч е к ц ^ а г 16 6 8 ,4 8 8 ,3 3 7 ,1 0 6 ,5 5 6 ,3 2 5 ,9 5 7 ,4 В 7 ,3 3 6 ,4 8 6 ,3 3 6 ,1 0 7 , 0 8 6 , 7 1 6 ,2 6

19 Б е т о н  м л р к и  $ 0 0 ,  м 3 5 7 4 5 1 1  11 2 5 1 1 3 1 ,1 9 4 , Й 1 ,0 8 1 ,0 3 0 , 9 7 0 ,9 2 1 ,1 9 1, Й 1 ,0 8 1 ,0 3 0 , 9 7 0 ,9 2 ‘ . И « ,1 Ч 1 ,0 8

20 П о р т л а н д ц е м е н т  м а р к а  4 q o ,  т 5 7 3 1 1 2 0 0 0 1 1 6 8 0 ,3 3 0 ,3 2 0 ,3 0 0 ,2 9 0 ,2 7 0 ,2 6 0 ,3 3 0 ,3 2 0 ,3 0 0 ,2 9 0 , 2 7 0 , 2 6 0 ,3 3 0 , 3 2 0 ,3 0
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ЧЭ«С с 
С»сО с С - . t ' Т Ы  .
Т^со 
«М <г (
ООСП ПС 1

* - п —

1 ^ *
т - <JV JT
jcoJ
- г о  
мсО

L r C

1 И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

£ А р м а т у р а  с т е р ж н е ь а я  к л а с с а  a -i  Ш 5 7 8 Ш

Ъ 5b Ю к г о з ь гй н з н о о ю ю 1 5 5 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 . 2 , 7 2 2 . 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2

к 0  1 2 к г О Э З Э М Э И О О Ю Ю 1 6 5 4 , 2 8 4 ,2 8 4 ,2 . 8 4 , 2 8 4 ,2 8 4 ,2 8 4 , 2 8

5 Ф  t H к г 0933 Й 4 Э Н О О 1010 1 5 5

6 А р м а т у р а  с т е р ж н е в а я  к л а с с а т г с г ш & ш

7 Ф  t o к г оззз о оо о н о о  m o 1 6 6 1 3 ,2 8 1 2 ,5 2 3 , 1 3 8 ,8 5 3 , 8 7 3 ,5 0 6 ,6 4 2 , 8 5 3 , 8 7

8 « l i к г 09350000110010*10 1 6 6 3 3 ,4 8 1 0 , 1 0 1 9 ,1 2 1 3 ,5 3 4 ,2 4 2 2 ,3 2 1 5 ,9 3 1 5 ,1 5 9 ,5 6 1 3 ,5 3 8 , 4 8 « Л 1!
9 ф Й к г 03330000110010*10 1 6 6 2 8 ,8 8 1 3 ,7 2 7 ,2 2

1 0 Ф 1 6 к г 0333OflOfl11OO1O*ifl 1 6 6

И А Р М М У Р А  П Р 0 5 0 Ш Щ  КЛАССАВрТ Г0СТБТ27-А0

п Ф 5 к г 1313000081830110 1 6 6 4 ,5 1 4 , 2 8 3 ,8 0 3 ,6 7 3 , 4 7 4 , 6 2 4 , 4 2 4 ,6 9 5 , 0 8 4 , 9 5 4 , 0 3 4 , 2 2 4 , 0 2 3 , 6 7 4 , 3 6

1 5 Ф 4 к г 1213000081830НС 1 6 6 1 ,6 0 1 , 6 0 3 , 8 8 3 , 8 8 3 , 8 8 2 , 1 2 2 , 1 2 1 , 4 0 2 , 1 2 2 , 1 2 2 , 0 4 1 , 4  0 1 , 4 0 1 , 4 0 2 ,0 4

14 0 5 к г 1213000081830110 1 6 5 1 , 2 0 1 , 2 0 1 , 2 0

1 5 О & Щ И И  Р А С Х О Д  С Т А Л И , к г 1 5 6 2 3 ,6 7 2 2 ,6 8 А 6 ,6 4 4 1 ,9 1 35^09 2 8 ,5 8 2 5 ,8 2 2 1 ,9 0 3 7 ,6 7 3 4 ,5 0 2 7 ,4 4 2 4 ,5 4 2 1 ,6 7 1 9 ,2 2 3 1 ,2 9

15 Общий расход стали,прив£денный кка.а-1кг 1 6 6 3 9 ,1 5 3 7 ,5 1 8 2 ,5 3 7 5 ,4 3 6 1 ,8 0 S 0 ,Q 2 4 4 6 7 3 7 ,7 1 6 5 ,5 6 6 3 ,7 7 48>02 4 2 . 5 7 3 7 ,0 8 3 2 ,4 7 5 3 ,9 8

17 Сталь  м Е л к о с о р т н л я , кг 1 6 S 1 7 ,5 6 1 6 ,8 0 3 7 ,7 6 3 3 ,16 2 6 ,5 4 2 1 ,8 4 1 % Ч 1 5 ,8 1 3 0 ,4 7 2 7 ,4 3 2 1 ,3 7 10 ,9 2 16 ,25 1 4 ,1 5 24.8 9

U МеТЛЛАОИЗАЕА И Я  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О ГО  НАЗНАЧЕНИЯ 1 6 6 «,« 5,88 8 ,8 8 8 ,7 5 8 ,5 5 6 ,7 4 6 ,5 4 6,09 7 ,2 0 7 ,0 7 6 ,0 7 5; 62 5 ,4 2 5 .0 7 6,40

19 Б е т о н  м д р к и  2 0 0 , м 3 5 2 4 5 1 1 1 1 2 5 и з 1 , 0 3 0 , 9 7 0 ,9 0 0 ,8 6 0 ,8 2 0 , 7 8 0 ,7 3 0 ,6 9 0 ,9 0 0 ,8 6 0 ,8 2 0 ,7 8 0 ,7 3 0 ,6 9 0 ,9 0

20 Портландцемент м д р к и  4 о о , т 5 7  З Н  2 0 001 16 8 0 ,2 9 0 ,2 7 0 ,2 5 0 ,2 4 0 ,2 3 0 ,2 2 0 ,2 0 0 ,1 9 0 ,2 5 о,М 0 ,2 3 0 ,2 2 0 ,2 0 0 ,1 9 0 ,2 5
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Наименование материала 

И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

к о д КОД И МАРКА ИЗДЕЛИЯ, КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ.
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1 ИЗ.АЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

2 Арматура стержневая класса атгссшвш

3 <д ю  к г 0УЗЗЧАЦЗИ0010Ю1 6 6 2 . 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 . 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2

4 0  12 к г 0333 14451100 1010 1 6 6 4 , 2 8 4 , 2 8 4 , 2 8

5 ф 14 кг озэзмзнооюш 1 6 6

6 АРМАТУРА СТЕРЖНЕВАЯ КЛАССА A-1V Г Ш 5 78 1-8 1

7 0 1 0  к г 09330000 11001040 1 6 6 7 f 3 8 1 0 ,5 0 1 3 ,2 8 6 , 2 6 8 , 8 5 15,48 1 4 , 7 6 3 , 5 0 9 , 9 6 9 ,3 9 6 ,6 4 9 , 3 9

8 0 1 2  К Г 0933 0D00H00T040 1 6 6 1 0 ,6 2 5 ,0 5 4 , 5 l 1 0 , 1 0 5 , 6 8 1 5 ,9 3 2 0 ,2 0 9 ,5 6 4 , 5 1

9 0 1 4  К Г оэззооооиоомо1 6 6 2 2 , 7 7 7 , 7 2

1 0 0 1 6  К Г ЗЗЗЗООООНСОЮнО 1 6 6

И Арматура проволочная класса ВрТГШьтгш

12 0 3 кг 121300008183 ОНО 1 6 6 4, 23 4 , 3 5 4 , 2 2 3 , 8 0 3 , 6 7 4 , 6 6 4 , 5 4 4 , 1 3 4 , 0 0 3 , 6 7 3 , 2 6 3 , 1 5 2 , 9 8 4 , 1 5 3,98

1 5 04 кг 1113000081830110 1 6 6 2 ,0 4 1 ,4  0 1 , 4 0 1 , 4 0 1 , 4  0 1 , 4  0 1 , 4 0 1 , 4 0 1 , 4 0 1 , 4 0 3 , 6 8 3 , 6 8 3 , 6 8 1 , 9 2 1,92
14 05 кг '1113000081830110 1 6 6 1 ,2 0 1 ,2 0 1 , 2 0

15 О Ы Ц И М  РАСХОД С Т А Л И  ,  К Г 1 8 6 2 8 ,5 5 2 4 ,0 2 2 1 ,6 2 1 8 , 6 9 1 6 ,6 4 2 5 ,8 4 2 4 ,9 8 2 1 ,8 5 1 8 ,0 8 1 7 , 1 8 3 9 ,2 1 3 4 , 4 0 3 0 ,7 8 2 4 ,9 9 2 2 ,5 2

16 О Б р Й  РАС ХО Д  СТАЛИ,ПРИВЕДЕННЫЙ К К Л .А -1 / Г 1 6 6 4 8 ,5 8 4 1 , 4 5 3 6 ,8 7 3 1 ,3 7 27,37 4 3 ,3 0 4 1 , 8 0 3 7 ,3 9 3 0 ,1 0 28,41 7 0 , 8 7 6 0 ,6 7 5 3 ,6 7 4 3 ,2 4 3 8 ,5 0

17 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ , КГ 1 6 6 22,28 1 8 ,2 7 16 ,0 0 1 3 ,4 9 1 1 ,5 7 1 9 ,7 6 1 9 ,0 4 1 6 ,3 2 12,68 12,11 3 1 ,0 7 2 6 ,3 7 22,92 1 8 ,9 2 1 6 ,6 2

18 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ,̂ 1 6 6 6,2 7 5 ,7 5 5 ,6 2 5 ,2 0 5 ,0 7 6 ,0 8 S ,9 4 5 ,5 3 5 ,4 0 5 , 0 7 8 ,1 4 8,03 7 ,8 6 6,07 5(9o
19 Бетон марки 200, м3 5 2 4 5 1 1 1 1 2 5 ИЗ 0,86 0 ,8 2 0 ,7 8 0 ,7 3 0 ,6 9 0 ,9 0 0,86 0 ,8 2 0 ,7 8 0 ,7 3 0,74 0 ,7 1 0 ,6 7 0 ,6 4 0,61

20 Портландцемент марки 4оо, т 5 2 3 1 1 2 0 0 0 1 1 6 8 0 ,2 4 0 ,2 3 0,22 0,20 0 ,1 9 Q , 25 0 ,2 4 0 ,2 3 0 ,2 2 0 ,2 0 0 ,2 1 0 ,2 0 0,19 0,18 0,17
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1 Из д е л и я  а р м а т у р н ы е

2 А г м д т  С Т Е Р Ж Н Е В А Я  К Л А С С А  А 1/0 СГ578 1-8 1

3 0 1 0  К Г о в з з М э и о в и н о 1 6 6 2 , 7 2 2 ,7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2 2 , 7 2

4 0 1 г  к г 0 5 5 М Ч Ч И 10 0 т в 1 6 6

5 0 1 4  К Г оззз й а з  и о о ш о 1 6 6

6 ДРМАТЗРА С ТЕРЖ Н ЕВ АЯ  КЛАССА A-6f,ГОСТБТв 1-S2

7 0 1 0  к г 0 ЯЗВ 00004300 \омо 1 6 6 2 ,9 5 7 ,3 8 1 0 ,5 0 1 3 ,2 8 6 ,2 6 8 ,8 5 1 1 ,6 1 1 4 ,7 6 3 , 5 0 6 ,6 4 9 ,3 9 3 , 8 7 7 , 3 8 1 0 ,5 0 9 , 9 6

8 0  1 2  К Г 03330000 НО 0 юно 1 6 6 8 ,4 8 2 2 ,3 2 1 0 ,6 2 5 , 0 5 4 5 t 5 ,5 8 1 0 ,1 0 4 , 7 8 1 1 ,1 6 5 , 3 1

9 0  1 4 К Г озззоосоиоомАс 1 6 6
! 0 0 1 6  к г 0333 ООООПОО\Q̂ 0 1 6 6

И А Р М АТУРА ПРОВОЛОЧНАЯ К Л А С С А8 р Т,П)ГГ6727-80

1 1 0  3 КГ 4 Ш  00008133 ОНО 1 6 6 А ,  2 7 4 , 5 4 4 , 4 3 3 , 5 4 3 , 7 5 3 ,3 6 3 ,2 5 3 ,8 2 3 , 7 1 3 , 6  4 3 , 5 3 3 ,3 6 3 , 9 2 3 ,8 1 3 ,6 4 3 , 8 3

1 3 0  h  К Г 1213000081830110 1 6 6 1 , 4 0 1 ,9 2 1 , 9 2 1 ,8 4 1 , 2 0 1 , 2 0 1 ,2 0 1 , 8 4 1 , 8 4 1 , 2 0 1 , 2 0 1 , 2 0 1 , 2 0 1 , 2 0 1 , 2 0 1 ,2 0

14 0  5  КГ 1213000081830110 1 6 6

1 5 О б щ и й  расход стали , к г 1 6 6 1 9 ,8 2 3 1 ,5 0 2 7 ,0 7 2 3 ,6 5 2 0 ,9 5 1 8 ,0 5 1 6 ,0 2 2 5 *5 7 2 3 ,0 3 2 1 ,1 6 1 8 ,8 7 67 2 2 ,8 7 2 0 ,4 2 1 8 ,0 6 1 7 ,4 1

1 6 Обции РАСХОД Ш Л И ,П Р И В Е Д Е Н Н Ы Й К К Л .А -1 ,К Г 1 6 6 3 3 ,5 5 5 5 ,7 3 4 7 , 1 7 40,95 3 5 ,8 9 3 0 ,5 4 2 6 ,5 1 4 4 ,5 4 3 9 ,6 9 3 6 ,4 3 3 1 ,9 4 2 7 ,7 1 3 9 ,5 5 3 4 ,7 8 3 0 ,3 4 2 9 ,0 7

1 7 С тл л Ь  МЕЛКОСОРТНАЯ , КГ 166 1 4 ,1 5 2 5 ,о4 20,72 1 8 ,2 7 16,00 1 3 ,4 9 1 1 , 5 7 1 9 ,9 1 1 7 ,4 8 1 6 ,3 2 l4,l4 42,44 1 7 ,7 5 1 5 ,4 1 1 3 ,2 2 12 ,6 8

18 МЕTAAAOWiAEАНЯПракЬШАЕИНОГО НАЗНАЧЕНИЯ,КГ 166 5,67 6,46 6 ,3 5 5 ,5 8 4 ,9 5 4 ,5 6 4 ,4 5 5,66 5,55 4 ,8 4 4 ,7 3 4 ,5 6 S ,4 2 5 ,0 1 4 ,8 4 4 ,7 3

19 Бетон N a p  км 200 , м3 57451111 4 5 и з 0 ,5 7 0 ,7 4 0 ,7 1 0 ,6 7 0 ,6 4 0 ,6 1 0 ,5 7 0 ,7 4 0 ,7 1 0 ,6 7 0 ,6 4 0 ,6 1 0 ,74 0 ,7 1 0 ,6 7 0,64

20 По р т л а н д ц е м е н т  м а р к и  4 о а ,  т 5731420001 468 0 ,1 6 0 ,2 1 0 ,2 0 0 ,1 9 0,48 0 ,4 7 0 ,1 6 0 ,2 1 0 ,2 0 0 ,19 0 ,18 0,17 0 ,2 4 0 ,2 0 0 ,1 9 0 ,1 8
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С в е р д л о в с к и й  ф и л и а л
620062, г . С в е р д л о в с к - 6 2 ,  у л . Ч е б ы ш е в а ,  4 
З а к а з  *  4Об7  И н в . Р  2Q 4& 9  т и р а ж  /0 9 0
С д а н о  в  п е ч а т ь  Л  О- 0? . 19 8 / г .  ц е н а  S '-^ O
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