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Аист Clip.

Со д е р ж а н и е  ы  4.

П о я е н и т е л ь  н ля а а п и с к a п4-пз 3 - 5

Но м е н к л а т у р а  п а н е л е й  Н4 6

Пр е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  панели ,

АРМИР 0 8ft ИНЫЕ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ

класса Ат-у

5680 х 4790 х 4J0 ПК* - 57.48 4 п

5680 х 4790* 440 ЛК6- 57.48 4 ь

5680 х 4*790» 440 ПК8- 57-48 3 9

5380 * 4490* 440 ПК6 - ?̂» 48 к 40

5?80 х 4790 х 2 4 0 ПК8 - 54.48 5 м

Д е т а л и 6 44

[Г
Лист Стр.

П РЕ Д? АРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ ПАНЕЛИ,

АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ

КЛАССА Ат-V С ЗАДЕЛАННЫМИ Т ОРДА МИ 7 43

Д анные  для испы тании . Проверка прочности  8 44

Д анные  для и с п ы т а н и и . П р о в ерка  ж е с т к о с т и  9 45

Д ан н ые  для  и с пы тан и и . Проверка  ж ес тк о с ти  

Пр о в е р к а  ширины  р а с к р ы т и я  т р е щ и н  40 \б

На п р я г а е м ы е  с т е р ж н и : 4 2 А М 5 7 ;  40Ату57;

<2Ату5Ц; - Ю А ту^ .  С е т к а  С 48 44 м

К а р к а с ь \•. к ч м - ,  |С44~3; К44-5

К о р ы т о  о б р а з н а я  с е т к а  НЛ8-^ ^  до

С Е Т К И  С 47-5^  ; С 4 7 - 5 ? .

П е т л я  П ^  ^

т к

497?
О Д Е Р Ж А  И И Е

С е р и я
■НАМ 
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Ь ВЫПУСК 55 СЕРИИ Ф 4 М "   ̂ В КЛЮЧ Е НЬ1 РАБОЧИЕ 

ЧЕРТЕЖИ ПРЕДВАРИТ ЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ п а н е л е й  с круг

л ы м и  п у с т о т а м и  длиной  £68 и F3>8cm , шириной

АРМИРОВАННЫХ СТЕРЖНЯМИ ИЗ 'ТЕРМИЧЕСКИ УПРОЧНЕННОЙ 

С Т А Л И  КЛАССА А т -Y.

Настоящим выпуском с д е р е т  пользоваться совместно 

С ВЫПУСКОМ ( М ,  к уд а  вклю чены  об^ ая п о я с н и тел  ьная  

з а п и с к а , в которой  ПРИВОДЯТСЯ исходные НОРМАТИВНЫЕ 

ДАННЫЕ,НАГРУЗКИ ДЛЯ РАСЧЕТА ПАНЕЛЕЙ (фА БлМ )? ТЕХНИ

ЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ,ПРИЕМКЕ; ХРАНЕНИЮ,

транспортировке и рекомендации  по п рименению  панелей

В ПРОЕКТАХ.

В ВЫПУСК 0-4 ВКЛЮЧЕНЫ РАСЧЕТНАЯ СХЕМА И ВЕЛИЧИНЫ 

РАСЧЕТНЫХ ПРОГИБОВ ^ФАБЛ.в)у А ТАКЖЕ УНИФИЦИРОВАННЫЕ 

ДЕТАЛИ ОПАЛУБКИ*

Ч ертежи разработаны на расчетны е  н а гр узк и  ( без 

у ч е т а  собственной  массы  панелей) 450 ,^00  и 800 кгс/м г 

Панели армируются стержнями  из те р м и ч е с к и  упроч

ненной стали  класса Ат-V периодического  профиля

(ГОСЛМ088*1~ *М) R,^ - 8000 кгс/см* и = 4400 кгс^см2:

Проектная м ар ка  бетона  по прочности на сж атие  

принята  0,00.

К уб и к о в а я  прочность бетона при его обжатии '  НЕ НИЖЕ 

МО кге /см2-.

/

D E fO H  ДЛЯ П АН Е ЛЕ М  ДОЛЖЕН ИЗРОТО ВЛЯТ ЬСЯ НА

Фр а к ц и о н и р о в а н н о м , незагрязненном  штевне из скаль

ных ГОРНЫХ ПОРОД ТИПА ГРАНИТА, ИЗВЕСТНЯКА И ДР. • 

ПРИМЕНЕНИЕ ПЕСЧЛНО-ГРАВИИНОИ СМЕСИ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ 

Содержание крупного заполнителя должно быть не менее

8£0л. НА \ М? БЕТОНА,

М е то д  н а т я ж е н и я  а р м а т у р ы  п ри н я в  э л е к т р о - 

т е р м и ч е с к и м . При н а т я ж е н и и  т е м п е р а т ур а  э л е к т р о 

нагрева СТЕРЖНЕМ ДОЛЖНА СТРОГО КОНТРОЛИРОВАТЬСЯ 

и не п р е в ы ш а т ь  4 0 0  4 ,  А т а к  ж е должны произво

диться КОНТРОЛЬНЫЕ ИСПЫТАНИЯ ОБРАЗЦОВ СТЕРЖНЕЙ 

ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОНАГРЕВА. Ц е ХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА 

АРМАТУРЫ ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОНАГРЕ ВА ДОЛЖНЫ ВЫТЬ НЕ 

НИЖЕ БРАКОВОЧНЫХ ЗНАЧЕНИИ ДО НАГРЕВА,

^ЕАИЧМНЫ к о н т р о л и р у е м ы х  п р е д в а р и т е л ь н ы х  

НАПРЯЖЕНИИ в АРМАТУРЕ ОПРЕДЕЛЯЛИСЬ ИСХОДЯ ИЗ 

п р и н я т о й  на з а в о д а х  п о т о ч н о - а г р е г а т н о й  иди 

КОНВЕЙЕРНОЙ ТЕХНОЛОГИИ с НАТЯЖЕНИЕМ АРМАТУРЫ 

НА УПОРЫ,

& т а б л и ц е  ^  д а н ы  п р и н я т ы е  в р а с ч е т а х  з н а 

ч е н и я  п р е д в а р и т е  ЛЬНЫХ н а п р я ж е н и и  в а р м а т у р е  

м П О Т Е Р И '  НАПРЯЖ ЕНИИ  ДО И ПОСЛЕ ОБЖАТИЯ СЕТОНА

СМИТ ЕЛЬНАЯ З А П И С К А

С Е Р ИЯ
4, Ш -  \

Выпуск.! Лист

55 ПН
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M/V РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖАХ НАРАЩУ СО ЗНАЧЕНИЯМИ 

б’е ПРИВЕДЕНЫ ВЕЛИЧИНЫ а (^с ~ ДОПУСТИМОГО ПРЕДЕЛЬ

НОГО ОТКЛОНЕНИЯ ВЕЛИЧИНЫ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

НАПРЯЖЕНИЯ-

Дайна натягиваемых стержнем показана услов

но равной длине ПАНЕЛИ. ^ЛИну ЗАГОТОВКИ 

натягиваемой  арматуры  СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ с 

счетом  выпусков для захватны х  приспособлении,

ПРИМЕНЯЕМЫХ НА ЗАВОДАХ, А Т АКЖ Е  В СООТВЕТ

СТВИЙ с у к а з а н и я м и  „ Р у к о в о д с т в а  по т е х н о л о г и и

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ СТЕРЖНЕВОЙ АРМА

ТУРЫ ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и ” , РАЗРАБОТАН

НОГО НИИЖ 6 Р осстроя СССР ( с т р о и и з д а т  Л 9 7 2 г.) 

М а р к и р о в к а  с т е р ж н е й  п р и н я т а  о т к р ы т о й ,

НАПРИМЕР 10. Ат V 5 7 , 0Б03Н АЧА ЕТ *.

№  “ ДИАМЕТР СТЕРЖНЯ, А т -V-КЛАСС СТАЛИ.

57 - ДЛИНУ СТЕРЖНЯ 6 ДЕЦИМЕТРАХ.

Концы  н а п р я г а е м о й  Ар м а т у р ы  долж ны  б ы т ь

3АШуИШ̂ ЕНЫ СЛОЕМ РАСТВОРА НЕ МЕНЕЕ ^ММ.

В е р х н и е  с е т к и  п р и н я т ы  по ГОС1? 8 Ц 7 8 - 6 6  

Се т к и  с в а р н ы е  для а р м и р о в а н и я  ж е л е з о б е т о н н ы х

КОНСТРУКЦИИ

П о лож ение  ^ о р ы ^ ообрлзнь\х  с е т о к  и о п о р н ы х  

КАРКАСОВ ДОЛЖНО СТРОГО ф и к с и  РОВАТЬСЯ в. СООТВЕТ-

4

СТВИИ С ЧЕРТЕЖАМИ.

Из г о т о в л е н и е  ^ а р к а с о б  и с е т о к  долж но  

ПРОИЗВОДИТЬСЯ КОНТАКТНОЙ W E 4 H 0 H ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ в 

соответствии  с ГОСТ 1 0 9 2 2 -<4 4 и

6 соответствии сРОСТ’ ?50~71 для подъемных 

ПЕТЕЛЬ СА.ЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ ГОРЯЧЕКАТАНУЮ АРМАТУРНУЮ

сталь  класса  A-I м а р о к  &Ст,^сп2 и Ь С т .^ п с 2 .

Сталь м арки  ЕСт , 3>п с2 в случаях монтажа конструкции

ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ МИНУС ДО°С И НИЖЕ НЕ ПРИМЕНЯТЬ.

Условные о бо зн ачен и я  Ар м а т ур н ы х  сталей  в 

рабо чи х  че р те ж а х  принять*, п о С Н и П  1 ~ Ь .* г ^ 2 .

Нижняя ПОВЕРХНОСТЬ должна б ы т ь  подготовлена 

ПОД ОКРАСКу.

^АЖДОИ ПАНЕЛИ ПРИСВОЕНА ОПРЕДЕЛЕННАЯ МАРКА,

ТАК, НАПРИМЕР, ПК8~57.^8 ОБОЗНАЧАЕТ ПЛНЕАЬ С КРУГ

ЛЫМИ ПУСТОТАМИ ПОД РАСЧЕТНУЮ НАРРУЗК) 800кгс^м?'

БЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕННОЙ МАССЫ ПАНЕЛИ) ДЛИНОЙ Л £8 СМ

и шириной  1 7 7 с м .

х X

X

До СЕРИЙНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ панелей настоящего 

ВЫПУСКА ДОЛЖНА Выть ИЗГОТОВЛЕНА ОПЫТНАЯ ПАРТИЯ,

ПОДЛЕЖАЩАЯ ПРОВЕРКЕ И ИСПЫТАНИЯМ ПО ПРОГРАММЕ
HV\W)1CE> Госстроя СССР.

"и  я~

Лист*

n 1

П О Я С Н Н <Р Е А Ь Н h% ЗА1И&КА
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в е л и ч и н ы  ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫХ н а п р я ж е н и и  и п о т е р ь  в а р м а т у р е

А Б Л И U, A J

М а р к а

п а н е л и

П р е д в а р и т е л ь н о е  

н а п р я ж е н  и е

А Р М А Т У Р Ы

СЧИТЫВАЕМОЕ
П Р И

Н А В Н А Ч  Е Н И И

длины
Ъ Л Г О Т  0 В К И  s 

КРС|СМ1 *)

П о т е р и  п р е д в а р и т е л ь н о г о  

н а п р я ж е н и я  д о  о б ж а т и я  б е т о н а  

к г с | с м г

В е л и ч и н а  

о с т а  т о ч н о г о

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
Н А П Р Я Ж  ЕНИЯ 

П Е Р Е Д

Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М  

v e r e f  С М ^

" П о т е р и  П Р Е Д В А Р И 
Т Е Л Ь Н О Г О  Н А ПР Я Ж Е 

НИЯ ПОСЛЕ О Б Ж А Т И Я

б е т о н а  k p c Jc m *-

Ре л а к с а ц и я

н а п р я ж е н и и

^ЕфОРМАЦИЯ

А Н К Е Р Н Ы Х

устройств

^Ф ормация

п о д д о н а

' itA f .X f t 

БE f l O  Нfc

П о а з у ч е с т ь

Б Е Т О Н А

Л К 4 - 5 7 . 1 8 9 9  00 —

6 е! 0 зоо

4530

Аоо

70

------£—

п и -  9ЧЛ £000 180 4850 TIO

m - n w 6000 1 8 0 4850 160

П К 6 - 5 4 . 1 8 6 0 0 0 т

405 ?00

4815

4 0 0

9а

П К 8 - Я ^ 6000 1 8 0 4 8 1 5 153

* )  ДОПУСТИМОЕ ПРЕДЕЛЬНОЕ ОТКЛОНЕНИЕ / П Р Е Д В А Р ИТ ЕЛЬ НО Р О

НАПРЯЖЕНИЯ ПРИНЯТО • ДЛЯ ПАНЕЛЕЙ ДЛИНОЙ ^вво |ЧЛК\ л £ с =  р= < Н О  KPcjcfH1
» " •’ О мм Д(эо= р = 9^0  KPc Jcm2- /

При изготовлении панели величина суммарного усилия в напрягаемой арматуре проверенной

ПРИБОР AM И (ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ), ДОЛЖНА РАВНЯТЬСЯ ПРОЕКТНОЙ ВЕЛИЧИНЕ ОСТАТОЧНОГО ПРЕ1ВЛ 
РИТЕЛЬНОРО НАРЯЖЕНИЯ УМНОЖЕННОЙ НА ПЛОЩАДЬ СЕЧЕНИЯ ВСЕХ РАБОЧИХ СТЕРЖНЕЙ

т к

П о Л С Н И Т Е А Ь Н Л Я  З А П И С К А

С Е.1? ИЯ

М 4- 1Ч
Выпуск Аист

ЪЪ пз
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Марка

ПАНЕ А и

Р АЛМЕРЫ7 ММ
—

Обт,е м
БЕТОНА,

М3

Приведенная
ТОЛЩИНА,

см

Масса
панели,

кг

Расход стали , кг н; N“
листов
ВЫПУСК А1 *

На
ПАНЕЛЬ H»t1 м л

57* 4В 5 6 8 о 4790 1.211 44.94 5 0 5 0 44.05 4,о4 1

№6-59.18 5880 1990 1.21-1 11.91 3030 45.57 6.А8 2

ПК* -5*М8 5680 4790 Ш4 1191 З0 3 0 5А.25 5.33 3

ПК6-5А.18 5380 4790 1.1А1 44.94 2865 }9.91 4.42 А
ПК8-54*48 5380 4790 1.1А9 44.94 2865 4«3 А.95 9
ПКА - 59.18“" 5680 4790 1.2}А 42.42 3085 44.05 4.о4 7;4

ПК6- 51.18* 5680 4790 -U3A 12.14 3085 А 5.59 А.Аг 9;2

№8 - 51.18“- 5680 т о 1.2}А 4<т 3085 5А.25 5.33 9;з

ПК6- ?А.18а 5380 т о 4.470 ША 2925 3991 4.42 т, А

ПК8 - 5А.18* 5380 т о 4.470 12.1А 2925 А 5-53 A.1J Т,?

т к

Ш ?
Н о МЕНКЛАТ^РА ПАНЕЛЕЙ

С е р и я  
1.1А1-1 
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Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М а с с а , кп 50 ЪЬ
Объем  б е т о н а , м1 4.214

ПРИВЕДЕННАЯ Т О Л Щ И Н А  Б Е Т О Н А ,  СМ U-94

Р асход с т а л и  , кг 44.05

Расход стали  на Н м2-, кг 4.04

Расход стали на -1м’  б ет о н а , кг 55.85
П Р О Е К Т Н А Я  М А Р К А  Б Е Т О Н А  
ПО П Р О Ч Н О С Т И  Н А  С Ж А Т И Е аоо
И Т Б И К 0 8 АЯ  ПРОЧНОСТЬ Б Е Т О Н А  ПРИ ЕГО 

ОБЖАЛИ И В К Г С / С М ^  НЕ Н И Ж Е 440

Д е ф а а и  с индексом „а см, выпуск 0-4.

С п е ц и ф и к а ц и я  стальны х  ^ aemehtob

М АРКА К»АИЧ. Расход стали, кг ли
АИСТОВ4ЭЛЕМЕНТА Общий

40Дт v 54 6 3.50 2.4.00 44

Н 48-5 2 гм 5.26 42.

С 44-56 4 5,40 5.40' 43\г 0-53 3.96 41

С 48 4 0.83 Q-83 44
П42.-4 4 4.45 М О _13

Итого 44,05

В bl Б ОР К А С Т А  л и
Д И А МЕТР 
И КЛАСС СТАЛИ pMOAt v ф$ъ  i ? *4е1 Ф З ъ г Ф12А1

ДЛИНА, М 34-08 29 .20 46.07 469.4 5,20

Расход  с т а л и ,кг 24.0 4.50 9.36 4-60

Я а  кгс/см2 В000 5500 2400

ГО С Т Ш ^ - 4 4 6727  - 5 5 * 5781-64*

П р е д в а р и т е л ь н о е  напряж ен и е  А Р М А т т ^чи т ы в А Е М О Е

ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ  ̂б  5 500кгС^С»л^д(̂ о-<?̂  0кгс|см2 

&ЕЛИЧИНА ОСТАТОЧНОГО ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ 

ПЕРЕД, БЕТОНИРОВАНИЕ fH - А 5 3 0  KPC j СМ*

тк Предварительно напряж енная  панель ПКА-ЗЧЛв,

АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА Ат-V

С EF* И я
4,444- \

Выпуск А нет

*5 4
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Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М а с с а ? кг 5030

О Б Ъ Е М  Б Е Т О Н А  , м * 4.244

Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а , с м и м
Р а с х о д  с т а л и  , кг 45.57

Р А С У О Д  С Т А  ЛИ НА 4 М *   ̂ К Г 4.48

Р А С Х О Д  С Т А Л И  HA 4 М? Б Е Т О Н А ,  КГ 37.6
ПРвЕКТТГКЯ М А Р К А  б е т о н а  п о  
п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е 200
к у р и  < о е  а я  п р о ч н о е т ь  б е т о н а  при е г о
О Б Ж А Т И И  & к г с / с м * - ,  НЕ HHWE <140

Сп е ц и ф и к а ц и я  стальных элементов

М а р  ка КвАИЧ Расход стали, кг rtN
АИСТОВ4 элемента 0 Б Ш,М Й

<2 Ат V г 5.011 J0.0& 1 *м
{0 Ат V 57 4 3.50 44.00 и
Н 48~3 2 1 6 3 5.46 42
с -1*1-56 4 5.40 5.4 0 нз
К44~3 а 0.4 5 5.40 42

С48 \ 0.83 0.83 44
П42-4 4 1 4 5 4.60 43

Итого 45.57

В ы б о р к а t  Т А А И
""ТТГХГКТГУР---
и”  класс стали ф40АтV Ф 5 Ы ф Д ы " фЗВ1 Ф42А1

Д л и н а , м 44.36 22.72 27.20 50.45 435.42 5.20

Расход стали , кг 40.08 44.0 4.50 4-75 7.44 4.60

R £  Кгс/см* 8 0 0 0 5500 2400

ГОСТ Л088Ц - *М Е7 2 Ч - 5 3 * 51Й-Ы*

'см

Д е т а л и  с и н д е к с о м  „ а  см.выпуск 0 ~4.

Пр е д в а р и т е л ь н о е  напряж ение арматуры , считываемое

ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ 3 А Г О Т О Ъ КИ , (L=6 О О О КГС |ен* <Н0 К ГС [*wl

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  предварительного  н а п р я ж е н и я

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ- ^ 8 ^ 0 И Г с | е м .

тк ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННАЯ ПАНЕЛЬ П К ^ 'М ? ,  

АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ ИЪ С^АДИ КЛАССА Ат-V

С е р и я
4.4М Ч

ьып̂ ск

55
А нет

г



ХАРАКТЕРИСТИКА П АНЕЛИ
М а с с а  ,  ю г 5050
О б ъ е м  б е т о н а , м * 4ЛИ
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н  а , е м а < н

Р а с х о д  с т а л и ,  ю г 54Л5
Р а с х о д  с т а л и  н а  \  м 2 п  ю г 5.33
Р а с х о д  с т а л и  н а  4 м З б е т о н а , ю г 44,8о
П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  п о
ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 2 0 0

KY ЕИНОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПрИ Е ГО 
ОБЖАТИИ В НГС/СМЯ НЕ НИЖЕ 440*

СпЕДиф И К/П1,и,3 С ТАЛ ЬН Ы Х  ЗДЕМЕНТ О &

М А р * А Кшч.
Р асход  с т а л и , к г |М

листов^элемента 0 Б1ДИИ

42LAt v  39 6 5.Й 30. м 44

Н 48-5 2 й.43 3.26 №
С 49-34 4 5-МО 5М О

Km -? 42 0,66 9 .П 42

С18 4 0.83 0.83 44

П- tM А 4.43 А . 6 0 <3
Итого Й Л 5

В ы б о р к а  с т а л и

Д на м етр  
и к л а с с  стали {Й42АтЧ (6581 Ф к ВЦ ф$ЪХ 42 АХ

А л и н а , м З М 8 46Л4 10,ОТ 98.46 ЗЛО

Расход стали,кг 30 ДМ Ч .Й 6,89 Г. АО 4.60

Ra. КГС/С1А2 8000 3500 2400

Г ост 40884- И 642V  53* 3484-64*

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  a p m a t y p  н а с ч и т ы в а е м о е

ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОЬКИ^о^ОООКГе^Сй^йС-Я^ КГс/см1

В еличина остаточного предварительного  н а п р я ж е н и я

П'ЕРЕД БЕТ ОНИРОВАНИЕ М - А8^0  К Г С . / с .

Т К Предварительно напряженная панель ПКв-5*1.48,
С Е Р И Я
4.444-4

4 W
АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТА АН КААССА Д*й.

Выпрею

S5
Лист

?

1Ч1Ч1 10



Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

МАССА,  кр гы5
ОБЪЕМ 6ET0HA , м3 4.U7
Приведенная томдина бетона , см и.щ
Расход стали, кг WM
Расход стали на 4 м1 , КГ 4,4 2.
Расход стали на (м? бетона, кг 36.6
ПГОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА
по прочности ил сжатие 200
КТБЙКОВЖ- ПРОЧНОСТЬ бетона при его 
ОБЖАТИИ Ь ИГС/СМ4, НЕ НИ'ЖЕ 44 0

СПЕДифиКАДН^ СТАЛЬНЫХ ЭДЕМЕНТО&

М арка К олич. Расход стали , кг МП
листов«(элемента О Б ш,И Й

lOATi 5А 6 3,32 49.92 44

Н48~3 Ч 2,63 5Дб И

ЫП-55 4 5,44 43

К44Н И 0.33 3.96 И

С 48 4 0.83 0.83 44

ПИН 4 4.(5 4.60

14то г о ЗГИ

В ы б о р  к а с т а л и
ДИАМЕТР И 
КЛАСС СТА ЛИ Ф40Ат| ф 5 Ъ7 фЦЫ <£>?ы Ф42А1

^ЛИНА, м зг.2й 29-20 44.09 464.46 5Д0

Расход стали,кг 49.92 4-90 4-59 9.40 4.60

R.S. 8000 530 0 2400
ГОСТ 40W4-'74 692*1- 53* 5784-64*

Пр едв а р и т е  льное напряжение  АрмАттц^читвАЕмоЕ.

ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ 3 А Г О Tft В К H7^6000K rc jc^A^ 990 нгс|с»лг.

Величин* эстат'очйсро предварительного напряжения

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ - 4845' кгс/смг.

ТК Предварительно напряженная панель ШСб-^Мв,

СУ Е Р И Я

WF АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА At -V.
Выпуск

55
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И
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5380

Н48~3

■ Р ш :

I f f - -
Ulllli-J--
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— m
— - z M
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______МЙ

~ n -
£

2690 ’ | №К1 5380
- Ч )

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  П А Н Е Л И

M A CC A , кг 2865

ОБЪЕМ БЕТОНА*, i . m
Приведенная тм и ц и н а  б е т о н а , ем -И. 9-1
Расход, с т а л и -, кг 115.33
РАСХОД СТАЛИ НА 4 м2, К Р АЛ 3
РАСХОД СТАЛИ НА 4м? БЕТОНА, КГ 39-7
П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 200

К7ВИК0ВАЯ ПРОЧНОСТЬ бетона п7й ЕГО 
ОБОКАТМИ В КТО /см2- 9 НЕ НИЖЕ

4Ы1

-и

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  Э л е м е н т о в »

М арка Колнч
РАСЛ ОД СТАЛИ , КГ Nrt

листов4ЭЛЕМЕНТА 0 Б иди Й

42. Ат V 9Ц 3 4.98 ik.Jb 44

40 AT V 59 3 3.32 Ч.Ч6 44

Н48-? 2 2.63 5Л6 42

С 49-5} 4 5.4*1 5,ИЧ 43

КМЦ-? 42 0.А5 5. АО 42
С 48 4 0.83 0.83 и
П42-4 А 4.45 4.60 43

ИТОГО 45.53

В ы б о р к а  с т а л и

ДИАМЕТР И 
КЛАСС СТАЛИ ^)42Atv Ф40Ат9 Ф 9 П ФАЫ Ф^Ы Ф42АХ

Д л и н а , м 46,4А 46,4й 2 9 . 2 0 50.45 430-38 5.20
Расход стали ,кг 9.96 А.50 А.9 5 9.48 А.60

R 1  KrcjcM1 8000 5500 2 Й0 0

ГОСТ 4088Й - *4 6929 - 53* $184-64*

-U

Д е т а л и  с и н д е к с о м  |(С1 ем. вы пуск  0-4.

Пр ЕДВАУ ЦТЕАЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ АРМ А ТУРЫ ̂ УЧИТЫВАЕМОЕ 

ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ 3 АГоТС 8 КМ 7(->о=б000КГС |см* д(эо~ ̂  ? О KPcJc/v»2: 

Вели ч и н а  о с т а т о ч н о го  т\9в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  

пе р е д  б е т о н и р о в а н и е м  - 4845 игс|сма

т к

¥П9

Предварительно нап ряж енная  п а н е л ь

АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ ИЯ СТАЛИ КЛАССА Лт-V

С Е Р И Я
4. 444 - л

А И е Т

«у.

Шйчск

55
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Д е т а л ь  з а д е л к и  < m u ,o »  п а н е л е

& К Л А Д Ы Ш  Е Е Т О И И Ы и \  
С В £ Ж Ш ф О Р  М О В  А Н Н Ы  И  
К  О Т В И 6Р К Р 0В А Н Н Ы Й

Ш МШ Ж Ш .---- 1______ ш ж ш т ц

Ьзо -5 ч
г ? ' 
^00 - £ 5 0  <, |  Ю0-й50 >

М а р к а

п а н е л и

М е т о д

Н А Т Я Ж Е Н И Я

X  А Р а к т е р  и  с т  и  к  а П А Н Е Л И

М а с с а

К Г

О Б Ъ Е  (Л 
Б Е Л О В А ,

м з

П р и в е д е н .
т о м д . б е т .

С и -

Р А С Х О Д  
С Т А Л И  ,

к г

Р А С X  О Д  
С Т А Л И  Н А  
- | м 1 7 К Г

Р а с х о д  с т а л * 
Н А  \  м3 
Ж Е Т О Н А ,  

К Р  7

П»Н-5Т.18а 5085 ■U34 4105 4,04 ъ у г

П К б ^ Л в * - '  з г  
з г  
Sг
C J

3085 и з 4 ш а 45.54 4 48 36.9

nR8-57.18a

т
■s:
s ;
о~
exi
е -

3085 1 Ц Ц ш а 54.15 5.33 43-9

п к б ^ . - ш 0 -

о
а _
е -
у:
о}
• <
с о

т 5 i . m Ш 4 39 . И 4.-12 33.9

ПК8-5^№а i m Ш 4 45.53 4.45 38.9

л
Ф б Х Н И Ч Е С К И Е  У К А З А Н И Я *

L  П а н е л и , о б о з н а ч е н н ы е  м ар к ам и  с ИНДЕКСОМ,,̂ '? ОТЛИЧА

ЮТСЯ ОТ ОСНОВНЫХ ПАН ЕЛЕЙ (без ИНДЕКСА) ТОЛЬКО УСИЛЕНИЕМ 

ОТКРЫТЫХ ТОРНОЕ) БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ,

2, В ПАНЕЛЯХ С ИНДЕКСОМ „а11 РАБОЧАЯ И КОНСТРУКТИВНАЯ 

АРМАТУРА ТОЖДЕСТВЕННА АРМАТУРЕ ПРИНЯТОМ ДЛЯ 

п а н е л е й  ̂ п р и в е д е н н ы х  н а  л и с т а х  4- 5 п ИЗГОТОВЛЯ

ЕМЫХ БЕЗ ВКЛАДЫШЕЙ.

Бе т о н н ы е  вкладыши  и панели  долж ны  б ы т ь  изготов

лены  из б е т о н а  ОДИНАКОВОМ м а р к и .

А. З а д е л к а  вка  а д ы ш е и  в то р ц ы  выполняется  непосред

ственно ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ПУ А И С О НОВ, ДО ПРОПАРИВА

НИЯ ПАНЕЛЕЙ^ ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО 

ПЛОТНОЕ ПРИМЫКАНИЕ ВКЛАДЫШЕЙ.

Та?1ДЫ па н е л ей  с в ы х о д н ы м  ОТВЕРСТИЕМ малого 

ДНА МЕТРА , ОБРАЗУЕ М ЫМ ПРИ форМОВ АННИ?УКЛ АДЫВАЮТ- 

СЯ НА СТЕНУ, НЕСУЩЕЮ БОЛЬШУЮ НАГРУЗКУ,

X X X

^СПУСКАЕМЫЕ НАПРЯЖЕНИЯ ОТ НАГРУЗОК НА ОПОРНЫЕ 

КОНЦЫ (ИСХОДЯ ИЗ ПРИЗМЕННОЙ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА МАР“

к н м о г у т  выть приняты :

ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ 40см НЕ БОЛЕЕ 4^КГс|смг 

^С М  НЕ БОЛЕЕ ^OKrcJcM1

ПРИ ПРОМЕЖУТОЧНЫХ ЗНАЧЕНИЯХ г л у б и н ы  ОПИРАНИЯ 

ПАНЕЛЕЙ ВЕЛИЧИНЫ НАПРЯЖЕНИИ ПРИНИМАЮТСЯ ПО

и н т е р п о л я ц и и .

Разруш аю щ ая  нагрузка принимается равной расчетной , 

умноженной на козффициЕНТ по Госту ЪЩ~66.

т к

т ?

Предварительно напряженные панели,армирован

ные с т е р ж н я м и  из т л и  класса AtV с заделан
ны м и  ТОРГАМИ

С Е Р И Я
-1. 44-Ы

выпуск

55
лис 'р

мм?



сХЕМА ОПИРАНИЯ И ЗАРАЖЕНИЯ При ИСПЫТАНИИ

птттгп:] 11111111111 \тт%~ о.
Ж  f 2 . т
^ --------* • -------+ .

■и

П р о ч е р к * П Р О Ч Н О С Т И

& И Д Ы  РАЗРУШЕНИИ Ц В Е Л И ЧИ Н А

lA n^ fK fku iiu eU M A  0. (Гм  П 0 У  0 лчл г» ОрпапП
В ел  и ч м н а Р А З ?У  Ш АЮ Щ . ЕИ Н А Г Р '/З К И - ^  КРС 1

М  АР  К4 л

П А Н Е Л И

Расчетный

ПРО A F ПР 

1

П А 01ЦА ДЬ 

ЗАГРУЯСЕНИЯ

-r T ..« r r. *-П 1 ГЛ w  ..... • ' •>-./• A,z- ''У
при  к о то р о й

ПРИЗНАЮТСЯ

ПАН ЕЛИ

г о д н ы м и

,
т р е б у е т с я

ИСПЫ ТАНИЕ

4 .ТЕКУЧЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНу- 
*0И АРМАТУРЫ

£ . Р а з д р о б л е н и е  БЕТОНА СЖАТОЙ

с н . 4

ПРИ к о то р о й  

ПОВТОРНОЕ

ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО С ТЕКУЧЕСТЬЮ 

ПРОДОЛЬНОМ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ СОНЕТОМ, СОБ- ЗА В Ы ЧЕ ТО М / С УМ ЕТО М  с о б с т в е н н о й

м м М &РУРИЕ виды  р а з р у ш е н и и С =  4.6
т о н н о й  MAttbi 

ПАНЕЛИ

СОБСТВЕННОЙ 

MAtCbl ПАНЕЛИ МАССЫ ПАНЕЛИ ( с м .п Л ^  Г ост).

П К 4 - 5 9 .4 8 ^ 6 0 0 5 , 6 * 4 . 7 6

С = ч ,4 >  4447 >  Ш <  W 7 ,Н 0  >  9 4 9

С -- 4 .6 >  т ч >  Я 7 8 <  д а ч ,Н 0  >  4085

П К ё - ^ 9 1 8 5 6 0 0 5 . 6 * 4 , 7 6  •

С = 4 .4

/

>  4334 >  « 5 2 < w ,Н0 >  44 34

О К 0
^

>  4 5 1 2 >  4 1 1 5 < 4 5 '1 2 ,Й 0  >  4194

ПК8~ 5 7 .4 8 « 0 0 5 ,6 *  4.76

С :  4 .4 >  16*8 >  4 5 4 ? <  4648 ,н о  >  4 3 7 5

С = 4 .6 >  4 8 5 0 >  4 5 5 4 <  4 890 ,Н 0  >  4 5 7 3

П К £ - 5 « М 8 5JQ0 5«> и А.% -

С -4 . 4 >  W >  4 0 5 1 <  43J4 ,Н 0  , >  4434

С = 4 .6 >  4 5 2 1 >  4 11 3 <<9гг ,Н 0  >  419*1

П К 8 -5 Ы 8 5 > о о ^  л 1%
С = 4 .4 >  4648 >  4349 <  4648 0НО >  \-)П5

С = 4 .6 >  4 8 5 0 >  4 5 5 4 <  <850 ,Н 0  5 * 4 5 7 ?

П Р М И Р 0 ?. £ А £■ и м И ИСПЫТАНИИ С Л Е Д У Е Т  РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ УКАЗАНИЯМИ П 0 СТ 8 8 2 . ^ 6 6

тк
4 9 7 ?

Д а н н ы е  д,п  и с п ы т а н и и .

Г|Р08Е8Ю А ПРОЧНОСТИ

С е р и я

U M -4

Выпуск Лист

55 &

4£ГJ U A H A



IC
T
^T

E
X
M

K
j V

u>
M

.4
' 

И
 Е

О
НД

О
ци

Щ

J

r

П р о в  Е Р X А Ж Е С Т К О С Т И

M A P К A

Срок: испытания 
панелей после 

их изготовления 

в С УТ К А Х *

К онтроль н ая

ИAPPV3KА ЗА 

ВЫЧЕТОМ СОБСТ

ВЕННОЙ МАССЫ

К о н тро л ьн ы й  

п р о ги б  от 

контроль НОИ

НАГРЫЗ К И

Ь ЕЛИЧИН А

1
ИЗМЕРЕННОГО ПРО Г И Б Л 

(см .п .5 .5  Рост) ММ

П А Н Е Л И ПРИ КОТОРОМ ПАНЕЛИ при котором  т р е б у е т с я

ПАНЕЛИ, КГС/м1 5 * мм * * ПРИЗНАЮТСЯ П 0д н ы м и п о в т о р н о е ИСПЫТАНИЕ
< 2. 3 “  4 ----- ? 6

3 н е 6,2 <  чм >  7.4 ,мо ^  8.1

7 404 и
<  4-3 >  1-3 , н°  <  4-4

ПКЯ-54.18 <4 400 4.<
<  4-3 >  4 3 ,мо <  4-4

3<н 4.о <  5.2 >  4.2 , но <  4.8

<00 37? 6.0 <  7,2 >  7.2 ,Н0 <  4.8

3 $ м 7.7
<  9Л >  4.2 ,Н0 < , 1 0 . 0

7 $61 7.6
<  9/1 >  9.1 ,Н0 <  9.4

ПК6-54.18 •й ? ч 7 ? <  4.0 >  4.0 ,Н0 <  я л

28 537 <  8.7 >  8.4 ,»о <  4.5

<00 5<8 7.2 <  8.6 >  8,6
,м° <  4.3

> % г « ,2
<  w >  0 .4 9Н0 ^  <4.6

7 чзз <  <з.з > 13.3 ,но  <  14.4

m - у м <4 740 -н.о <  4JA >  15.2 ,но <  14.3

28 722 <0.7 <  12.8 >  12.8 ,Н0 <  <3.9

<00 492 <0.4 <  W.5 >  12.5 ,но <  1>5

(продолжение ТАБЛИЦЫ CM-ЛИСТ 40)

Т К Д А Н Н Ы Е  Д , Л Я  И С П Ы Т А Н И И .
П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

С е р и я
1 , 1 4 1 - 1

Выпуск Л и с т
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ПК6 - ^ ' ,8

J 6А < 7-7 > 7.7 ,Н0 < 8.3

7 '~~l 56 4А < г п > 7.7 ,Н0 < 8,3

й ''''"547 < 7.5 > 7.S ,Н0 < 8.г

~£8 538 < "г у > 7.5 ,Н0 < й,1

40С Н8 б л < пй > 7-4 ,Н0 < 84

1Ж8-?Ы8

3 75? % ч < <МЙ > 11.4 7Н0 < 42,3

7 754 9,4 < «.? >из ,ио < т
740 г г < 44.0 >и,о ,но < -и,9

%% ЧйЧ 9.0 < 40.8 > 10,8 7Н0 ^  44л

400 692. 8,7 < 40.4 > 40-4 , но < щ

Пр о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е щ и н

М  А Р К  А

П А Н Е Л И

Срок испы тания  панелей после их
ИЗГО ТО ВЛЕН И Я  В С 7 Т Ю А Х *

> 7 14 ив 100

Контрольная  ̂ нагрузка за вычетом .
СОБСТВЕННОЙ MAttbi ПАНЕЛИ ЦГС / М

П К^-З 'М в А П 4о 6 4оо 39-1 37 5

ПКб-57.18 $ и 56 г 354 537 518

ПК8-?748 и г 753 74о 7 U 490

ПЦб - J748 561 556 547 558 548

ПКВ - 54И8 759 7 Л 74 0 771 697

Контрольная ширина 

раскрытия ТРЕЩИН

CL-T ММ

0.4

М аксимальное допчс

ТИМОЕ ОТКЛОНЕНИЕ

от величины йт 

(см.П,ЗЛ*^ гост)

+ О 0^

*  ^РИ ПРОВЕДЕНИИ ИСПЫТАНИИ В ПРОМЕЖУТОЧНЫЕ СРОКИ ВСЕ ВЕЛИЧИНЫ ОПРЕДЕЛЯЮТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ.

К о н т р о л ь н ы й  прогиб яр. замеряется от нижнеи грани панели по состоянию перед ее загружением.

С^ЕМУ ОПИР АН ИЯ И ПЛО^А&Ь ЗАГр^ЯСЕНИЯ ПРИ ИСПЫТАНИИ

При проведении испытании следует руководствоваться

у к а з а н и я м и  Г о с т  8Ы ^ - б б .

с м .  л и с т  8 .

т к Д а н н ы е  д, а я  и с п ы т а н и и , С е р и я
4.4М-А

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и . П р о в е р к а ВЫПЧС)? Аист
19П? Ш ИРИНЫ Р А С К Р Ы Т И Я  Т Р Е Ш , И Н 55 40
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42. At V 5I1
фМкт!

г
5580

Ю ь Щ
ф\0 Ат V

—

5580
"7 s— -----------------------------------------------------------------------------------------------------------3 й-

©
СН8

©

500

300*$ = Ш О 

________ 4440

230

2
В

0
П

М а р к а П О З

Д и А М Е Т ?  

Н Ке л л ее  

С Т А Л И

Д , А И Н А 3Ко*. О б ц ^ а я

Д Л И Н А

М

Р а с х о д о в а л и

кг

ММ Ш* ОРЧМ В с е г о

I t  Ату я - ф № А т у 5880 - 5.88 5.оУ £04

40Ату 54 - >̂40 Ату F680 - 5.88 5.50 5.50

42АтУ 5^ - ф\Ч А т у 5?80 - 5.?8 4.78 ш

«  АтУ 54 - (АЮАтУ 5580 - 5-58 5.52 5.52

С 48
4htx то 5.5-1 0.55

0.8J
1 Фкът 040 1 5.08 о.?о

тк
4 П 5

На п р я г а е м ы е  с т е р ж н и :44Ату54•-10At v 54;

■12 A-rv 5А ; ЛОМ©?1), С етка  С ̂ 18

С Е Р И Я  
•ЫМ-4 

иноек|АиеТ 

55 \\
1Ч1Ч1 18
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M

С П А Л И
?

мм UlT, О к Щ и и В С Е Г О

1Л\к-\
1 ф?*1 ао? 3.08 O.H

0.33»\ " П »

1 Фт 3220 a 2.82 o.(6

юза-?
•( Ф7*I 2 Of 3,08 0.П

ол?

з ■1220 г 2.82 0.28

4
фАвт 20? 3.08 0,30

М 2 -? 5 ф?В1 Й 20 Ш 0.22 0,66

3 фчвт .(220 < 1.22 №1 2

H4B-J

Ь Ф? »1 208? зА.̂ о 2.2?
2.63

п Й &1 320 AO. 3.82 0.38

т к К а р к а с ы ; tc-U-l; М - У , 12 12-?.
С е р и я  
-ИМ-2

w*7?
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Вьт^сл
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