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НАСТОЯЩИМ в ы т ке м  СЛЕДУЕТ ПОЛЬЗОВАТЬСЯ СОВМЕСТ­

НО с выпуском О-З , К УДА ВКЛЮЧЕНЫ; ОБЩАЯ пояс - 

КИТР-ЛЬНАЯ ЗАПИСКА, В КОТОРОЙ ПРИВОДЯТСЯ ИСХОДНЫЕ НОР­

МАТИВНЫЕ ДАННЫЕ,НАГРУЗКИ ДЛЯ РАСЧЕТА ПАНЕЛЕЙ (ТАБЛИ­

ЦА ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ПО W3PОТОВЛЬНМКЩПрИЕМ- 

**1 ХРАНЕНИЮ,ТРАНСПОРТИРОВКЕ И РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ПРИМЕ­

НЕНИЮ ПАНЕЛЕЙ В ПРОЕКТАХ.

ft ВЫПУСК О-З ВКЛЮЧЕНЫ РАСЧЕТНАЯ СХЕМА И ВЕЛИЧИ­

НЫ РАСЧЕТНЫХ ПРОГИБОВ ( ТАБЛИЦА 2 ) ,  А ТАКЖЕ унифмциро- 

ВАННЫЕ ДЕТАЛИ ОПАЛУБКИ*

В НАСТОЯЩИЙ BbUiytK ВКЛЮЧЕНЫ рабочие чертежи ПА­

НЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЙ (БЕЗ ПРЕДВАРКТЕЛi,wrjpo НАПКД^ЕНИЯ) С

Круглыми пустотами длиной 446 и 418 см, шириной W 9см

П анели армированы oftmamh  по ГОС* 84*18 б б ^ с ,  р<«- 
РОЧЕИ АРИАТ^РОИ из С-ТЛАЙ ПECHOДИЦбСКиГО ПРОфнАЯ КЛАС- 

е *  A - ’Ti ( Т О О  У Г И - 6 1 4)  R .£  - 4 000 кгс/см'1 .

!ч0 -3 4 0 0  K f C / r .| * !;

Пй^РКТНлг. Г.ЛРК'А FETCHft ПРОЧНОСТИ пи СЖДТ-Иь 

П Р И Н Я Т А  2 С С <  к А Р К Р О Р И *  Т Р Е Щ И  Н О  С  Т о й  К З С Т  И

Г л» еинА ОИ.ИРАНИЯ ПАНЕЛЕЙ ДОЛЖНА БЫТ» НЕ МЕНЕЕ

-100 мм.

и

Нижняя ПОВЕРХНОСТЬ ПАНЕЛЕЙ ДОЛЖНА ВЫТЬ ПОД­

ГОТОВЛЕНА под п о теку .

Верхние сетки приняты по ГОС'Т 8478-46 ’’Сетки

СВАРНЫЕ ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ”

Мзротпвленир КАРКАСОВ И СЕТОК ДОЛЖНО ПРОИЗВО­

ДИТЬСЯ КСНТАщТИОИ ТОЧЕЧНОЙ ЭАЕ*ТР0СВАРКСИ & СООТ­

ВЕТСТВИИ с ГОСТ 10922-45 И си

Для ПОДЪЕМЫ* ПЕТЕЛЬ СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ РОРЯЧЕ- 

КАТАНую Армлтурную СТАЛЬ КЛАССА Д-1 Ма>ох 8Ст .

И ВСТч^ПС.^ (ГОСТ ЗбО-'Н’1). Стя*Е МАРКИ ЬСт ЗПС.2. в 

СЛЗЧАЯХ МОНТАЖА КОНСТРУКЦИИ ПРИ ТЕМПЕРАТ-VPK (VIMH'fC 

40 °с  и ННЖ? не ПРИМЕНЯТЬ.

^CftOBHUS ОБОЗНАЧЕНИЯ АРМАТУРНЫХ СТАЛЕЙ Ъ РАБО­

ЧИХ чертржах примяты по СИнП 1-6.4-42.

Каждой пан? ли присвоена определенная марка,

ТАК НАПРИМЕР, П 1 С 8 -4 М 8  ОБОЗНАЧАЕТ ПАНЕЛЬ С КРУГЛЫ­

МИ ПУСТОТАМИ ПОД РАСЧЕТНУЮ НАГрУЗЮ/ 800 КРС /&% ^ Е З  
У чета ссбстзениои миссы пансли) , длиной 448 см и 

ю м р к к о ; ;  [ 7 9  е м .

I пч К* *
Г А  I• \

ft ‘ / к 1л:
п .* • U V. ■ •.. -Т '

С'е р ц >

i 4  i -  -i



м а р к а

ПАНЕЛИ

Р А Ъ М Е  Р Ы 3 М М О Б Ъ Е М
Б Е Т О Н А ,

АЛ5

ПРИВЕДЕМ.
Т О Л Щ И Н ^

ем

М А С С А
П А Н Е Л И ,

К Г

Р А С Х О Д С Т А Л И ,  КГ N N
Л И  С Т О  В 
В Ы П У С К Ае t

ИА
П А Н Е Л Ь

И А 
1 м*

ПК«А -  45.18 4480 л и 0.957 11.97 2 5 9 0 34.89 4.36 4

ПК6-  <(5.18 4480 1 7 9 0 0.957 11.97 2 5 9 0 59*38 4.91 2

ПК8-  1(5.18 4480 П 9 0 0.957 41.97 2 5 9 0 44.18 5.58 5

ПК*1 -  4218 4180 1 7 9 0 0.894 11.95 2 2 * t 0 29.42 3. 93 k

П К 6 -  41.18 4180 1190 0.89*1 11.95 27А0 32-50 4.36 5

П К 8 - 4 М 8 4180 1790 0.894 1195 2240 58.62 5.16 6

ПК4 -  45.18я 4480 1190 0.980 11.10 2*i 50 34.89 436 8.1

ПК6-  45.18я 4480 Л 90 0.980 17.70 2450 5 9 , 3 8 4.91 8.2

П К8- 45.18* 4480 1190 0.980 12.10 2 4 5 0 44.18 5.58 8,3

П К4- 41.18®' 4(80 1 7 9 0 0.917 12.25 2290 29.42 5 . 9 5 8,4

П К 6 - 41.18* 4180 1790 0.911 12,25 2290 32.60 4.36 8 , 5

П К 8 - 42.18* 4180 1790 0.917 17.75 2290 38.62 т 8 , 6

Т К
СЕРИЯ
ш н---—. Но м е н к л а т у р а  п а н е л е й ВЫПУСК Л И С
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Х а м  к т е р и с т и  ки п и  е а и

М т с » ,  к г 2390

0 6 U M  S E T 0 H A ,  И 1 0. 957

П Р Н В Е Ш Ш  Т О Л Щ И Н А  С Е Т О Н А ,  см 11.9 2
Р А С Х О Д  С Т А Л И  ,  к г 34. 49

P a c h a  с т а  а  н  н а  1 м ‘  ,  к г 4. 36

Р а с х о д  с т а л и  и » 1 м 5 c e t o u a ,  к г 36. 4 5
П р о е к т » » »  м а р к а  б е т о н а  п о
П Р О Ч Н О С Т И  И А  С Ж А Т И Е 200

С П С Ц U Ф И К А Ц Н  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М А Р К А КОД.
Р а с х о д  с т а л и ,  к г N N

листов1 ЭЛЕМЕНТА о б щ и й

1 2 2 . 9 1 п я \ «

1 4 . 1 6 4. 16 15

К 1 1 - 1 12 0. 26 3.12 13
П 1 2 - 1 k 1 . 1 5 4.60 13

И Т О Г О 34. В9

В Ы И  Р К А С Т А Л И

Д И А М Е Т Р  И 
К Л А С С  С Т А Л И 0 8 А S <#> 6 A HI Ф 4 B I « Д з е т < * 11А 1

Д Л И Н А  ,  М 44. Т 0 8.94 33.06 133.86 5.20

Р а с х о д  с т а л и , к г 17.66 1.98 3.27 7.38 4.60

R n  Н Г С / С М 4 4000 5500 1400

Г О С Т 5Т 81- 61* 6Т П - 53 * 5781* 61*

С Е Р И Я

П а н е л ь  П К И 5 . 1 В ,  а р м и р о в а н н а я  с е т к а м и  с 1 . 1 1 * 1 - 2

р а б о ч е й  а р м а т э р о и  и з  с т а л и  к л а с с а  А - Щ
выпзск

s o
АИСТ

1
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L v i

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М а с с а ,  к г 2590
О б ъ е м  в е т о  н а  ,  м5 0. 957
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а ,  с м « . 9 2
Р а ш а  с т а л и ,  к г 39.58
Р а с м а  с т а л и  А А 1 м г , К Г 4. 91
Р а с х о д  с т а  а и н а  1мь б е т о н а ,  к г 41. 10
П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  по
ПРОЧНОСТИ НА С Ж А Т И Е 200

1 С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

м а р к а кол. 1 Р А С Х О Д  С Т А Л И ,  КГ N  N 
ЛИСТОВ1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩ. И Й 1

r e ™ *  200/250f 9/5 __ 
П О П  х П 5 П 1 4 7 . 4 0 47.40 1 1

200/250/3/3
с п к л  n d O x U i l 1 4 .1 6 4 .4 6 15

К 1 Н 12 0.26 3 . 1 2 13

П 12 -1 k 1. 15 4. 6 0 15
и т о г о  I 6 9 .3 8 1_____ _

В ы б о р к а  с т А А И
Д И А М Е Т Р  И 
К Л А С С  С Т А Л И * 9А | Ф 5В 1 Ф З В 1 Ф 14А 1

Д Л И Н А  , М Й .70 33. оь 135.86 5.20/---------
Р а с х о д  с т а л и , к г 44.31 5.09 7.58 4.60
U \ к г с / с м 1 т о 5500 4400

Г О С Т 5781-61* 677Т ”55 * 5781-61*

2
Детали ИЦДЫиом а-Чм. н и м  к о-з. _XJ5l  П а н е л ь  ПК б -  *15.18, а р м и р о в а н н а я  с е т к а м и  с

1 9 7 5  Р А Б О Ч Е Й  А Р М Ш Р О Й  И З  С Т А Л И  К Л А С С А  A - I H

С Е Р И Я

в ы п у с к } л и с т  
5 0  2

f l ie s  7



1 -  1
7

Х а р а к т е р и с т и к а  п а  н е л н

М лес а  ,  к г ш о

О б ъ е м  б е т о н » ,  m s 0 . 9 5 7

П р и  б е д е н  и л я  т о щ и м  б е т о н » ,  с и 1 1 .9 1

Р а с х о д  ш » и ,  к г 4 4 . 7 8

Р а с х о д  с т а а и  и»  1 м 1 ,  к г 5. 58

Р а с к о л  с т а  а к  и Н м 5 б е т о н а ,  к г А 6.80
П Р О Е К Т Н А Я  М А Р К А  Б Е Т О Н А  ПО 
П Р О Ч Н О С Т И  Н А  С Ж А Т И Е 100

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М А Р К А К О А
Р А С Х О Д  С Т А А И  , К Г N N

1 Э Л Е М Е Н Т А О Б Щ И Й ЛИСТОК

‘"«-Ш АМ 1 5 1 . 8 0 5 2 . 8 0 11

■ " »  И Ж  ' 1 М б 4. 2 6 15

К 11-1 1 1 0 . 1 6 5 . 1 1 1 5

П 1 М к 1 .1 5 4 .6 0 1 5

и т о г о 4 4 . 7 8

В ы б о р к а  с т а л и
Д И А М Е Т Р  И 
КЛАСС С Т А А И Ф 9 Л Й < Ж ! P 5 B I < Р 5 В 1 Ф 1 2 А 1

Д Л И Н А ,  М 4 4 . 7 0 1 7 . 8 8 5 5 . 0 6 1 3 5 . 8 6 5 . 1 0

Р А С Х О Д  С Т А Л И , к г 1 7 . 5 1 5. 4 0 5 . 0 9 7 . 3 8 4 . 6 0

R o " ,  к г с  I С М г 4 0 0 0 5 5 0 0 2 4 0 0

Г О И 5 7 8 1 - 6 1 * 6 1 2 7 - 5 5 * 5 7 8 1 - 6 1 *

2
Д с р а д и  с и н д е кс о м  а." см ь ь ш с к  0-3. тк

1 9 7 5

П анель П К 8 - 45.18, армированная сетками с
РАБОЧЕЙ АРМATUРОИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА А-Й

С Е Р И Я
U 4 1 4

1ВЫШСК1
50

л и с т
15

/3 7 5 / $
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1 5 и . П 0
СЕТКА

1

г и 1 т / ъ 1 ъ  
п о о *  м о о

й
ш т а

1)180

‘™4SW L<'> 1-2 / ъ щ т т  слой до низа  
2 0 0 | 2 5 0 | 5 | 3  Р А Б О Ч Е Й  A P M A ^ P b T  *20 И И

П12-1

Г 3

1 Ф 7  АШ П Р И В А Р И Т Ь  
]щГ~ П Р И В Я З А Т Ь

д е т а л и  t  и н д е к с о м  а "  с м . ь ь . г т к  О - ? . тк
« 7 5

Х а р а к т е р и с т и к а  П А Н Е Л И

М а с с а  ,  к г 2 2 И

О Б Ъ Е М  Б Е Ю  К А ,  М 3 о т

П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а ,  с м 1 1 .9 5

Р А С К О Л  С Т А Л И ,  К Г 2 9 . 4 2

Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м * ,  к г 5 .9 S

Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м 3 б е т о н а ,  к г 3 2 .9 5
П р о е к т » ая м а р ка  б е т о н а  п о  
п р о ч н о с т и  н а  сжатие

200

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М а р к а КОЛ. Р А С Х О Д  С Т А Л И , К Г N N
АИСТОВ1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ

» « »  ч т а и  t o 1 18.06 18.06 12
« ™ »  ' Ш Ж 3 1 4.00 4.00 13

К 10-1 12 0.25 2.76 13
П 12-1 4 4.15 4.60 13

ИТОГО 29.41

В ы б о р к а  с т а л и
д и а м е т р  и
К Л А С С  СТ А Л И Ф 1К № <Р 4 B I Ф Ъ  B I Ф  12 А I

Д Л И Н А ,  М 49.56 Ъ 1.32 424.20 5-20
Р а с и д  с т а л и , к г Й .96 3.10 6.76 4.60
Н а " ,  К Г С / С М г 4000 5500 2400
Г О С Т 5781- 61* 6121- 53* 5781- 61*

П й If Е А b П К 1»- 42.18 , А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Е Т К А М И  С

Р А Б О Ч Е Й  А Р М А Т У Р О Й  MS С Т А Л И  К Л А С С А  Д - Й

С Е Р И Я
4. 141-Ч

ВЫПУСК ЛИСТ
50 к

'379S 9
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“H
Д г т / к л и  с  и н д е к с о м  а "  с м .  ь ы п э с к  о - з .

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М а с с а  ? кг г г А о
О Б Ъ Е М  Б Е Т О Н  , M J 0 . 8 9 4

l i P H E A U i m  Т О Л Щ И Н А  Б С Т О Й  А ,  см 1 1 . 9 5

Р а с а о д  с т а л и ,  к г 3 2 . 6 0

Р а ш а  с т а л и  н а  1 м г ,  к г Д.56

Р а с х о д  с т а л и  и а  1 м 5 б е т о н а ,  к г 36. 50
П Ш  К Т  М А Я  М А Р К А  Б Е Т О Н А  ПО 
П Р Я Н О С Т И  И А  С Ж А Т И Е 20 0

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы е  э л е м е н т о в

М А Р К А к о л . Р А С К О Л  С Т А Л И , К Г М N
1 3А ЕМЕНТА О Б Щ И Й ЛИСТОВ

С Е Т К А - Ж Й & Ч С 1 2 1 . 2 4 2 Ш 12
Г Р Т К Л 0̂0 / 250/5 lb L 11 л я  1Ти0х/|10и 1 4. 00 4 . 0 0 13

К 1 0 - 1 \<1 0. 23 2 . 1 6 1 3
П 1 М V 1. 15 4. 60 13

И Т О Г О 3 2 . 6 0

В ы б о р к а  с т а л и

А И  А М Е Т Р  И 
К Л А С С  С Т А Л И Ф 8 А Й Ф Ь  А | <А 4 в т Ф 5 B I Ф 1 2 A I

Д Л И Н А ,  М 4 1 . 5 0 Ь Л Ь 5 1 . 5 2 т л о 5 . 2 0

Р А С Х О Д  Ш Л И , К Г 1 6 . 3 1 1 . 8 3 з . ю 6 . 7 6 4. 60

К о " ,  K r c f C M 1 4 0 0 0 5 5 0 0 2НОО

Г О П 5 1 8 1 - 6 1 * 6 1 2 1 - 5 5 * 5 7 8 1 - 6 1 *

ТК П а н е л ь  ПК6 4 7 Г 8 ,  а р м и р о в а н н а я  с е т к а м и  с

С Е Р И Я
1 , 1 4 1 4

4975
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1
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М 8 0

г - г
2.00/*150|313

1о * Vi к о

ЗАЩ.ИФНЫИ СЛ̂ ОИ ДО НИЗА 
Р А Ш Е Й  АРМАМРМ 2.0 мм

п,ы  ^

П л а н

Д  г  А л н  с и н д е к с о м  сС с,м. вь\п^С,  К 0 - 3 . Т К

1975

Х а р п к т е р н с т и к а  п а н е л и

М а с с а ,  к г т о

О б ъ е м  б е т о  к  а ,  м 5 0 . 8 9 4
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а . с м И . 95

Р а с х о д  с т а л и ,  к г 38. 62

Р а с х о д  с т а л и  и а  1 м 1 ,  к г 5 . 1 6

Р а с  х  с  л п а л и  и л  ( и 5 б е т о н а ,  к г

П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  п о
П Р О Ч Н О С Т И  НА  С Ж А Т И Е 2 0 0

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М А Р К А К О Л .
Р А С Х О Д  С Т А Л И  ,  К Г NN

ЛИСТОВ1 Э Л Е М Е Н Т А ОБЩИЙ

■м» - " М Ш Р - М ' 1 2 7 .  2 6 2 7 . 2 6 12

« Т К А  - Г Ш Р - 1 4.  0 0 4 . 0 0 15

К Ю - 1 1 2 0 1 5 2  1 6 1 5

П 1 2 - 1 к 1 . 1 5 4 . 60 15

И Т О Г О 3 8 . 6 2

В ы б о р к а  с т л а н

Д и а м е т р  и 
к л а с с  с т а л а < Ж « Ф6  А | Ф 5 В 1 <#■5 6 1 Ф \  2 A I

Х а й н а  ,  м 41. 50 8 . 2 6 51. 52 104. 20 5.20

Р а с х о д  с т а л и , к г 20-61 1 . 8 5 4. 82 6. 76 4. 60

К о " ,  к г с / с м* 4 000 5 5 0 0 2600

гост 5 7 8 1 - 6 1  * 6 7 2 7 - 5 3 57 81- 61»

П а н е л ь  П К 8 -^ 2 .1 8 , а р м и р о в а н н а я  с е т к а м и  с

Р А Б О Ч Е Й  А Р М А Т У Р О Й  ИЗ С Т А ЛИ К Л А С С А  А-®

С Е Р И Я
-I . 1U1-4

ВЫПУСК
50

л и с т
6

n ie s  //
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ДЕТАЛЬ 3AAEAKU ТОРЦОВ ПАНЕАСИ

СВ Е Ж  Е О Т Ф О Р М О В А Н Н Ы М  
И О Т В  И Б Р и  Р О В  АН и ЫН

М а р к а

П А  II Е  А и

X  Д Р Л К Т Е . Р И  с т  и К  А П А Н Е Л И

М а с с а ,

к г

О б ъ е м

Б Е Т О Н А ,
М5

Пр и в е д е н

ТОАЩ. БЕТ,
см

Р а с х о д

С Т А Л И ,
к г

Р ш о д
ПАЛИ Н А Ц  

КГ

Р А СХОД 
СТАЛИ НА 

1М5 БЕТОНА 
К Г

П К 4 - 1 * 5 -Г8а 2 4 5 0 0. 980 1 2 1 0 5 4 . 8 9 4. 36 55. 60

П К 6 -  4 5 . 1 8 ® 2 4 5 0 0. 980 42. 20 5 9 3 8 4 . 9 1 40- 20

П К 8 -  4 5 . 1 8 * 24 5 0 0. 980 1 2 . 2 0 Ц Д Л  8 5. 58 4 5 . 1 0

п к 1» -  4 г .  18* 2 2 9 0 0.9 П 1 2 . 2 5 2 9 . 4 2 3 . 9 3 3 2 . 1 0

П К  6 -  4 2 1 8 * 2 2 9 0 0 . 9 П 1 2 . 2 5 5 2 . 6 0 4 . 5 6 3 5. 6 0

П К 8 -  4 2 . 1 8 “ 2 2 9 0 0 . 9 П 1 2 . 2 5 5 8 - 6 2 5 . 1 6 4 2 . 1 5

4 2

Т е х н и ч е с к и е  у к а з а н и  я -•

1.  П а н е л и ,  о б о з н а ч е н н ы е  м а р к а м и  с и н д е к с о м , , а \  о т л и ­

ч а ю т с я  от О С Н О В Н Ы Х  П А Ц Е Л  Е Й  ( Б Е З  И Н Д Е К С А )  Т О Л Ь К О  

У С И Л Е Н И Е М  О Т К Р Ы Т Ы Х  Т О Р Ц О В  Б Е Т О Н Н Ы М И  В К Л А Д Ы Ш А М И .
2.  В П А Н Е Л Я Х  С И Н Д Е К С О М  „ а "  Р А Б О Ч А Я  И К О Н С Т Р У К Т И В Н А Я  

А Р М А Т У Р А  Т О Ж Д Е С Т В Е Н Н А  А Р М А Т У Р Е  П Р И Н Я Т О Й  Д Л Я  

П А Н Е Л Е Й ,  П Р И В Е Д Е Н Н Ы Х  Н А  Л И С Т А Х  4 ’ 6 ,  И З Г О Т О В Л Я ­

Е М Ы Х  Б Е З  В К Л А Д Ы Ш Е Й ,
3. Б е т о н н ы е  в к л а д ы ш и  и  п а н е л и  д о л ж н ы  б ы т ь

И З Г О Т О В Л Е Н Ы  ИЗ Б Е Т О Н А  О Д И Н А К О В О Й  М А Р К И .

Ч . З а д е л к л  в к л а д ы ш е й  в  т о р ц ы  в ы п о л н я е т с я  н е ­
п о с р е д с т в е н н о  П О С Л Е  И З В Л Е Ч Е Н И Я  П У А Н С О Н О В  ДО 

П Р О П А Р И В А Н И Я  П А Н Е Л Е Й }  П Р И  ОТОЛЛ Д О Л Ж Н О  Б Ы Т Ь  

О Б Е С П Е Ч Е Н О  П Л О Т Н О Е  П Р И М Ы К А Н И Е  В К Л А Д Ы Ш Е Й .
5 . Т о р ц ы  п а н е л е й  с  в ы х о д н ы м  о т в е р с т и е м  м а л о ­

г о  Д И А М Е Т Р А ,  О Б Р А З У Е М Ы М  П Р И  Ф О Р М О В А И К И  ,  У К Л А ­
Д Ы В А Ю Т С Я  Н А  С Т Е Н У ;  Н Е С У  1Ц.УК1 Б О Л Ь Ш У Ю  Н А Г Р У З К У  

X X X

Д о п у с к а е м ы е  н а п р я ж е н и я  о т  н а г р у з о к  н а  о п о р ­

н ы е  К О Н Ц Ы  ( И С Х О Д Я  ИЗ П Р И З М Е Н Н О Й  П Р О Ч Н О С Т И  б е т о ­
н а  м а р к и  2 0 0 )  М О Г У Т  Б Ы Т Ь  П Р И Н Я Т Ы -  
П Р И  Г Л У Б М Н Е  О П И Р А Н И Я  40 СМ Н Е  Б О Л Е Е  И  КГ С| с мг

2 5 с м  Н Е  б о л е е  З О к г с ^ с м 1

П Р И  П Р О М Е Ж У Т О Ч Н Ы Х  З Н А Ч Е Н И Я Х  Г Л У Б И Н Ы  О П И Р А Н И Я  

П А Н Е Л Е Й  В Е Л И Ч И Н Ы  Н А П Р Я Ж Е Н И И  П Р И Н И М А Ю Т С Я  ПО 
И Н Т Е Р П О  Л Я Ц Н  И .
Р а з р у ш а ю щ а я  н а г р у з к а  п р и н и м а е т с я  р а в н о й  р а с ­
ч е т н о й  У М Н О Ж Е Н Н О Й  НА К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т  по П И Т у 8829-66

тк П а н е л и , а р а а и  р о в ш ы е  с е т к а м и  с  р а б о ч е й  арматзрон
С Е Р И Я

1 . 1 4 1 - 1

1975 ИЗ СТЛАН К ЛАССА A -W , С З А Д Ш Н Н Ы М И  Т О Р Ц А М И . ВЫПУСК
50

лист8
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СХЕМА ОПИРАНИЯ И' ЗАГМ1КЕИНЯ ПРИ ИСПЫТАНИИ

пи............. 1ШПППТИ1....... IIIIIIHIIIHf r

$ — к

П р о в е р к а П Р О Ч Н О С Т И

В И А Ы  Р А З Р Е Ш Е Н  И И  И В Е Л И Ч И Н А
К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  С (СМ.  0 3 . 1  Т А Б Л .  £  ГОСТ)

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й Н А г т к и - < у  к г с / м 4

Ра с ч е т н ый ' П И Щ А Д Ь

З А Г Р У И Е Н И Я

j
ГТ ОЫ К АТА D A U ГГ A (I Г  Л К ЯРИ к о т о р о й  т р е б у е т с я

П О В Т О Р Н О Е  И С П Ы Т А Н И ЕМ а р к а 1. Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у ­
т о м  А Р М А Т У Р Ы

2.  Р А З Д Р О Б Л Е Н И Е  Б Е Т О Н А  СЖАТОМ с и . 4

U r n  I V D l v r U n

П Р И З Н А Ю Т С Я

II п п и Л Ч

г о д н ы м и

Л А Н t  А И п р о а е т

и
ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО С Т ЕКУЧЕСТЬЮ 
ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯ МЫТОМ АРМАТУРЫ С У Ч Е Т О М  С О В -«1 ЗА В Ы Ч Е Т О М  

С О Б С Т В Е Н Н О Й  
МАССЫ П А Н Е Л И

С У Ч Е Т О М  С О Б С Т В Е Н Н О Й

М М м Д Р У Г И Е  ВИ Л Ы Р А З Р У Ш Е Н И И

«Ои Ш Е Й К О Й  м а с с ы
П А Н Е Л И МАССЫ П А Н Е Л И  (СМ. П . 3 . 2 . 2  ГОСТ)

п к ц - U 5 . 1 8 4 U O O 4 . 4 « 1 Л 6
с =  1 . 4 >  1 1 1 7 >  8 1 8 <  1 1 1 1  ,  Н О  - Эх 9 4 9

С =  1 . 6 >  1 2 7 7 >  9 7 8 <  1 2 7 7  ,  И О  ^  1 0 8 5

П К  6 - 4 5 . 1 8 Н о в 4 4 « 1 . 1 6
С  =  1 . 4 >  1 5 3 1 >  1032. <  1331 , Н О  Э «  1 1 3 1

С -  1 . 6 >  1 5 2 2 >  1 2 2 3 <  1599 ,  Н О  3 »  1 9 9 4

П К 8 . - 4 5 . 1 8 к к Ы 4 . 4  *  1 1 6
с и л >  1 6 1 8 >  1 3 1 9 <  1618 ,  И О  5 *  Ш 5

С * ,  1 6 >  1 8 5 0 >  1 5 5 1 <  1850 , Н О  >  1 5 1 3

п к 4 - 4 2 . 1 8 4 1 0 0 4 . 1  х 1 . 1 6
С *  1 . 4 >  1 1 1 1 >  8 1 8 <  1 1 1 7  , H Q  ^  9 4 9

С *  1 . 6 >  1 2 7 7 >  9 1 8 <  1 9 T J  , Н О  5 *  Ю 8 5

П  К б - 4 2 1 8 4 1 0 0 4. 1  *  1 Л 6
С - 1 . 4 ^  1 3 3 1 >  1 0 3 2 <  1331 , Н О  »  1 1 3 1

С = 1 . 6 ^  1 5 2 2 >  1 2 2 3 <  1599 , Н О  >  1 2 9 4

П К 8 - 4 И 8 4 1 0 0 4 . 1  х 1 . 1 6
С -  1 . 4 >  1 6 1 В >  1 3 1 9 <  1618 , Н О  >  4 3 7 5

С «  1 . 6 Э= 1 8 5 0 > 1 5 5 1 <  1 8 5 0  , Н О  >  1 5 7 3

м

П ри п р о в е д е н  ми  и с п ы т а н и и  м е д у е т  р у м в о д с т в о в а т ь с я  у к а з а н и я м и  г о с т  8 в а э - 66

т к д а н н ы е  д а н И С П Ы Т А Н И И
С Е Р И Я
• 1 . 1 4 1 - 1

1 9 1 5 П Р О В Е Р К А П Р О Ч Н О С Т И ВЫПУСК
50

АИСТ
9

7 3 7 9 8  / Ч



П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

Ма р к а

ПАНЕЛИ

К О Н Т Р О Л Ь Н
Н А Г Р У З К А
за выu m
tGBCT. МАССЫ 

П А Н Е Л И
кгс / мг

Ш Т Р О А Ь Н .
П Р О Г И Б

ОТ

контрольной
Н А Г Р У З К И  

| к  м м *

В Е Л И Ч И Н А  И З М Е Р Е Н Н О Г О  
П Р О Г И Б А

( С М .  П.5.3 ГОСТ) ММ
ПРИ К ОТ ОР ОМ 
П А Н Е Л И  ПРИЗМА
ются годны­

ми

ПР И К О Т О Р О М  
Т Р Е Б У Е Т С Я  
П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н И Е

ПК4-45.18 575 7.0 ^  8.4 >8.4 ,Н(К9.1

П К6-45.18 518 9.1 <11/5 >11.5, НО <177

ПК8-45.18 692 10.8 <11.9 >11.9,00 1̂2.4

ПК1* - i»2,f8 575 5.0 «  6.0 >б.а,ио<б.5

п кб - 42.18 518 6.9 < 8 .5 > 8 > ;И0<90

П К8-42.18 697 8.4 <10.1 >10.1, НО < ш

* К м Т М » И Ы »  П Р 1 1 П 1  Е З А М Е Р А  E T C H  ЦТ И И И Н Е И  Г р л н и  
П А И Е А И  ПО С О С Т Ш Й И  П Е Р Е Д  Е Е  З А Т Р Ш Е И Р Е М  
При промдонии испытании с м д « *  рН'даод,мЕ,(>ьА*ш 
К А С А Н И Я М И  г о с т

Пр о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и и  т р е щ и м

м а р к а  

па и ели

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  

Н А Г Р У З К А  ЗА 

В Ы Ч Е Т О М  СОБ­
С Т В Е Н Н О Й  МАССЫ 

П А Н Е А Н  К Г С / М *

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я

Ш И Р И Н А

Р А С К Р Ы Т И Я
Т Р Е Щ И Н

ат мм

МА К С И М А Л Ь Н О Е  

ДОПУ С Т И МО Е  

ОТКЛОНЕНИЕ В 1 -

личины ат 

(CM.n5.V5 ГОСТ)

ПК4-45.18 575 07 + 0.1

ПК6- 45-18 518 07 ♦0.1

ПК8-45.18 692 0-7 + 0.1

ПК4-1*2.18 575 0.2 + 0.1

ПК6-А2.18 518 0.7 + 01

ПК8-42.18

L .

697
j

02 | +0.1

I

т к

1 9 7 5

А Н  К о! ’ “  " Т~~ г  с э и  g
ДЛЯ КСПЬИАКИИ.  i i f i i H

Проверка « е с т к о с т и П р п е е ^ д шй р и . н ы  р а с к р ы т и я  t p e u j p u SbinutfJ АИСТ 
VJ j 10

ГО»? „ С
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г  v V « A k  п р и в я д а т ь

1 5 0  »  П
сD̂ 180

A V J O

С Е Т К А
£ 0 0  / г 5 Р | 9 1 5  

Л О О *  Ц 1 * 3 0

М З О

ГОСТ 8И В -66

О т д е л ь н ы е  с т е р ж н и ,  п о к а з а н н ы й  п у н к т и р о м

П Р И В А Р И Т Ь  Н/\И П Р И В Я З А Т Ь .  }

1П
0
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_т

о

1%

С Е Т К А  Г О С Т  8 * 7 8 - 6 6 ( 1 )

®НЕ

П00*АА50 

0*50

150

■ Я + -

© 1»Ф7 A III П Р И В А Р И Т Ь
МАИ П Р И В Я З А Т Ь ® Ш

Й И О

i s

М А Р К А п о з .
Ди а м е т р ы  
и к л а с с

С Т А Л И

Д л и н а ,

м м

к о л .

ш т .

О Б Щ А Я
Д А Н И Л ,

М

Р А С Х О Д  С Т А Л И ,  
К Г

ОБЩИЙ В С Е Г О

С Е Т К А
К *  П О О х М ^ о ' *

1 Ф 8 А Ш № 0 10 * * л о 1 1 6 6

И . 91г < M b i т о 19 5 5 . 0 6 ъ л ч

3 Ф 6 А Ш и ™ 2. 8 .9 1 » 1 . 9 8

с с г к л  г о “ / И О |9 |5 й Ф 9 А Ш * Й 7 0 10 * * . 7 0 2 2 . 5 1
2 7 * 0С Е Т К А  1 7 0 0 *  M»3Q

5 ^  5 6 1 1 7 * 0 19 33. 06 5. 09

« • * »
к ^ 9  АЩ W 0 10 * * . 7 0 2 2 . 3 1

3 2 . 8 05 < А 5 В 1 т о 19 3 1 0 6 5 . 0 9

6 < А 7 А ® 4 * 7 0 k 1 7 . 8 8 Б. АО

IK
1915

с п к и . М 0 | Е 5 0 / 8 | ц /л .  E00H50|9l5-  м о / к о Щ в м
Л 0 0 * № 0  ' П  ПООхНЗО 1700xM»30' j1 7 0 0 * П 3 0  1700*М»30

С Е Р И Я  
А . Н И М

ВЫПУСК
5 0

ЛИ СТ
и

^ 7 ^ 16
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С е т к а  i e i i l H l l i l  г о с т  8 ^ 8 - 6  6  ( i )  
лоо* *изо

СЕТКА 10 Q f t50  Is

поо» 41зо ГОИ 8476-66 (l)

П
И

Се т к а  iQ°f25o|9|s г о с т Ш 8 - б б [ 1\
1700 * ^130

( 6

©

4 1 5 0

а в»

25Q Л ^ 2Ф6АЩ ПРИВАРИТЬ 
Т ~ Г  V V  ИЛИ ПРИВЯЗАТЬ ( 6 

250М6 1 3 0

А п о

М и к а ПОЗ.
Диаметры
И КЛАСС 

СТАЛИ

Длина,
мм

КОЛ v

шт.
ОБЩАЯ
ДЛИНА,

М

РАСХОД С Т А Л И ,  
КГ

ОБЩИМ В С Е Г О

сетка w ^5o|7N i \ 
СЕШ 1700» ИЗО W

1 *7 А  | 4130 (0 41.30 12.47
18.06

21.24

2 Ф к Н 17 40 (8 3I.32 3.10

3 Ф7А Ш 4130 2 8.26 г.4р

с ш д ^ М М Ч , )
ПООхМЗО

4 Ф8А1П 4130 10 4130 16.31

2 ф  1(В1 1740 18 31.32 З.ю

5 #-6 А Ш 4130 2 8.26 (.83

Сетка № № ( i ) 
(700x1*130 w

6 4>9А№ 4130 10 41.30 20.61

27.267 Ф5ВТ Л40 16 31.3? 4.М

5 Ф8А1Й 4130 2 8.26 1.83

т к

1975 1 7 0 0 * 1 * 1 3 0

С Е Р И Я
( . 1 Ы - (

ВЫПУСК
50

ЛИСТ
а



т к . ' Д . 1 ' ;  ГОСТ 8 4 1 8 - 6 6П О О  > < 4 0 0

4 ( . 00

©

к о

о  о* о
j* 4 cp

= ф а

« 0 * 1 7
©

150

4 4 4  Q

o
o

u

CETKA i S S ?  гост 8 И « - 66
4 1 0 0

п
! « 0 x 1 6 ©

ч
1

М У

С Е Т К А n o s .
Д И А М Е Т Р  
И К Л А СС  

С Т А Л И

Д Л И Н А , К О А . ОВИВАЯ
Д Л И Н А ,

м

Р А С Х О Д
I

С Т А Л И ,
к г

м м шт. О Б Щ И Н В С Е Г О

С Е Т  К  Л Ш 1 М ° №
1 < 4 5 6 1 4 4 4 0 1 0 44. 1(0 2 . 4 4

шс  К А  1 7 0 0 *  4 4 0 0 2 ФЪЪ1 1 7 4 0 1 9 3 3 . 0 6 1 . 8 2

4 0 0 | 1 5 0 № ъ Ф Ъ Ы 4 1 4 0 10 4 1 4 0 2 . 2 8
4 . 0 0

С Е Т К А  1 7 0 0  x 4 1 0 0 г < 4 3 6 1 1 7 4 0 1 8 3 1 . 3 1 1 1 2

М О - 1
4 < 4 3 6 1 ю ю г 1 . 0 4 0 . 1 1

0 . 2 3
5 < 4 5 В 1 205 1 1 2 . 4 5 0 1 2

К 1 И
б < 4 3 8 1 М О 1 2 2 4 0 . 1 2

0. 26
5 Ф Ш 1 0 5 1 1 2 4 6 0. 14

П 1 2 - 1
7 Ф Ш 1 300 1 0. 30 0 . 2 7

1 . 1 5
8 ■41 2А1 1 0 0 0 1 1 . 0 0 0 - 6 8  1

T K

1975

Г f т  к u • M l m l s f t  • 200|260|3|S
C t  1 Л и • 110в,Ц(,й яоо«4юо 

К д р к и с ы : к Ю - I  s К 1 И .  П е т л я  П 1 М

С Е Р И Я
м и н

в ы п у с к !  л и с т  
g o  J 1 3  

Т у т  Т Т Г )
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