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В альбом -включены рабочие чертежи предварительно 
напряженных панелей перекрытий с круглыми пустотами дли­
ной 598см,шириной 149 и 119 см,разработанные в соответст­
вии с ГОСТ 9561-66,СНиП П-В.1-62 и Указаниями СН 390-69,

Чертежи изделий предназначены для обязательного 
применения при проектировании и строительстве жилых и об­
щественных зданий и для массового производства этих изде­
лий предприятиями строительной промышленности.

Панели армированы стержневой горячекатаной сталью 
класса А-1У периодического профиля (ГОСТ 578Г-61) , Ra =
= 6000 кг/см2, Rct= 5100 кг/см2.

Каждому изделию присвоена определенная марка,так 
например,ПТ60-15 обозначает панель с круглыми пустотами 
под расчётную нагрузку 800 кг/м2 (без учёта собственного 
веса панели),длиной 598 см и шириной 149 см.

Внесение изменений в обозначения марок изделий не 
допускается.Марки изделий проставляются на чертежах и в 
спецификациях проектов,в заказах заводам-изготовителям ? 
на изделиях.

Рабочие чертежи разработаны на расчётные нагрузки 
(без учёта собственного веса панели) 450,600 и 800 кг/м2. 
Состав нагрузок,принятых при расчёте панелей перекрытий, 
приводится в табл. I

Рабочие чертежи панелей разработаны с учётом двух 
методов натяжения:механического и электротермического. 
Категория трещиностойкости 3 .Проектная марка бетона 200.

Величины контролируемых предварительных напряжений 
в арматуре определялись исходя из принятой на заводах по-
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точно-агрегатной или конвейерной технологии с натяжением 
арматуры на упоры.

В табл .2 и 3 даны принятые в расчётах значения пред­
варительных напряжений в арматуре и потери напряжений до 
и после обжатия бетона.

Панели запроектированы с одним закрытым торцом, 
заделываемым в заводских условиях в процессе формования 
ланели.Применение круглопустотных панелей без заделки 
открытого торца допускается в тех случаях,ко^да величина 
расчётного сопротивления в стенах на уровне Поверхности 
панелей не превышает 17 кг/см2.

В альбоме приведены панели перекрытий с усиленными 
торцами,предназначенные для применения в тех случаях,ког­
да величина расчётного сопротивления в степах превышает 
17 кг/см2;марки этих панелей обозначены с индексом "а".
В указанных панелях открытые торцы усиливаются в заводских 
условиях заделкой бетонными вкладышами.В чертежах приво­
дятся детали заделки торцов и величины расчётных нагрузок, 
допускаемых не торцы.

Длина натягиваемых стержней показана условно равной 
длине панзли.Длину заготовки натягиваемых стержней арма­
туры следует определять о учётом выпусков для захватных 
приспособлений,применяемых на заводах.

При электротермическом способе натяжения длину за­
готовки арматуры следует определять в соответствии с ука­
заниями "Инструкции по технологии предварительного напря­
жения стержневой,проволочной и прядевой арматуры железо­
бетонных конструкций электротермическим способом".
(НИШСБ Госстроя СССР,1962г.)с учётом особенностей техно­
логии, принятой на заводах.

Глубина опирания панелей должна быть не менее 100мм. 
Места опирания панелей при складировании и транспортировке
принимаются на расстоянии 300мм от торцов.
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Чертежи альбома не предусматривают изготовление па­
нелей с "качающимися” упорами в бетоне торцевой части па­
нели.

Концы напрягаыой арматуры должны быть защищены слоем 
раствора не менее 5 мм.

Верхние сетки приняты по ГОСТ 8^78-66 "Сетки свар­
ные для армирования железобетонных конструкций".

Изготовление каркасов и сеток должно производиться 
контактной точечной электросваркой в соответствии с тре­
бованиями действующих нормативных документов.

Для подъемных петель следует применять горячекатаную 
арматурную сталь класса A-I марок ВМ Ст.Зсп,ВМ Ст.Зпс,ВК 
Ст.3сп,и ВК Ст.З пс.Сталь марок ВМ Ст.Зпс и ВК Ст.Зпс в 
случаях монтажа конструкций при температуре минус 40°и 
ниже не применять.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих 
чертежах приняты по СНиП I-B .4 -6 2 .

Для обеспечения распределения нагрузки на смежные 
панели и требований по звукоизоляции перекрытий,в проектах 
должны быть даны указания о необходимости тщательного запол­
нения швов бетоном марки не ниже 150 или раствором марки 
не ниже 100.

Изготовление,приемку,паспортизацию,хранение и тран­
спортирование панелей производить по ГОСТ 9561-66 с учётом 
указаний СНиП I-B .5-62 и I -В .5 .1 -6 2 ,проверку прочности* 
жесткости и трещиностойкости по ГОСТ 8829-66,моитак до 
СНиП Ш-В.3-62.
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Р а с х о д  с т а л и  « а  4 м 5 б е т о н а КР 3 6 .с ____
М а р к а  б е т о н а Т О О ______
К У ЬИ К о В ДЯ  П Р О Ч Н  ОСТЬ Б Е Т  0 1 А ПРИ 
Е Р  0 Q БУК АТ И И  Н Е  М 1 X 1 1

К Р /
y U l 44 0

М а р к и Кол ич В 1 с КГ M i
АИСТ ВИТ. 4 ЭЛЕМЕНТА Q Б Ц И И

40 АIV 60 5 3.69 1B.4S 25
42А1У60 4 5.3 4 5.3 4 2jL_
Н 15~3 г 1 6 2 3.24 27,

ЕЕТКА Г0СТВ418-В6 4400к 59 00 4 4.59 4.59 29

К IS -  1 10 0.4 1 44 0 26
Е 15 1 0.9 3 0 .9* п _
П 11-4 4 4.4 5 4.СО 15

И Т О Г О 4 4.02

В Ы Б О Р К А  С Т А А И
к И АМЕТРЫ И КЛАССЫ СТАЛИ Ф 40 АIV ^42AIV <4 5 ВТ 4 4 B I <И в1 ♦ н и

Д Л И Н А  М 29.90 598 47.46 28-55 434.52 5.20
в е с  КГ 48.45 5.34 2.64 4.83 7.49 4.60
W! £000 5500 4400
ГОСТ 67 В4 -64 6747 -  53 5984-6

ПРИ М Е Х А Н И Ч Е С К О М  М Е Т О Д Е  Н А Т Я Ж Е Н И Я

Пр е д в а р и т  саьн  о с НАПРяиение а р м а т у р ч , к о и т р о а и р з  е м о к  
н а т я ж е н и и , ( о . -  3500 кг/см1

В е л и ч и н а  остаточного  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  пе
БЕТОНИРОВАН И ЕМ — 2 6 6 0  КГ/ СМ*.

Контролируемое усилие  в армату  р е (  сумм арн о е) при i 
н лтяшении  — 97 94 т.
П ри э л е к т р о т е р м и ч е с к о м  м е т о д е  н л т я ж е н и я  

Предварительное напряжен ие арматуры, у чити вл е м о с при н а з н а 
НИИ ДЛИ н и  ЗАГОТО ВКИ, 6 .  -  38О0КГ|СМ1 ; АЙ, -  &70 к г /см 1 

Ве л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п Р С ДВАРИТ t  л ь н о г о  н а п р я ж е  н и  я П Ej 
б е т о н и  POBAf l Ht  м — £ S 3 0  к г | с м *

1 мктоды нлтшрния — мглАническия и электрете pm и ч m  ий
г г т

Выпуск'?
т  К

1970

П р е  а б а  р и т  ельн о н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь ^
А Р М И Р О В А Н Н А Я  С ТЕ РЖ Н ЯМ И И З  СТАЛИ КЛАССА A '

Х а р а к т е р и с т и к а  и с п е ц и ф и к а ц и и

М а р к а

П 6 0 - 1 5

I 0 S 3 L >
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С е т  Ш Ц Ш .

. . . . . .  w i m s i m i s
1-11 Ш >5|Ц Ц ^

Р А 3 f I  5 Н
К. 15 Л  НИМ

^

СМ.АИСТЫ В Д .16

Р а з  р i  з

г»-с

птяшгпм п u i i i i  11 !.п п и 1 jj ш <
L  -  5Ю0 Ж

Р А С Ч Е Т Н А Я  НАГРЗЗКА(еСЗ ЗЧЕТА СОБСТВЕННОГО g£CA ) - Щ  Kfl to1 
Н А Г Р 3 5 К и (  ВКЛЮЧ А Й Ш К С СОБСТВЕННЫ Й ВС С П Л tt С А Н ) *.
Рлсч t T H  А *Я И А Г Р Э З К А  ПО К ССЗЩЕИ СПОСОБНОСТИ -  7BQ КР(М1
Но р м а т и в н а *  н а г р у з к а  — cgo •
Н О Р М А Т И В Н Ы Е  Н А Г Р Я З Н И  ПРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА t 
Д А М Т Е А Б Н О  Д Е Й С Т В У Ю Щ А Я  —  5AQ *
КРЛТКОВРЕМСНИО А Е Й С Т В З Н Ц  А 5» — ‘ SO
Расчетный  прогиб сзчетом  алитеаьиого действия нагрзвкк

(МЕТОДЫ НАТЯЖЕНИЯ - М Е Х А Н И Ч Е С К И Й  И 3 А Е КТГоТЁТм И Ч t  С К И Й

ТК
^970

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННАЯ П А Н I  Л Б, 

АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ Ш О Р А  AHV
М а р к а

П6СИ2

С е р и я
I  К н

ШгШГ
г 1

АИСТ
3



Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я
в t  С’ к г е н о
0 В 1 Е М Б Е Т О Н А м 3 й ?5  :
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а см 41.81
в е с  с т а л и к г 3^. 86
Р А С Х О Д  СТАЛИ НА 4 М* И 3 Д 1 А И 9 КР *.яо
Р а с х о д  с т а л и  н а  i  и» б е т о н а к г 4 4. Я
М а р к а  б е т о н а t oo
КЗ БИК В г АЯ ПРОЧН ОСТ Ъ БЕТОНА ПРИ 
ЕР Ч ОБ» АТ ИИ И Е  М Е Н Е Е 440

б п е н и ф И К А Ц И Я  Е Т А 1А Ь Н UI Л Э А Е M Z Н T 0 В

М а р к и КОАИЧ g 1 С КР л Ji
ВТ. 4 ЗА t  М ЕНТА 0 Б » И И АИСТОВ

40 АЙБО 4 ^  3.6Я 36Я 15
41 A&6Q 3 5/31 45.ЯЗ i s
Н 4 2. -3 4.45 1-ЯО гп

Ce,,к' ^ - ^ т t ® П lет“ '1 , • ,6 4 3.86 3.86 ея

к 4 5 - г 8 О И ъль 16
С 41 4 ОБО 0 6 0 1Ь
ПП-4 k 4 1 5 ii. ео 15

ИТОГО 34.86 ~” 1

6 u  i  i  P к A e T Л А й
Д И А М Е Т Р Ы  И 
К Л А С С Ы  С Т Л А Н <зМО А ^ $41А1У ф 5 81 ^3 BI 4 41 АГ

Д а й н а  м 5. Я 8 17-9*4 4 5 . 3 0 13.5Я 4 0 Ш 5 . 1 . 0
ВЕС КП 3.6Я 4 5 . Я З 1 36 £.34 У Р ~~ЖТ0

й  1 6 0 0 0 5 5 0 0 1400

п ост 5 7 8 4 -  64 в 7 П - 5 3 5 7 8 4 - £4__

П ри м е х а н и ч е с к о м  м е т о а с  н а т я ж е н и я

П р е д  & А? И Ф  t A t H  ОС НАПРЯЖ еН И Е A P M A T 3 P U ,  К О Й Т Р О А И Р S Е М 9 I « Р  И
Н А ?  Я  Ж Е Н  и и ,  б . *  3 5 0 0  к г | с м * .

В Е Л И Ч И Н А  ОС ТАТОЧНОГО П Р Е Д В А Р И Т  С А Ь Н  QPO Н А П Р Я Ж Е Н И Я  П Е Р Е Д  
Б Е Т О Н И Р О В А Н  И К М  —  1. 6  8  О К Г ^ М 1.

К онтролируем ос у с и л и е  в а р м а т у р е  /  с у м м а р н о е ) пр и  it 
Н АТ  я  si Е Н И И  -  4 Ь . £ {  т.
При э л е к т р о т е р м и ч е с к о м  м е т р а  с _ н а т я и  ен и я

П р е д ь л р и т с А ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы , з ч и т ь и л е м о е  я р и  п а з и  а ч е -  
ним а а и н ы  з а г о т о в к и , ЗДООкг /см1 ; 6<s. *& * ? 0  к г / См1.

Величин А ОСТ А Т  О Ч И О ГО П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  Н А П Р Я Ж Е Н И Я  П С Р С Д  
БЕТОН И Р  0 8  А Н И  е м  -  1 8 5 0  к г | с м 1

|М е то д ы  нлтяжения — м е х А н и ч е с к и й  и э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  |
П— I

Предварительно напряженная п а н  с ад,
АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА Д-|
Ха р а к т е р и с т и к а  и с п е ци фи к а д и  к

/Парка

П 6 0 Н £

г т г г п п г

ВЫПУСК! лист

г ч
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C 15

СЛОИСТ 15
M i n ^ \ 5
irh  f\ г Гг__

! S l r l

П Ш срхность п о д г о т й ш н а Ч У ладитнии с»он до виза
р \ПОД ШР А С к З 59 SO РАБОМ ей АРМ АТ 3 Р и 1Ш А*Л

5ШДТ*

Р , * * ,  I00!l50|3f$ 
с т л 1Гоо^ Й ^

Р а з Р I ъ
к<5-д П<Н lA U H C n i П, 1Р|.1Б

Р а з р е з 1 -7.
CIS Н45-3

5980
П А А Н

Р а t  ч t  т  н а с х t  м а
^шцшгп

*w ?
Р А С Ч Е Т Н А Я  Н АГРЗ 3 К А ( Б ЕЗ W T A  СОБСТКЕНН ОГО geCAbCOO К Р | ц г 
н а  г р з s к>и ( в к л ю ч а ю щ и е  с о б с т в е н н ы й  в е с  п а н е л 'и~ П  
Р А С Ч Е Т Н А Я  НАГРЯЗКА ПО Н t  С^ПЦ С.И СПОСОБНОСТИ 
Н О Р МАТИ 8Н А Я Н А Г Р З З К А
НОРМ АТ ИНН Wit НАРРЗЗКИ ЯРИ Г А СЧ t T t  ПРОГИБА*.
Аа и т с а а н  О ДсАсТ П Ю 1 [к%
КГАТКВВР I M t M )  АСИСПЭЮЦАЯ ,
Ра ечетнии прогиб езчетом даитшного  действия наггэ^ км—

1МСТОАЫ НАТЯЖЕНИЯ — М IX А И И 4 t С 1C и й и эасктготерми ч с сии й]

-930  иг{мг 
-800 •

-S50 •
-1 5 0

т к
1970

П р е д в а р и т е л ь н о  Н А ПРЯЖЕННАЯ И А Н Е  A t ,  

АРМИРОВАННАЯ СТСРШНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАСС A HJ( ПС60Н5

Ма р к а СЕРИЯ
1 . 141 - 1

ПС60Н5 г
ти с*

5
10S^> AS
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X * f  а к т е t и е т и к л и з д е л и я

8 i  е КР 2.500

О б ъ е м  б е т о н а м* 1.121
П Ри ведЕНКАЯ Т 0 АН инА б е т о н а см 42.6
g e e  ст а а и кг 51-22
Р а с х о д  стали  на  1 м* и з д е л и я КП 5.7 5
Р а с х о д  стали  на I * 5 б е т о н а КР k  5Л
М а р к а  б е т о н а 200
КУБИкОвАЯП'РОчйцсть ВЕТО Г а ЯТй
его о б ж а т и и  не м е н е е 1110

С n ЕЦИфИКАДИЯ t Т Н  И  Ш  Я А Е М Е Я Т 8 t

М А Р К И
Кол ич 

1Т.
1 1 с кг JM

АИСТОВ4 ЭАг м ентл 0 Б н и Й

12A1V60 6 5.31 31.86 25

Н15-3 2 162 3.2Д п

t t m  T 5 S l r0CTU1‘ -t t
1 П.5Я 4.57 27

KIS-il 10 0.62 6.20 26

С 15 1 0.73 0.13 23
Л 12-1 If 115 4.60 25

И Т 0 Р 0 51.22

В Ы Б О Р К А  С Т Л А Н
Д И А М ET р u Н 
КЛАССЫ СТАЛИ 4 12 А щ 4Ъ В I 4U 81 0381 ф 42 AI

д а й н а  м 35.68 П.16 76.55 83.52 5- 2 0
В е с кр 31.86 2.6 Ч 7.53 4.S7 4.6 0
KV. £0 0 0 5 SO 0 2400
РОСТ s m - c i 6727-53 5781-61

При механическом м е т р а ? н л т я ж е и н я

Предварительное напряжение арматуры , к о н т р о л и р у е м о е  при 
н а т я ж е н и и , (ё*= 390 0 кр/емг.

Е г л и ч и н л  остаточного п Р е А & л р м т е л к м о г а  н а п р я же н и я  п е р е д  
бетонирован и ем -  304 О кг/см2.

Контролируемое у силие  в армату  р е ( с у м м а р н о е ) при ее 
нлтя «  е н и и - £6.4U т.
При электрдтермич есквм мt f  в л е нлтяхения

Предварительное напряжение арматуры, учиты ваем ое  при н а з н а ч е ­
нии д л и н ы  заготовки, 6 .- 9 4 0 0 KPftM1 ;  лб,- 810 кг I см*

Величин а остаточного  п р е дварит е л ь н о г о  Н А П Р Я ж е и  и я перед 
БЕТОНИРОВАНИЕМ - М3 0 KPltM1

Гм m m  натяжения — мелАнический и электротермический 1

Т К Предварительно напряженная п ая е д ы

АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТЛАН КЛАССА АЧХ 
Ха р а к т е р и с т и к а  и с п е ци * и к а х и н.

Марка
С t  ? н я“  
1 .1 А Ы

1970 ПС60-15
випэск

1 Б

\o s jq \ 0>
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4 6 ___
ц о | ш ! з ) з
44 0 0 *  5400

с н

'ТПОВРРХНОСТЬ ПОЛГОТОЬA t HА 1 \ 5 а П1ИТНЫИ сдои а о н и з а  
“ ■ --------------  ХрАБОЧЕЙ АРМАТЖ1 У  ММПОД ПОКРАСИВ

5 9 8 0

АаД
ш ш а

0 ,ТКАЖ М Ш
u n  Ш *  5900

Р I  И  t  5 I H
. 45-4 Г Н И Р м . а и е щ  м л

V

ш У  ] _

Т Т
Л ! м Л | [

• О

I м
И - 5950 ь  Й 15

1
Р А С Ч

К А Н 
I  7 Н А 9 С А t  М А

iiiiiiiniiinin iffTiTiiiiinuim 
Ж  1 .-П 1 1  *

Р А С Ч е т и  А З  H A f P 3 3 K A U t 3  ЗЧЕТА СОБСТШВОГО Ш К   ̂—  СОР КГ/'мг 
Л  АГ ~3 К и (&КАЮЧ ЛЮШ.И t  СОБСТВЕННЫЙ l i t  П А Н t  А И ) *.
P A C M t T K A *  Н AFP33K А ПО ПСПЦСЙ СПОСОБНОСТИ 
Н О РМАТ И В Н А3 R А ГРЗЗ К А
R ОРМ АТ ЯВНЫЕ НАГРУЗКИ ПРИ РАСЧЕТЕ п р о р и б а :
ЛАИТ САЬИО Д еЙ С Т В З Ю Ц А А
К р а т к о в р е м е н н о  АЕИСТВЭНЩАЗ

—  930
—  8 0 0

кг/и1

—  650 
- 1 5 0
“ «ok

jj « /п л и о г  t m u n n  и ^ t n v i » ^ ( v i ^ n A
г  А Е Ч ET HU Й ПРОГИБ с ЗЧС70М АШЕАЬНОГО ЦИСТЕИН ЙАГРЗЗКН 

IM СТО АЫ HATS ЖЕН ИЗ —  М РХАНИЧ tCKVif t И Э Н Ш О П Р М И Ч  I С КИЙ

1 9 7 0

П р е д в а р и т ckwhq н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь , м а р к а

А РМИРОА А ННАН С Т С Р Л Н З М И  ИЗ СТАЛИ КЛАССА А ' Е . П С б О " ^ |ВМ п зекг

Т Г Т Т Й Т  
1 Ж Н  

ППГсТ 
1



'17

Х а р а к т  1 Р Н С Т И К А  и з А * А И Я

g e e __________________________________ ____ _______________________
К Р т ъ

О б ъ е м  б е т о н а
м 3 О-бЧЪ

Н р и & е а ' Е н й а я  т о л щ и н  а б с т  у у -----------„ с м и . п
В е с  С Т А Л И к г U 9 8

Р а с х о д  с т а л и  н а  4 м 1 ч г > д * л и > - к г 5 . 8 9

р а с х о д  с т а л и  н а  4 л и  б  е т  о и а К Р 4 9 . 8

М а р к а  б е т о й  а
2 0 0

К У Ь И К П В А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  б е т О и а  п р и
е г о  о б ж а т и и  н е  м е н е е

К Р /
/х ы У < ч о

И  А М» Д U *

М а р к и
КОАИЧ ■ £  t t  к г з\А

If. 4 ЗА Е М Е Н Т А 0 Б 1Ц И Й АИСТОВ

4 2 А IV  60 1 5 - М 4 0 . 6 2 2 5

44 АIV £ 0 2 9 . 2 2 4 4 . 4 4 2 S

Н 4 2 - 3 2 _ 4 4  6 2 . 9 0 2 9

С е т к *  S * l r i t n w ' i (
4 3 . 8 6 3 . 9 6 2 9

К 1 5 -  М 9 0 . 6 2 4 9 6 2 6

С 42 1 0 . 6 0 0 . 6 0 2.8

П 4 2 * 4 4 4 . 4 6  “ 1 U o 2 5
И Т О Г О 4 4 . 9 8

"  "  ..... 1  u " f  П ' П  С Т А Л И
А  и а м е т  г  ы  й ~  
К Л Л С С м  С Т А Л И * i 2 A W  1 * 4 4 А \ У 4 5 B I * 4 В 1 ФЗВ1 Р 4 2  А1

А Л И Н А  м 4 1 . 96  I м . 9 6 4 5 . 3 0 64.99 9 0 . 0 8 5. 2 0

в е с  к г 4 0 . 6 2  | 4 4 . 4 4 “ О Т ” 6 . 4 0 3 . 8 6 4 . 6 0

К'йа 6 0 0 0 S S O Q 1 4  0 0
г о с т 5 9 8 4  -  £4 5 9 2 9 - 5 3 5 9  8 1 - 6 4

П р и  м е х а н и ч е с к о м  м е т о д е  н л т * у е и и 2 .

П Р С Д Ь Л Р И Т  E A U H  О Е  Н Л П Р ? И « ^ Н И С  А Р М Л Т Э Р Ы ,  К О Н Т Р О Л И Р У Е М О Е  П Р И
н а т я ж е н и и , ё ,  -  $ 9  0 0  к р / саЛ

g  С Л И Ч И Н А  О С Т А Т О Ч Н О Г О  П Р Ш А Р И Т  Р Л Ь Я К О  Н А П Р Я Ж Е Н И Я  п е  Р  8 4  
БетоииРОЬАйИ ем -  ЗОЧ 0 nrjtM*.

К о н т р о л и р у е м о  г  у с и л и е  ъ А Р М А т э р е  ( с у м м а р н о е J п р и  е е  
и л т я  к  е н  и и -  2 . 0 . 8 3  т .  4
ПРИ ЗА Г К Т Р О Т Е Р М И  Ч ЕС А О М м  е т  о д е И А Т 9 Ж г  Н ИЯ

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы , у ч и ш  ь л е м о е  п р и  н а з н а ч е ­
н и и  Д Л И Н Ы  З А Г О Т О В К И  , 6 , -  Ч 1 0 0 к р | б М г ;  A d , ’  8 7 0  К Г ) с м г.

В е д и м  н н а  о с т а т о ч н о г о  п  р е д в А Р и т  е д и н о г о  н а п р я ж  е и и я  п е р е д  
б е т о н м р о в А Н и г м - 3 2 3 0  к г j с м * ,

ГМ g т  о а ы  н а т я ж  е н  и й —  м е х А н и ч е е к и й  и ш к т О Г т Т Г м и ч т и й  I

Т К

-1970

П Р Е Д Д А Р И Т е л и  0 Н А П Р Я  W е и Н  ЛЯ П А Н Е Л Ь ,  
А Р М И Р О В А Н Н А Я  С ТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА A 4 V
Х а р а к т е р и с т и к а  и с п е ц и ф и к а ц и и .

Марка

ПС60Н2

"Се р и я  
U 4 M  

вШшЩйст
г
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Г ж е р х н о с т ь  п  о * г  о т  ш  ен л * \ з а«1 и т н  ы и с а ай а  о н и  з а
П О Д  П О К Р А С К З  c o e f t  Ч Р А б О Ч Е Й  а р м а т у р у  а о м м

__________  w 1 о И
З А Ш Т А

И л
Р а з р е з

КП'5 т ы  см А И С Т Ы  4 3 , ^ , J 6

~~М  \

I
J \ ---------- INIi Ii 1 

| I < m h L

и

• i 
11

irn - i^ 1Ш с- 
1  ^

2U 5Я S О iis

П а а н
Р а с ч е т н а я  с х е м а

?~ f  L -  5900
Расч е т ная  н л т з к л ( Б е з  эчета собственного .
Н Л Г ? 3 * К И ( т Ю Ч А К И И И Е  йПБСТЯЕННЫЙ А С С ПАНЕЛИ)  :
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П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

П Р О В Е Р К А  Ж Е С Т К О С Т И

С р о к  
И С П Ы Т А Н И Я  
И З Д Е Л И Й  
П О С Л Е  И Х  
и з г о т о в л е ­
н и я  г  с у т к а х

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  
Н А Г Р У З К А  З А  
В Ы Ч Е Т О М  С О Б С Т В .  

В Е С А  И З Д Е Л И И  

К Г / М г

К о н т р о л ь н ы й

п р о г и б

О Т  К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  
Н А Г Р У З К И

h
м м

В Е Л И Ч И Н А  И З М Е Р Е Н Н О Г О  П Р О Г И Б А
( С м .  п . з . з .1 г  о с т  м м

П Р И  К О Т О Р О М  и з ­

д е л и я  П Р И З Н А Ю Т С Я  

Р О Д Н Ы М И

П Р И  К О Т О  Р О М  Т Р Е ­
Б У Е Т С Я  П О В Т О Р Н О Е  

И С П Ы Т А Н И Е

5 443 41.4 5S  44.5 > 14. 5,  Н О ^  15-7

7 409 44-9 ^  m > 44.3 ,  Н 0^ 45-4

44 39 Б 449 С  43.8 > 13.8,  Н 0^ 45Л

18 385 44.5 ^  43. G > 43. 6,  Н О ^  44.9

*  400 з с з 40.9 <  41.8 > 41.8,  Н О < 44.4

П р о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е щ и н

С р о к  и с п ы т а н и я

И З Д Е Л И И  П О С Л Е  
И Х  И З Р  О Т  о В Л Е Н И Я  
Б  С У Т  К  А Х  *

3 1 14 18 400

К о н т р о л ь н а я  ш и *  
Р И И А  Р А С К Р Ы Т И Я  

Т Р Е Щ И Н
C L i  М М

1̂ Т Т П Г ^ М А А Ь Н  о с  
Д й П У О Т И  М О Е  
О Т К Л О Н Е Н И Е  О Т  
В Е Л И Ч И Н Ы  C L T  *  

( . С М . П З Л . З Г О С Т )
К о н т р о л ь н а я  н а г р у з
К А  З А  В Ы Ч Е Т О М  
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  Б Е С А  
И З Д Е Л И Я  К Р / м г

443 409 396 385 з е з ОД +  0.4

V=r ' 3 
!«

. i t  "с£1*; '

LjjJJT.Mb* нлФяжения - м е х л н й ч е с к и й и э л е к т р о т е р /и и м ес.ки й I

Т К
1970

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н  е л ь ,
АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА А - $ .
Д а н н ы е  Д л я  и с п ы т а н и й .

М А Р К А
( i t  р и »1 .1 4 Н

П Ы Н 5 В Ы П У С К

г
л и с т
19

^ S 3 l>



Ъ4
г ■

е L. ^ jfl.OO ! (
C'XE.Va ОПЙР/ИИГ: К З А Г Р У Ж А Я  ч 

ПНИ ИСГЬГГ АН И Ир\АО4А ДЪ.с АПРУЖ I S  л 1 л 5 м]

Г1 Р П Ь Е Р  Г. А

ПРИ ЯРО S г ДЕГ И м И С п I,!Т h н и й 
С Л Е Д У Е Т  РУ К Э Е 0 Д £18 С ЙАТЬСЯ 
УКдЗАЧИлМИ РОСТ & Ш - Б Ь

п р о ч н о с т и

ВИДЫ Р А З Р Е Ш Е Н И Й  И 

ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С
(т ж .ъ л  т а б а л  р о с т )

Ве л и ч  унл р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г / м1
ПРИ КОТОРОЙ И З Д Е Л И Я  П Р И '  
ЗНАЮТСЯ Р О Д Н Ы М И

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

с у м е т о м  совета. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ О Ш В  
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

СУЧЕТ0М СОБСТВ. ВЕСА
и з д е л и я м и ,  п з . г . ч  г о с т )

1 .Те к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с ­
т я н у т о й  А Р М А Т У Р Ы

г . р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  с ж а -
ТОЙ 'ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО С
т е к у ч е с т ь ю  п р о д о л ь н о й
РАСТЯНУТ ОИ^ AjJ|rt АТУ PU

>  4 1 3 0 >  m <  ИЗО , Н 0 > 9 6 1

Д Р У Г И Е  В И Д Ы  Р А З Р У Ш Е Н И Й  
С =4 -6

>  1 1 9 1 > 9 9 * <  1 2 9 1 ,  Н 0 >  4 0 9 9

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

С р о к
ИСПЫТАНИЯ 
ИЗДЕЛИЙ 
ПОСЛЕ ИХ 
ИЗГОТОВЛЕН
w m  откат

ШТРОЛЪН АЯ 
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ совета 
ВЕСА ИЗДЕЛИЙ

к г / м 1

КОНТРОЛЬНЫЙ 
ПРОРИб 
от к о н т р о л ь н о й  
н а г р у з к и

? К
мм

Величина изм е ре нно го  п р в г и б л
( с м .  П . З . З Л Р О С Т )  м м

ПРИ ко т о р о м  и з ­
д е л и я  ПРИЗНАЮТСЯ 
годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

3 ш и л ^  1 4 .9 > т ,  н о ^ к - 1

7 4 3 1 \гх ^  1 4 . 6 > 1 4 .6 , НО ^1 5 .9

14 ш 1 1 .0 ^  1 4 . 4 > 1 4 . 4 ,  но ^ 1 5 - 6

U ч и I U ^  1 4 - 1 > 1 4 . 1 ,  но ^ 1 5 . *

100 л и 1 1 . * «  ( 5 . 5 > 1 5 . 5 ,  Н О < 1 4 . 9

П р о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е щ и н

Срок и с п ы т а н и я  
ИЗДЕЛИЙ ПОСЛЕ 
ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
В С У Т К А Х * _______

14 и т
Контрольная ши- 
рина  РАСКРЫТИЯ 
ТРЕЩИН

й т  ММ

МАКСИ МАЛЬНОЕ 
ДОПУСТИМОЕ 
ОТКЛОНЕНИЕ ОТ 
8ЕЛИЧИНЫ CLT, 
(СМ.П3.4.3 РОСТ)

Контро ль на я  н а г р у з ­
к а  ЗА ВЫ 4ETQ м 
СОБСТВЕННОГО ВЕСА 
И З Д Е Л И Я  К Р /М 1

Щ 4 5 1 но чи 3 8 4 0.£ т  0.1

При проведении испытаний & промежуточные сроки все величины опрцелякш по интерполяции. 
методы натяжения — м п и н и ч с и ц й  и эл ек т р о те р м и ч ес к и й ]

Т К

1 5 7 0

П р е д в а р и т £ л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п л и е л ь ^
АРМИРОВАННАЯ СТЕРТОМИ ИЗ СФЛАИ КЛАССА b U  
Д л н н ы е  ДАЯ И С П Ы Т А Н И Й .

МАРКА

П60Н2

СЕРИЯ
f 1 4 ^ -4

ВЫПУСК
I

АИСТ
го

lo S V *  Ь Ъ



ВИДЫ Р А З Р Е Ш Е Н И Й  И 

ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
(СМ.П9..3 .9.  Т А Б Л .  0. Г О С Т )

Ве л и ч и н а  р а з р е ш а ю щ е й  н а г р з з к и  к г / м г
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ П Р И ­
ЗНАЮТСЯ Р О Д Н Ы М И

ПРИ Ш О Р О Й  ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

СЧЕТОМ СОБСГб 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

2АВЫЧСТ0М совете
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

QУЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА
издш«(см.пз.ол гост)

{.ТЕКУЧЕСТЬ п р о д о л ь н о й  РАС­
ТЯНУТОЙ А РКАТУРЫ  

г.РАЗАРОБДЕНИЕ БЕТОНА СЖА~ 
ТоГзОНЫ  ОДНОВРЕМЕННО с 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТО Ир Aj>jjl АТЗРЫ

>  43 3 5 > ш <  4 3 3 6  , Н 0 >  4435

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРЗШЕ НИИ  
е = с б > 4 з г т > < 1  а < 1 5 * 7  , Н 0 > 4 7 4 3

.______________ _________ зе
___  I k___

^ в г п г т м ш т о
~ f  t  [

Сх е м а  опирдния  и за р р з ке н и я  ,
ПРИ ИСПЫТАН И И(ПЛ0ЩАДЬ ЗАГтагж.5.7М-ЧСм)

П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й

С Л Е Д У Е Т  Т З К О Ь О Д С Т  В Р В А Т Ь С Я  

У К А З А Н И Я М И  Р О С Т  & S  £ .9 - 6 Б

П  Р О п  Р А  А  П Р О Ч Н О С Т И

П Р О В Е Р К А  Х Е С Т К О С Т И

СРОК
ИСПЫТАНИЕ
изделий
ПОСЛЕ ИХ  
ИЗГОТОВАЕ' 
кия в е з т ш

К О Н Т Р О Л Ь Н  Л Я  
Н А Г Р У З К А  З А  
В Ы Ч ЕТ О М  СОБСТБ 
В Е С А  И З Д Е Л И Й  

К Р / 1 И г

К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Й  
П Р О Г И Б  у 
err к о н т р о л ь н о й

НАГРУЗКИ
| к
№

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а
( с м . п . з . з .9  р о с т )  м м

ПР И К О Т О Р О М  И З ­
Д Е Л И Я  П Р И З Н А Ю Т С Я
годными

П Р И к о т о р о м  Т Р Е ­
Б У Е Т С Я  П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н И Е

4 45 17.5 ^  (5 4 >45.4 , Н0^46.Ч

44* 47.4 14 9 >44.9, И 0 ^ 4  СМ

405 17.4 ^  14.5 >44.5, НО^ 45.7

U ъ<н < и <43 > 4 4 3 7 «0^4 5 .4

«О 353 44 3 43.5 > 4 3 3 , НО^ 44 Л

П р о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е ц и н

Срок и с п ы т а н и я
И З Д Е Л И Й  П О С Л Е  
И А  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  
В С У Т К А Х *
К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  НАГРЗЗ" 
К А  З А  в ы ч е т о м  
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  В Е С А  
и З а  е л  и я  к г / м г

4*5 44g

4Ц

405

чъ

394

400
КОНТРОЛЬНАЯ МИ­
РИНА раскры тия
ТРЕИ1ИН

п  а т  м м

353 03

М А К С И  М А А Ь Н О Е  
ДОПУСТИ МОЕ 
О Т К Л О Н Е Н И Е  ОТ 
в е л и ч и н ы  а т »  
С С М П З . П . З Р О С Т )

+0.05

'При проведении и с п ы т а н и й  в  промежуточные с р о к и  все нелнчнни о пг е д га чн рр с я  г и  интерполяции

1 Д Л е Т 0 А Ы  Н А ТЯШ еКИЯ  - M t X A H  и Ч И Х И  А И Э A t  КТ f  DT t  F M H H t t K  и _й~)

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н  с  а  ь *_ 
а р м и р о в а н н а я  с т е р ж н я м и  и з  су А Л И  К Л А С С А  А *  IV  
Д а н н ы е д л я  и с п ы т а н и и .

М а р к а

П С 6 С М 5

С е р и я
U 4 H

в ы п у с к

I
А И С Т
*4



___________ ____________11
* *fH I I I П i • i / : 1 ! '■ I ! ! П к fi.

Сх е м а  о п и р а н и я  и  з а г р у ж е к и я

ПРИ ИСПЬГТ АНИИ(ПЛВЩАДВ З А Г Р Ж Э Д М » ^ )

П р и  п р о в е д е н и и  ш и и т а н и й

t  К Е Л з I.*Г Р У К  а S 8 A C T 3 0 U T b £ *

у к а з а н  и з м и  р 8 с ?

П Р О В Е Р К А  п р о ч н о с т и

В и д ы  Р А З Р У Ш Е Н И Й  и 

В ЕЛИ Ч И Н А  КО Э ФФ И Ц И ЕН ТА  С 

(с м  П г . З Л . Т А Б Л . 1  г о с т )

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г / м 1
ПРИ К О Т О Р О Й  И З Д Е Л И Я  П Р И ­
ЗНАЮТСЯ Г О Д Н Ы М И

ПРИ Ш О Р О Й  ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

с у ч е т о м  с о в е т в
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯМИ. П З А Л .  г о с т )

л .Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с ­
т я н у т о й  а р м а т у р ы  

2..Ра з д р о б л е н и е  б е т о н а  с ж а ­
т о й  з о н ы  о д н о в р е м е н н о  с
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ А Р М А Т У Р Ы  

С - 9 Л

>  9 3 4 7 >  9 0 4 9 < 9 3 4 7 ,  НО >  9 9 4 5

Д р у г и е  в и д ы  р а з р у ш е н и й  
С * 4 . 6

>  9 5 4 0 > 9 1 4 1 < 9 5 4 0 ,  НО >  9 3 0 9

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

Пр о к
ИСПЫТАНИЯ
ИЗДЕЛИЙ
п о с л е  и х
ИЗГОТОВЛЕ­

НИЯ 8 СУТКАХ*

КО Н Т Р О Л Ь Н А Я  
Н А Г Р У З К А  ЗА
в ы ч е т о м  с о б с т в

ВЕСА И З Д Е Л И И

кг/м1

К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Й
ПРОГИБ
ОТ КОНТРОЛЬНОЙ 
Н А Г Р У З К И

I s
м м

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  
_______  ( с м .  п . 5 . 3 . 1 .  Г О С Т }  м м

ПРИ К О Т О Р О М  И З ­
Д Е Л И Я  п р и з н а ю т с я  
г о д н ы м и

ПРИ КОТОРОМ Т Р Е ‘  
БУЕ т е з  ПОВТОРНОЕ 

И С П Ы Т А Н И Е

ч че 9 3 . 7 95-0 >*9310, Н0г*(5.&
ЦЪЬ 93-5 9 4 - 8 >948, H0^9£S

9 4 U 7 9 3 . 3 «5 (if. 6 > 9 4 6 ,  НО 5595-3
18 m 92-9 *S94.1 > 9 4 7 ,  HO ^ 9 4 »

4QQ 384 П Л ^ 4УЧ > 9 3 A ,  HO = S 9 M

П р о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е щ и н

Ср о к  и с п ы т а н и я
И З Д Е Л И Й  ПОСЛЕ 
ИХ. И З Г О Т О В Л Е Н И Я  
В Е У Т К  А X *

5 7 9 4 1 8

— 1 

900

КОНТРОЛЬНАЯ ШИ­
Р ИНА РАСКРЫТИЯ 
Т Р Е Н И Н

а т  м м
КОНТРОЛЬНАЯ . НАГРУЗ" 
К А ЗА В Ы Ч Е Т О М  
СОБСТВЕННОГО ВЕСА 
И 3 1 Е Л И Я  К Р / М *

оОГО-=Г Н 1 А 9 1 и ч 0.1

М АКСИМЛЛЬНОЕ
Д О П У С К  И м О t  
ОТКЛОНЕНИЕ ОТ 
В е л и ч и н ы  а *
(СМ.ПЗ Д -З Г О С Т )

+ 0 . 0 $

* Я г и  п р и в е д е н и и  и о д т м й  в промЕшУтачныг с р о к и  a c t  в е т ч и н ы  о п р е д Е д а е з п о  интерполяции 

М е т н и  н а т я ж е н и я  - м е х А н и ч  г с к  и й  и  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  I

т к

I970
Я р ? д в а р и т г л ь н о н а п р я ж е н н а я  а  н  е  а 
а р м и р о в а н н а я  с т е р ж н я м и  и з  С Т А Л И  К Л А С С А  A-IV .  
Д а н н у  z  Д л я  и  с п и т  а н  и й .

М А Р К А

ПС 6 0 4 2

с е р и я
1 .1 4 1 4

чыпуск
I

л и с т
U



•54
/ к

~j~  c ^ s q o o  )
Сх е м ?, п о п р а н и я  и  ! ? ы р у \ к е н и я
ПРИ i iCnWTAHИИ(плои)АЛЬ С Ь ' Г Ж В ^ Ш м )

П р и ч / р о е е д е н и и  и с п ы т а н и й

СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ
УКАЗАНИЯМИ Р О С Т  b W - C G

П Р G В Е Р К А  п р о ч н о е  т .  И

Е и д ы  Р А З Р У Ш Е Н И Й  И 

ВЕЛИЧИН Л КОЭФФИЦ ИЕНТА t  
(см .  П 1 . 3 Л . Т А Б А .  1  Г О С Т  }

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г / м а
ПРИ к о т о р о й  и з д е л и я  п р и ­
з н а ю т с я  р о д н ы м и

пр и  к о т о р о й  т р е б у е т е  
п о в т о р н о е  и с п ы т а н и е

с у ч е т о м  с а с с т в
Б Е С А  И З Д Е Л И Я

г  А ВЫЧЕТОМ СОШВ 
ВЕСА И У Д г л и я

с у ч е т о м  с о в е т  в. в е с а  
И5Д Е А »я(сМ -П З.й.« ..Гпит )

1.7ЕКУ ЧЕСТЬ П Р О Д О Л Ь Н О Й  ? U -  
Т Я Н У Т О И  А Р М А Т У Р Ы  

г .Р а з д р о б л е н  н е  б е т о н а  с ж а ­
т о й  ЗОНЫ О Д Н О В Р Е М Е Н Н А  С 
ТЕКУЧЕСТЬЮ  п р о д о л ь н о й  
р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  

С = - 1 Л

>  4 6 2 .5 >  / 5 4 0 < / 6 £ 5  , НО > 4 3 8 /

А РУ Г И Е В И Д Ы  РАУ РУ Ш Е н и  Й 
С =  1.6

> 1 8 5 2 >  / 5 4 3 < 4 2 5 8  , НО > / 5 7 9

П р О I  Е Р К А *  Е С Т к В с Т И

i i

С р о к
ИСПЫТАНИЯ 
И З Д Е Л И Й  
ПОСЛЕ ИХ
и а г о т а  в де- 
нйз ШТК-vfc

КОНТРОЛЬНАЯ 
Н А Г Р У З К А  ЗА 
БЫ ЧЕТ ИМ ШЕСТЬ. 
ВЕСА ИЗДЕЛИИ

к г /  г /Л

К О Н Т Р И А Ь И Ы Н  
П Р О ГИ Б  
ОТ КОНТРОЛЬНОЙ 
Н АГР У ЗК И

и
мм

Ве л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р в р и в а
( с м . п . з . з л  г о с т )  м м

ПРИ КОТОРОМ ЦТ5- 
^ЕАИИ ПРИЗНАН/ТОЯ
Родни ми

ПРИ КОТОРОМ Т Р Е ­
БУЕТСЯ п о в т о р н о е  
И С П Ы Т А Н И Е

4 4 5 / 3 . 2 <  / 6 . 5 > 1 6 . 5 ,  НО*? а ?

л з / 1 3  5 / б . г >  i b . l t  Н О Ч  1 7 .5

ill АМ9 ТЗ. -I <  / 5 . 7 > / 5 . 7 ,  Н О ^  1 7 .0

15

ТОО

3 7 5 а п i S i > / 5 i ,  НО * 4 6 . 5

з  е ъ i n 14.1 > i U .  HO^/5-2/
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